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Magazyn DMG MORI 
dla klientów i osób 
zainteresowanych

CELOS® i DMG MORI  
Software Solutions –  
pełna integracja obrabiar-
ki z organizacją firmy.

ECOLINE – nowe, wyjąt-
kowe pionowe centra 
obróbkowe ecoMill V 
z nowym pulpitem ob-
sługowym DMG MORI 
SLIMline® Multi-Touch.

NLX i CTX – odnoszące 
sukcesy tokarki uni-
wersalne z największą 
stabilnością i precyzją.

Additive Manufacturing –  
obróbka hybrydowa  
z zastosowaniem obróbki 
laserowej i 5-osiowego 
frezowania na jednej 
obrabiarce.

CELOS® DMG MORI to jednolita powierzchnia obsługowa  
bazująca na sterowaniu i wyposażona w wiele, różnorodnych  
aplikacji. Dzięki aplikacjom obsługa CELOS® jest tak prosta,  
jak w przypadku smartphone, a pełna integracja obrabiarki z  
organizacją firmy jest gwarantowana. 14

Więcej informacji  
na ten temat znajduje  

się na stronie

             i DMG MORI  
Software Solutions.

Zapraszamy na targi 

MACH-TOOL w Poznaniu.

Od 7 do 10 czerwca 2016 roku

Hala 7A, stoisko: 7



 

Wszystkie  
dostępne oferty:

cnc-scout.dmgmori.com
 

CNC-Scout –  
wszystkie oferty  
z natychmiastową  
dostawą online.

Już od dziś możesz codziennie otrzymywać informacje  
o ofertach z natychmiastową dostawą. Dzięki CNC-Scout  
DMG MORI szybko możecie Państwo znaleźć  
konkretną obrabiarkę, w odpowiedniej konfiguracji:  
cnc-scout.dmgmori.com

Ponad 700  
obrabiarek z  
natychmiastową  
dostawą!

dmg mori
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TRENDY I INNOWACJE 2016

Pulpit obsługowy 
DMG MORI SLIMline®

Multi-Touch

CELOS® i DMG MORI Software Solutions

Perfekcyjnie zorganizowane procesy dzięki pełnej integracji obrabiarki 
z organizacją firmy     14 – 19

        – HIGHEST FUNCTIONALITY, BEST PRICE!

Kompaktowe, efektywne, dynamiczne i precyzyjne:  
nowe pionowe centra obróbkowe serii ecoMill V 4 – 5

ecoMill V

CAD / CAM

PPS / MESPDM

ERP
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Additive Manufacturing

Obróbka generatywna detali 3D na gotowo,
w najwyższej jakości wykonania     6 – 7

SPIS TREŚCI

ECOLINE
+ ecoMill V    4 – 5

LASERTEC / ULTRASONIC
+ Additive Manufacturing     6 – 7

+ Premiera światowa: ULTRASONIC 20 linear     7

Tokarki uniwersalne
+ NLX / CTX     8 – 9

Obróbka kompletna tokarsko-frezarska
+ CTX TC / NTX 
 Premiera światowa: CTX gamma 3000 TC     10 – 11

Automaty tokarskie / tokarki produkcyjne
+ SPRINT / WASINO / CTV     12 – 13

CELOS®  
i DMG MORI Software Solutions
+ Cyfrowa obróbka dla Porsche     14 – 15

+ Cykle technologiczne DMG MORI     16

+ Konwersja programów NC     17

+ Łańcuch procesów DMG MORI     17

+ Przemysł 4.0     18 – 19

Frezarki 5-osiowe
+ DMU duoBLOCK® 

 Premiera światowa: DMU 160 P duoBLOCK® 4-tej generacji   20 – 21

+ DMU 50     21

+ PORTALOWE / XXL CENTRA OBRÓBKOWE

 Premiera światowa: DMU 210 P     22

 Premiera światowa: DMU 600 G linear     23

+ DIXI

 Premiera światowa: DIXI 125     23

LifeCycle Services
+ DMG MORI Service Plus, DMG MORI Online Shop     24 –25

+ DMG MORI Microset, DMG MORI Academy     26 –27

 + METALLOOBRABOTKA, Moskwa / RU 23. 05. – 27. 05. 2016
 + Grand Opening, Moskwa / RU 23. 05. 2016
 + BIEMH, Bilbao / ES 30. 05. – 04. 06. 2016
 + MACH-TOOL, Poznań / PL 07. 06. – 10. 06. 2016 
 + Innovation Days, Iga / JP 07. 06. – 11. 06. 2016
 + Open House, Bielefeld / DE  14. 06. – 17. 06. 2016 
 + CIMES, Beijing / PRC  22. 06. – 26. 06. 2016
 + Opening, Stipshausen / DE 29. 06. – 01. 07. 2016

 

 
 

DMG MORI live :

events.dmgmori.com
 

Najważniejsze wydarzenia – 
1 półrocze 2016 roku



MAN INDUSTRY CO., LTD.
288-1 Bessho, Maizuru City, JP-Kyoto 624-0805

„Dzięki dokładności pozycjo-
nowania 6 µm obrabiarek serii 
ecoMill V, nasze detale speł-
niają najwyższe wymagania 
jakościowe.“

Prezes Zarządu, Jodai Takanori opisuje 
swoją wizję: „Redukcja czasów obróbki 
oraz kompleksowy park maszynowy.
Oferujemy naszym klientom duże spek-
trum części, które obrabiamy w małych 
seriach, przy jednocześnie krótkich ter-
minach dostaw. Nasz cel to dostawy ‚just 
in time‘, zgodne z systemem produkcyj-
nym Toyoty.“ Przedsiębiorstwo produku-
je przede wszystkim gniazda do zaworów 
oraz części do amortyzatorów i prze-
kładni dla przemysłu samochodowego, 
wysoko precyzyjne elementy spiekane do 
zastosowania w pantografach pociągów 
i części z materiałów trudnoobrabial-
nych, takich jak węgliki spiekane. 
Czynnikiem, który decyduje o wzroście 
produktywności, jest czas przezbrajania. 
„Dużą zaletą ecoMill V jest bardzo dobry 
dostęp do przestrzeni roboczej, co powa-
la na szybką i prostą wymianę oprzyrzą-
dowania mocującego. Duża przestrzeń 
robocza umożliwia również zastosowanie 
modułowych systemów mocowań o po-
jemności do 30 detali. Niezwykle dobra 
dokładność pozycjonowania obrabiarki 
w zakresie 6 µm jest przy tym czynnikiem 
decydującym o wysokiej jakości naszych 
produktów. Dotychczas nie mieliśmy ani 
jednego braku. Dodatkowym wsparciem  
dla nas jest informacja o obciążeniu wrze-
ciona, teraz wiemy dokładnie, kiedy należy 
wymienić narzędzie. Wrzeciono high-
speed z max. prędkością obrotową 
12.000 obr/min i magazyn o pojemności 
30 narzędzi umożliwiają osiągnięcie du-
żych prędkości skrawania oraz pozwalają 
nam szybko reagować na zapytania klien-
tów, oferując zawsze krótkie terminy 
dostaw; to wpływa na znaczną poprawę 
konkurencyjności przedsiębiorstwa. Nie-
wątpliwą zaletą ecoMill V jest wyjątkowy 
design“, stwierdza Prezes: „Podczas 
odwiedzania naszej firmy klienci są pod 
wrażeniem obrabiarki i jej wysokiej jako-
ści. Poza tym uwagę należy zwrócić na 
optymalne odprowadzanie wiórów, co 
pozwala utrzymać w czystości przestrzeń 
roboczą.

ecoMill 600 V

od 259.900,– PLN*

MAN INDUSTRY
CO., LTD.

45°

Standardowo  
18-miesięczna gwa-
rancja na obrabiarki  
serii ECOLINE, 
komponenty oraz usługi  
serwisowe
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ECOLINE  ecoMill V

 +  NAJWIĘKSZA WYDAJNOŚĆ I EFEKTYWNOŚĆ   
z wrzecionem frezarskim, z prędkością obrotową  
12.000 obr/min (standard) 

 + NAJWYŻSZA DOKŁADNOŚĆ   
dzięki innowacyjnemu przełożeniu napędu 

 + SZYBKI MAGAZYN 
o pojemności 30 narzędzi (standard) 

 + PERFEKCYJNA ERGONOMIA 
gwarancją efektywnego załadunku i rozładunku 

 + OPTYMALNY WGLĄD I DOSTĘP 
do dużej przestrzeni roboczej; wys. stołu: 850 mm 

 + NAJWYŻSZA NIEZAWODNOŚĆ  
poprzez zastosowanie powierzchni z trwałych  
materiałów, odpornych na zarysowania

Prezes Zarządu, Jodai Takanori, opowiada  
o centrum ecoMill V z dokładnością pozycjono-
wania 6 µm.

ecoMill V –  
największa dokładność 
w atrakcyjnej cenie!

Zestaw narzędzi Sandvik Coromant dla obrabiarek serii ecoMill V

Teraz przy zakupie obrabiarki ECOLINE oferujemy zestaw narzędzi naszego partnera technologicznego  
Sandvik Coromant w atrakcyjnej cenie. Zestaw zawiera narzędzia, oprawki narzędziowe SK40 i płytki skrawające w  
celu szybkiego rozpoczęcia Państwa produkcji. Nasza współpraca technologiczna z Sandvik Coromant to dla Państwa  
gwarancja optymalnego dopasowania narzędzi do obrabiarki ECOLINE oraz indywidualnego doradztwa. 

Korzyść dla Państwa: 9.200,– PLN

 
Zobacz film video na  
temat ecoMill V

 
Więcej informacji o obrabiar-
kach serii ECOLINE znajduje  
się na stronie internetowej:

ecoline.dmgmori.com
 



ecoMill 800 V

od 299.900,– PLN*
ecoMill 1100 V

od 339.900,– PLN*

ø 80 × 98 mm
Głowica // Budowa narzędzi  
Materiał: 1,4305 
Czas obróbki: 40 min.

NAJWIĘKSZA NIEZAWODNOŚĆ 

 + Sterowanie 3D
 + Optymalna obsługa dzięki zastosowaniu  

19"-pulpitu obsługowego Multi-Touch
 + Szybki wgląd w status obrabiarki
 + Regulowany kąt nachylenia pulpitu: 45° – wygodna obsługa
 + DMG MORI SMARTkey®

 
 
EFEKTYWNA OBSŁUGA

 + Szybki i wygodny dostęp do parametrów  
i danych technicznych

 + Zarządzanie dokumentacją zleceń i danych obróbkowych 
 + Efektywne zarządzanie danymi za pomocą  

importu DXF (opcja) 
 

LEPSZY KOMFORT OBSŁUGI 

 + Prosta obsługa dotykowego monitora  
z niezawodną klawiaturą ASCII 

 + ShopMill w najnowszej wersji
 + Optymalizacja elementów na ekranie dotykowym
 + Symulacja 3D z funkcjonalnością Multi-Touch

150 × 150 × 70 mm
Przykładowy detal demonstracyjny // 
Produkcja obrabiarek  
Materiał: Stal 45 
Czas obróbki: 2 min.

ø 180 × 15 mm
Pierścień // Budowa maszyn   
Materiał: Aluminium 
Czas obróbki: 19 min. 13 sek.

45°
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19"-pulpit obsługowy DMG MORI 
SLIMline® Multi-Touch – intuicyjna  
powierzchnia gwarantująca szybką  
i prostą obsługę

19"- pulpit obsługowy  
DMG MORI SLIMline®  

Multi-Touch z Operate na  
sterowaniu SIEMENS

15"-pulpit obsługowy  
DMG MORI SLIMline® 

z MAPPS IV na  
sterowaniu FANUC

* warunki EXW, z wyłączeniem kosztów 
transportu, uruchomienia i szkoleń

Intuicyjna 
obsługa

 + System użytkownika MAPPS IV z konsolą  
sterującą i Windows Frontend-PC

 + Symulacja 3D i kontrola ścieżki narzędzia
 + Funkcja DNC z wykorzystaniem pamięci zewnętrznej
 + Transfer programów z wykorzystaniem  

zewnętrznego PC
 + Możliwość przeglądania plików oraz funkcja  

notatnika, dostęp do instrukcji obsługi, rysunków  
i plików tekstowych

15"-pulpit obsługowy DMG MORI 
SLIMline® z MAPPS IV na  
sterowaniu FANUC.
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ADDITIVE MANUFACTURING

ADDITIVE MANUFACTURING 

 + Najlepsza jakość obrobionych powierz-
chni oraz najwyższa precyzja wykonania

 + Spawanie laserowe z dyszą proszkową: 
10-krotne skrócenie procesu wytworzenia

 + Obróbka kompletna „na gotowo”  
z automatyczną zmianą trybu pomiędzy  
frezowaniem lub toczenio-frezowaniem  
i obróbką laserową 

 + Moduł oprogramowania do konstruowania, 
programowania i obróbki

 + Spawanie laserowe różnorodnych mate-
riałów, m.in. stal nierdzewna, inconel 
625 / 718, stopy metali kolorowych, stellit.

Additive Manufacturing:
generatywna obróbka 
detali 3D, w najwyższej 
jakości wykonania.

LASERTEC 65 3D – 
spawanie laserowe ze zintegrowaną, 
5-osiową obróbką.

„Dzięki Additive Manufacturing 
możliwa jest produkcja części,  
które są o 30% lżejsze, o 50% 
bardziej wytrzymałe, ich pro-
dukcja jest szybsza, a co za tym 
idzie koszty materiałowe są 
znacznie niższe.”

Pan Marv Fiebig, Prezes certyfikowanej, 
liczącej 6 pracowników, rodzinnej firmy 
PTooling, która ma swoją siedzibę w 
kanadyjskim mieście Amherstburg, ma  
ponad 35-letnie doświadczenie w inży-
nierii produkcji sprzętu wykorzystywa-
nego do sprężania gazu, w lotnictwie. 
„Nasze obrabiarki są nowoczesne, zad-
bane, solidne i wytrzymałe. Inwestujemy 
w najbardziej innowacyjną technologię 
dostępną na rynku i chętnie stawiamy 
czoło konkurencji, aby udowodnić, że 
jesteśmy „najlepszymi z najlepszych”. 
Jesteśmy dumni z posiadania pierwszej 
hybrydowej obrabiarki laserowej  
LASERTEC 65 3D DMG MORI, dostępnej 
dla usługodawców z Ameryki Północnej. 
Ta obrabiarka nie tylko umożliwia obróbkę 
laserową, ale również daje możliwość 
pełnej obróbki pionowej w 5 osiach dla 
producentów komponentów o średnicy  
do ø 500 mm. Elastyczna integracja 
spawania laserowego i 5-osiowego  
frezowania przekłada się nie tylko na 
duże oszczędności kosztów materiałowych 
dla naszych klientów, ale również otwiera 
drzwi do wcześniej niemożliwych do 
osiągnięcia geometrii”.

PTooling
200 St. Arnaud Street, Amherstburg,  

ON N9V 3X9 Kanada
marv@ptooling.ca, www.ptooling.ca

PTOOLING

Pan Marv Fiebig, Prezes PTooling, produkuje, 
na nowym LASERTEC 65 3D, komponenty  
o średnicy do ø 500 mm, dla przemysłu 
energetycznego, lotniczego oraz produkcji 
wtryskarek.

(Prawa należą do CIM-Canadian Industrial Machinery)

ADDITIVE MANUFACTURING

5-osiowe frezowanieSpawanie laserowe +
=
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= ULTRASONIC 2-giej generacji – szlifowanie / wiercenie / frezowanie

ULTRASONIC

Premiera światowa:
ULTRASONIC 20 linear – frezowanie  
HSC z max. prędkością obrotową  
60.000 obr/min oraz szlifowanie /  
frezowanie ULTRASONIC z max.  
prędkością obrotową 50.000 obr/min  
i aplikacją CELOS® APP.

 

 + Frezowanie HSC z max. 60.000 obr/min*
 +  Szlifowanie zewnętrzne i wewnętrzne 

ULTRASONIC ze stołem FD z max.  
1.500 obr/min*

 + CELOS® ze zintegrowaną aplikacją  
ULTRASONIC APP do automatycznego 
rozpoznania / naprowadzania często-
tliwości amplitudy drgań*

 * Opcja

Nowa obrabiarka  
ULTRASONIC 20 linear umożliwia 
szlifowanie / wiercenie / frezowanie 
ULTRASONIC i frezowanie HSC na 
jednej obrabiarce.

Hybrydowy moduł CAD / CAM
zintegrowane rozwiązanie do tworzenia struktur  
i ścieżek obróbki.

LASERTEC 4300 3D –
spawanie laserowe ze zintegrowaną 6-stronną  
obróbką kompletną Turn & Mill części  
o wymiarach do 660 × 1.500 mm i masie 1.500 kg.

Regeneracja ostrzy

Różnorodne materiały
Np. miedź na inconelu

3 GŁÓWNE OBSZARY ZASTOSOWANIA

Zobacz film video  
na temat  
LASERTEC 65 3D 

Pozostałe informacje  
o obrabiarkach serii  
LASERTEC znajdują się 
na stronie internetowej:

lasertec. 
dmgmori.com
 

Na żywo: 
Opening  
Stipshausen 
29. 06. – 01. 07. 2016

Łopatka do turbiny Peltona

Zintegrowane kanały 
chłodzenia

Adaptacyjna kontrola procesu  
automatyczne dopasowanie do wydajności  
obróbki laserowej.

Obróbka

Regeneracja

Powlekanie

Powlekanie 3D głowicy wiertła

50.000 obr/min

Amplituda 
1 – 3 µm 

Amplituda 
1 – 10 µm 

NOWOŚĆ: frezowanie 
ULTRASONIC

trudno obrabialnych stopów 
metali oraz kompozytów

ULTRASONIC 1. generacji
Szlifowanie, m.in. szkła, ceramiki,  
szafirów i węglików spiekanych

+



 Odpowiednia obrabiarka 
do każdego zadania 

obróbkowego – seria NLX  
z 12 typami tokarek.

dmg mori

Długość toczenia (mm)

6" 8" 10" 12" 15 / 18" 18 / 21 / 24"

NLX 
1500 | 500

NLX 
2000 | 500

NLX 
2500 | 500

NLX 
2500 | 700

NLX 
2500 | 1250

NLX 
3000 | 700

NLX 
3000 | 1250

NLX 
3000 | 2000

NLX 
3000 | 3000

NLX 
4000 | 750

NLX 
4000 | 1500

NLX 
6000 | 2000

Wielkość uchwytu (cal – mm)

500

700

1.250

1.500

2.000

3.000

 150 200 250 300 380 / 450 450 / 530 / 600

ø 153 × 170 mm 
Koło pasowe // Budowa maszyn 
Materiał: SCM435 
Czas obróbki: 19 min. 10 sek.

ø 81 × 147 mm 
Element mocujący // Przemysł samochodowy  
Materiał: S45C 
Czas obróbki: 17 min. 43 sek.

  NLX 2500SY | 700 – 6-stronna obróbka dzięki zastosowaniu  
wrzeciona głównego i przeciwwrzeciona oraz głowicy rewolwerowej  
z drogą przesuwu w osi Y: 100 mm.

OBRABIARKI SERII NLX   

+   Prowadnice ślizgowe o szerokości do 180 mm we 
wszystkich osiach, z optymalnym tłumieniem drgań 
i optymalną sztywnością

+   Kompensacja temperaturowa, zintegrowana  
cyrkulacja medium chłodzącego w łożu obrabiarki – 
lepsza stabilność termiczna

+   Głowica rewolwerowa BMT® (Built-in Motor 
Turret) z prędkością obrotową do 10.000 obr/min 
lub momentem obrotowym 117 Nm – wydajność 
frezowania porównywalna z centrum obróbkowym

+   Rożne rozwiązania z obszaru automatyzacji, wraz  
z podajnikiem pręta i portalowym załadunkiem detali

NLX 2500 | 700  

+  Części o średnicy do ø 460 mm lub ø 366 mm  
z osią Y, max. średnica uchwytu: ø 300 mm (12")

+  Obróbka prętów o średnicy do ø 80 mm
+  Oś Y (wykonanie Y i SY) z przejazdem 100 mm,  

do obróbki mimośrodowej
+  Głowica rewolwerowa BMT® (Built-in Motor 

Turret) z prędkością obrotową do 10.000 obr/min – 
wydajność frezowania porównywalna z centrum 
obróbkowym, pojemność magazynu: do 20 narzędzi

+  Złącze BMT60, opcjonalnie z VDI-TRIFIX®  
(12 gniazd)

+  CELOS® z MAPPS na sterowaniu MITSUBISHI
 

 
  NOWOŚĆ: w zakładzie produkcyjnym  

GILDEMEISTER Italiana S.p.A., we włoskim  
Brembate di Sopra, niedaleko Bergamo,  
oprócz NLX 2500SY | 700, produkowane są  
także tokarki NLX 2500Y | 700. 

Od 2-osiowej tokarki, do 6-stronnej obróbki kompletnej 
z przeciwwrzecionem i osią Y – obrabiarki serii NLX to 
odpowiednie rozwiązanie do każdego rodzaju obróbki.

NLX 2500SY | 700: 
z przeciwwrzecionem i osią Y.

 

Więcej informacji o obrabiarkach serii  
NLX znajduje się na stronie internetowej:

nlx.dmgmori.com

 
Broszury produktowe serii NLX:

download.dmgmori.com
 

Tokarki z prowadnicami ślizgowymi  
oraz głowicą rewolwerową BMT®.

10.000 obr/min

Droga przesuwu 
w osi Y 100 mm
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NLX  Tokarki uniwersalne

od 184.700,– €



Do 50% większa dokładność i prędkość obrotowa 
dzięki zastosowaniu precyzyjnej i szybkiej  
głowicy oraz aktywnego chłodzenia.

dmg mori

od 169.900,– €

5-letnia gwarancja

CTX beta 800 linear
najkrótsze czasy wymiany  

narzędzia „od wióra do wióra“, 
dzięki zastosowaniu napędu 

liniowego z przyspieszeniem 1 g.

CTX beta 500 linear  
i CTX beta 800 linear –
o 50% wyższa prędkość ob-
rotowa i większa dokładność.

SIEFER
TRIGONAL®

Do 60% krótsze czasy obróbki 
dzięki toczeniu i frezowaniu,  
z momentem obrotowym do 
100 Nm, w jednym mocowaniu.

Firma Wilhelm Siefer GmbH & Co. KG 
produkuje pod swoją marką Trigonal® 
mieszarki oraz rozdrabniarki do obróbki 
produktów, od niskiej do wysokiej  
lepkości, w formie mieszanek cieczy  
lub stałych materiałów w cieczach.  
Od początku 2015 roku firma użytkuje 
NLX 4000 | 1500 z głowicą rewolwero-
wą BMT® z napędzanymi narzędziami, 
z momentem obrotowym do 100 Nm. 
„Obrabiamy wyłącznie stale nierdzewne 
– dlatego jesteśmy zmuszeni stosować 
wydajne technologie obróbki“, stwierdza 
Prezes firmy, Gerd Birkenkamp. Nie-
zwykle ważna jest stabilność obrabiarek 
NLX, co pozwala uzyskiwać bardzo wy-
soką dokładność pozycjonowania. Poza 
tym, w tym samym kontekście, należy 
zwrócić uwagę na zintegrowaną w łożu 
obrabiarki cyrkulację medium chło-
dzącego i wynikającą z tego wysoką 
stabilność termiczną. Decydującą zaletą 
jest jednak możliwość obróbki zarówno 
tokarskiej, jak i frezarskiej, w jednym 
mocowaniu, dzięki zastosowaniu osi  
Y i C, stwierdza Birkenkamp i podsumo-
wuje: „Dzięki obróbce kompletnej zredu-
kowaliśmy częściowo czas obróbki  
o minimum 60%.“

Wilhelm Siefer GmbH & Co. KG 
Bahnhofstr. 114, D-42551 Velbert

info@siefer-trigonal.de, www.siefer-trigonal.de

  

 + Detale o średnicy do ø 410 mm, uchwyt zaciskowy do  
ø 400 mm (16”) i obróbka prętów do ø 102 mm

 + 6-stronna obróbka kompletna dzięki zastosowaniu opcjonalnego  
przeciwwrzeciona, z momentem obrotowym do 360 Nm

 + Tolerancja: < 10 μm na toczonej średnicy
 + Stabilność termiczna: < 10 μm dzięki aktywnemu chłodzeniu
 + Ciśnienie chłodziwa: 80 bar
 + O 50% wyższa prędkość obrotowa napędzanych narzędzi: 

6.000 obr/min
 + 12-pozycyjna głowica rewolwerowa VDI 40 z 10 / 10 kW, 36 / 28 Nm 

(40 / 100% ED)
 + Napęd liniowy w osi X z przyspieszeniem 1 g, maksymalną precyzją 

oraz 5-letnią gwarancją
 + CELOS® z Operate na sterowaniu SIEMENS

Stabilność termiczna: < 10 μm dzięki  
aktywnemu chłodzeniu tarczy głowicy 
i napędu narzędzia.

Gerd Birkenkamp (z lewej), Prezes Zarządu 
Siefer Trigonal® obok NLX 4000 | 1500.
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CTX  Tokarki uniwersalne 

Czas dostawy: 
od 4 tygodni!*

NOWOŚĆ:  
o 50% wyższa 
prędkość  
obrotowa:   
6.000 obr/min.

* Dostawa EXW  
z Bielefeld.

Magnetyczne systemy pomiaro-
we do pomiaru długości i kąta są 
perfekcyjnym rozwiązaniem dla 
wysoko wydajnych obrabiarek.

Systemy do pomiaru długości SR67A / 27A mają zasto-
sowanie dla prędkości do 200 m/min, co sprawia, że są 
optymalnym rozwiązaniem dla dynamicznych obrabiarek 
z napędami liniowymi. Dodatkowo, ich zwarta konstruk-
cja, umożliwa zastosowanie również w obróbce zgrubnej.

Magnetyczny pomiar systemów serii SR67A / 27A gwarantuje: 

 + maksymalną prędkość 200 m/min – dla aplikacji high speed  

 + wysoką odporność na wibracje i wstrząsy – dla obróbki wysoko 
wydajnej. Odporność na wibracje SR67A wynosi 250 m/s2, a na 
wstrząsy 450 m/s2 

 + współczynnik rozszerzalności cieplnej stali – redukcja do  
minimum wpływu temperatury  

 + rozdzielczość 0,01 μm – bardzo dokładne wyniki pomiarów 

 + odporność na wilgoć, mgłę olejową i kurz – wysoka niezawod-
ność, także w agresywnych warunkach środowiska



Moment obrotowy: 120 Nm, 
oś Y: 200 mm.

ø 230 × 250 mm  
Podstawa sterownika // Engineering 
Materiał: Stal 45 
Czas obróbki: 28 min.

 + 100% uniwersalnego toczenia
 + 100% frezowania: 120 Nm i przesuw w osi Y: 200 mm 
 + 100% więcej narzędzi w standardzie (24 narzędzia), opcjo-

nalnie magazyn łańcuchowy o pojemności 80 narzędzi
 + Zastosowanie narzędzi frezarskich dzięki Direct Drive 

osi B z zakresem obrotów: ± 110°, możliwość bezstopnio-
wej regulacji

 + Multitools – krótkie czasy wymiany narzędzi „od wióra do 
wióra“, porównywalne z obrabiarką z głowicą rewolwerową

 + Optymalny dostęp, odległość do środka wrzeciona  
zaledwie: 350 mm 

 + CELOS® z Operate na sterowaniu SIEMENS

 
Zobacz video na temat  
CTX beta 800 TC

 
Pozostałe informacje  
o serii CTX TC znajdują się  
na stronie internetowej:

ctx-tc.dmgmori.com

 
Broszury produktowe  
serii CTX TC:

download.dmgmori.com
 

CTX beta 800 TC z wrzecionem tokarsko-frezarskim 
compactMASTER® – zdecydowana przewaga nad  
tokarką uniwersalną.

od 230.900,– €

150 mm

350 mm180 mm

max. ø 500 mm

±110°
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CTX TC  Centra do obróbki kompletnej Turn & Mill

Nowe wrzeciono 
tokarsko-frezarskie 
compactMASTER®

Do 60% krótszy czas programowania z wykorzysta-
niem 11, wyjątkowych cykli technologicznych  
DMG MORI z programowaniem dialogowym.

Pozostałe informacje na stronie     16



CTX beta 800 TC – 
obróbka kompletna  

w uniwersalnym pakiecie.
(wraz z uchwytem zaciskowym, transporterem wiórów,  

wewn.dopr. chłodziwa, 2 × Multitools itd.)

DMG MORI COMPONENTS

dmg mori dmg mori

Oś Y (mm)

Wielkość uchwytu w calach (mm)

12" (300)

200

250

300

420

15" (380)

120 Nm compactMASTER®

10" (250)

CTX beta 800 TC CTX beta 1250 TC 4A

CTX beta 1250 TC 
(linear)

CTX beta 2000 TC

CTX gamma
1250 / 2000 / 3000*
TC (linear) + TC 4A

18 – 25" (450 – 630)

220 Nm compactMASTER®

4-osiowa obróbka 
z dolną głowicą

* brak opcji dla 
CTX gamma 3000 TC

±120°

800 mm

Obróbka prętów  
o średnicy ø 65 mm (opcja)
(ø 52 mm w standardzie)

ø 430 mm
(wielkość uchwytu:  
ø 150 mm / 6 cali w standardzie)

Dane compactMASTER®  CTX beta TC CTX gamma TC 
Długość wrzeciona    350 mm 450 mm
Prędkość obrotowa    12.000 / 20.000 obr/min 12.000 obr/min 
Moment obrotowy    120 Nm 220 Nm 
 

DMG MORI
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NTX  Centra tokarsko – frezarskie

ø 90 × 106 mm
Podtrzymka narzędzia // 
Budowa narzędzi
Materiał:  
1.2343 (X37CrMoV5-1) 
Czas obróbki: 15 min.

NTX 1000 –  
tokarka produk-
cyjna z dwiema 
głowicami.

 + Direct Drive (technologia DDM®) w osi 
B do 5-osiowej obróbki symultanicznej 
kompleksowych części z obszaru techniki 
medycznej, produkcji narzędzi, przemysłu 
lotniczego i samochodowego:  
zakres obrotu ± 120° w osi B i posuw 
szybki 100 obr/min

 + Wrzeciono tokarsko-frezarskie Capto C5  
z prędkością obrotową do 20.000 obr/min,  
12.000 obr/min w standardzie

 + Obróbka synchroniczna z osią B i dolną, 
10-pozycyjną głowicą rewolwerową 
(opcja)

 + Obróbka prętów części o średnicy do  
ø 65 mm, ø 52 mm w standardzie; średni-
ca uchwytu zaciskowego do ø 200 mm

 + Detale o długości do 800 mm i średnicy 
ø 430 mm

ø 60 mm
Panewka stawu biodrowego // 
Przemysł medyczny
Materiał: tytan
Czas obróbki: 7 min. 30 sek.

CTX TC – tokarsko-frezarska obróbka kompletna:  
od obróbki uniwersalnej, aż do produkcyjnego toczenia  
z dwiema głowicami. 

compactMASTER® – wrzeciono tokarsko- 
frezarskie z wydajnością porównywalną  
z centrum obróbkowym.

 Wydajność skrawania: 530 cm³/min*
+   Głowica frezarska do obróbki płaszczyzn ø 63 mm // ae = 30 mm //  

ap = 10 mm
+   Prędkość obrotowa wrzeciona: 1.768 obr/min (Vc = 350 m/min)  

Gwint M20*
+   M20 × 2,5 mm // prędkość obrotowa wrzeciona 606 obr/min

 * CK 45 // compactMASTER® z 120 Nm

6-stronna obróbka kompletna, dzięki zastosowaniu wrzeciona głównego i przeciwwrzeciona; 
maksymalna produktywność dzięki dwóm głowicom rewolwerowym.

Premiera światowa: CTX gamma 3000 TC – 
z przejazdem w osi X: 800 mm i wrzecionem  
compactMASTER®, z momentem obr. 220 Nm.
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SPRINT  Automaty / tokarki produkcyjne

NOWOŚĆ: SPRINT 20 | 8 –  
obróbka detali o wymia-
rach do: ø 20 × 600 mm na 
powierzchni ustawczej: 
poniżej 2 m².

Obrabiarki serii 
SPRINT – 

14 modeli.

  

+   6 osi liniowych i 2 osie C
+   Zastosowanie do 25 narzędzi na 3 niezależnych nośni-

kach do 4-osiowej obróbki na wrzecionie głównym
 –   4 napędzane narzędzia dla wrzeciona głównego 

(promieniowe)
 –   2 stałe narzędzia do wiercenia głębokich otworów 

dla wrzeciona głównego (osiowe)
 –   4 napędzane narzędzia dla przeciwwrzeciona  

(osiowe i / lub promieniowe)
+   Automatyczny rozładunek długich detali, do 600 mm 

poprzez przeciwwrzeciono*
+   SWISSTYPEkit* do toczenia krótkiego i wzdłużnego 

na jednej obrabiarce, czas przezbrajania: < 30 min. 
+   Do 20% krótsze czasy przezbrajania dzięki zastoso-

waniu systemu szybkiej wymiany narzędzi*
+   Doprowadzanie chłodziwa pod wysokim ciśnieniem*, 

do 120 bar 
+   FANUC 32i-B z kolorowym monitorem 10,4" 

 * Opcja

od 114.900,– €

SPRINT 20 | 8

SPRINT 20 | 5 od 92.900,– €

SPRINT 20 | 8
6 osi liniowych i 25 narzędzi 
na 3 niezależnych nośnikach 
liniowych.

TOCZENIE KRÓTKIE
ø 16 × 50 mm
Zawór // Hydraulika 
Materiał: stal nierdzewna (X8CrNiS18-9) 
Czas obróbki: 98 sek.

SWISSTYPEkit 
ø 10 × 85 mm  
Śruba // Technika medyczna 
Materiał: tytan (Ti6Al4V)
Czas obróbki: 240 sek.

  Przestrzeń robocza SPRINT 20 | 8 z 6 osiami liniowymi i 2 osiami C; 
zastosowanie do 25 narzędzi na 3 niezależnych nośnikach, do 4-osiowej 
obróbki na wrzecionie głównym, 8 pozycji pod napędzane narzędzia.

2 osie Y

Automaty tokarskie – SWISSTYPEkit Tokarki produkcyjne – z zastosowaniem do 3 głowic 
rewolwerowych i osi B

10
+B

10

8

7

6

5 

20 32 42 50 65 (90) 

SPRINT 20 | 5 
→ 23 narzędzia
→  2 nośniki narzędziowe

SPRINT 20 | 8 
→ 25 narzędzi
→ 3 nośniki narzędziowe

Kompleksowość 
(osie liniowe)

Średnica pręta
(mm)

SPRINT 32 | 5 
→ 22 narzędzia
→ 2 nośniki narzędziowe

SPRINT 32 | 8 
→ 28 narzędzi
→ 3 nośniki narzędziowe

SPRINT 42 | 8 linear 
→ 26 narzędzi
→ 3 nośniki narzędziowe

SPRINT 42 | 10 linear 
→ 46 narzędzi
→ 3 nośniki narzędziowe

SPRINT 50-2T 
→ CELOS® z SIEMENS  
→  2 głowice rewolwerowe / 

koncepcja TWIN

SPRINT 50-2T (FANUC) 
→ CELOS® z MAPPS
 na sterowaniu FANUC
→ 2 głowice rewolwerowe

SPRINT 50-3T 
→ CELOS® z SIEMENS  
→ 3 głowice rewolwerowe

SPRINT 50-3T B 
→ CELOS® z SIEMENS 
→  3 głowice rewolwerowe 

z osią B

SPRINT 65-3T 
→ CELOS® z SIEMENS  
→ 3 głowice rewolwerowe

SPRINT 65-2T 
→ CELOS® z SIEMENS
→  2 głowice rewolwerowe / 

koncepcja TWIN

SPRINT 65-3T
→ CELOS® z MAPPS
 na sterowaniu FANUC 
→ 3 głowice rewolwerowe

SPRINT 65-3T B
→ CELOS® z SIEMENS 
→   3 głowice rewolwerowe 

z osią B

  Nowość w 2016 roku

Krótkie czasy 
dostawy: 
od 2 tygodni!*

* dostawa EXW 
z Bergamo. 

SWISSTYPE

 
Zobacz film video na temat  
„Local Production Italien“

Pozostałe informacje o obrabiarkach 
serii SPRINT znajdują się na stronie  
internetowej:

sprint.dmgmori.com

Broszury produktowe  
serii SPRINT:

download.dmgmori.com
 



Prezes Zarządu Gianluca Marchetti (z lewej)  
i Corrado Brevini z DMG MORI Italia.

Dzięki automatyzacji możliwa jest obróbka serii do 
1.500 sztuk bez udziału operatora.

12 13
WASINO  Automaty tokarskie

Portfolio WASINO z 10 typami obrabiarek: niezwykle  
precyzyjne tokarki, z okrągłością toczonych średnic do 0,2 μm.

Liniowy nośnik 
narzędzi

Głowica 
rewolwerowa

Głowica 
rewolwerowa 

napędzane 
narzędzia, 
oś C i oś Y

2 wrzeciona

Narzędzia (kompleksowość / produktywność)

Wielkość uchwytu w calach (mm)

5" (130 mm)

A 150SY | 15D (AD-18S) 
ø 120 × 80 mm

A 150Y | 18 (A-18S) 
ø 120 × 80 mm

A 150Y | 12 (A-12) 
ø 100 × 80 mm

G 100 | 480 (G-07) 
ø 100 × 100 mm

G 100 | 300 (G-06 / G-06P) 
ø 60 × 60 mm

J-1 
ø 80 × 50 || ø 25 × 180 mm

GG-5 
ø 50 × 40 mm

AA-1 
ø 100 × 100 mm

JJ-1 
ø 100 × 75 mm

G 100M | 480 (G-07M) 
ø 100 × 100 mm

5 

8

12

18

15 + 8

2 × 4

2 × 8

8" (200 mm)

M = napędzane narzędzia
Y = napędzane narzędzia i oś Y

S = przeciwwrzeciono

„Rozwiązania z obszaru automaty-
zacji, które mają elastyczne zastoso-
wanie, są przyszłością produktywnej 
obróbki w mniejszych seriach.“

Firma M.T. S.r.l. została założona w 1972 
roku – od tego czasu sukcesywnie rozbu-
dowuje spektrum oferowanych produktów. 
Obecnie przedsiębiorstwo, mające siedzibę 
we włoskim Marignano, produkuje różno-
rodne napędzane i stałe oprawki narzędzio-
we. Aby dalej rozbudowywać zdolności pro-
dukcyjne, Prezes firmy, Gianluca Marchetti 
zainwestował w 2015 roku w automat tokar-
ski WASINO: „Niezwykle dokładny automat 
tokarski WASINO G100 | 480 (wcześniej: 
G-07) jest idealny do obróbki detali w se-
riach od 50 do 1.500 sztuk.“ Jest to optymal-
ne uzupełnienie oferty tokarek DMG MORI. 
Argumentem, który zadecydował o zakupie 
WASINO G100, wg Gianluca Marchetti, była 
wysoka dokładność obrabiarki: 0,5 µm w ob-

szarze okrągłości, przy równocześnie dużej 
odporności na wahania temperatury. „Poza 
tym powierzchnie zwracają uwagę jakością 
wykonania, prawie taką, jak osiąganą pod-
czas szlifowania“, stwierdza Prezes, podkre-
ślając wysoką jakość wykonywanych detali: 
„Wcześniej musieliśmy szlifować części w 
wielu mocowaniach, z zastosowaniem na-
rzędzi specjalnych. Teraz osiągamy tą samą 
jakość obrabianych powierzchni na G100, 
w jednym mocowaniu.“ W połączeniu ze 
standardowymi rozwiązaniami z obszaru 
automatyzacji model ten jest perfekcyjnie 
wyposażony pod obróbkę wymaganych 
przez M.T. S.r.l. serii produkcyjnych.

„Obrabiamy teraz detale z okrągło-
ścią 0,5 µm, a powierzchnie wyko-
nane są w jakości szlifowania.“

SPECK PUMPEN  
WALTER SPECK 
GMBH & CO. KG

M.T. S.R.L.

M.T. S.r.l.
Via Casino Albini 480

IT-47842 S.Giovanni in Marignano  
www.mtmarchetti.com

BURGMAIER Technologies GmbH + Co. KG
Hauptstraße 100 - 106, D-89604 Allmendingen 

 www.burgmaier.com

„Dzięki SPRINT 65 zwiększyliśmy 
bezpieczeństwo prowadzonych  
procesów oraz skróciliśmy o 50% 
czas obróbki.”

Firma BURGMAIER, specjalizuje się od ponad 
80 lat w produkcji precyzyjnych części  
tokarskich dla przemysłu samochodowego 
oraz dla branży hydraulicznej i elektrycznej. 
Spółka zatrudnia ponad 750 pracowników  
w czterech zakładach produkcyjnych w Niem-
czech, Francji i na Słowacji. Firma BURGMAIER 
już od lat stawia na technologię toczenia marki 
DMG MORI. W ramach zamówienia ośmiu 
sztuk SPRINT 20 zainwestowano również  
w jedną maszynę typu SPRINT 65. „Dzięki temu 
zabezpieczyliśmy nasze zdolności produkcyjne“, 
wspomina szef firmy, Gunnar Deichmann. Na 
SPRINT 65 firma BURGMAIER obrabia element 
iniektora zespołu wtryskowego dla samochodów 
ciężarowych – obróbka odbywa się z pręta, co 

pozwoliło wyeliminować przestoje obrabiarki, 
w porównaniu z wcześniej stosowaną techno-
logią. „Dzięki temu zwiększyliśmy bezpieczeń-
stwo prowadzonych procesów, a dokładność 
obróbki jest niezwykle wysoka“, wyjaśnia 
Dyrektor, Johann Bernhard. Tolerancja płaskości 
wynosi 0,02 mm, a równoległości 0,004 mm lub 
0,008 mm. Z trzema głowicami rewolwerowymi, 
uchylną osią B i 36 narzędziami specjalnymi, 
SPRINT 65 jest niezwykle produktywną  
obrabiarką. Dzięki bardzo precyzyjnemu tocze-
niu i nowoczesnej technologii CNC marki  
DMG MORI czasy obróbkowe procesu zostały 
zredukowane o 50%. Gunnar Deichmann doda-
je: „W przypadku dużych serii, po 10.000 sztuk, 
jest to olbrzymi zysk.“

BURGMAIER TECHNOLOGIES GMBH + CO. KG

CTV  Tokarki produkcyjne

Okrągłość: 0,2 µm ≥ G 100 | 300
0,5 μm ≥ G 100 | 480

Standardowa tokarka

3 µm

WASINO

0,2 µm

Johann Bernhard (z lewej) i Gunnar Deichmann, 
Burgmaier Technologies GmbH.

Obróbka na SPRINT 65 z najwyższą dokładnością, 
np. płaskość: 0,004 mm.

Speck Pumpen
Walter Speck GmbH & Co. KG 

Regensburger Ring 6 - 8, D-91154 Roth
www.speck.de

Od ponad stu lat, firma SPECK PUMPEN Walter 
Speck GmbH & Co. KG z Roth, produkuje 
pompy przemysłowe. Klienci, między innymi z 
obszaru techniki medycznej i przetwórstwa 
tworzyw sztucznych stawiają na jakość i nieza-
wodność naszych produktów. Podczas, gdy już 
od początku stulecia, w obszarze obróbki me-
chanicznej firma używa obrabiarek sterowanych 
numerycznie DMG MORI, od roku 2010 coraz 
większe znaczenie mają zautomatyzowane 
urządzenia DMG MORI Systems. Między inny-
mi, poprzez integrację obrabiarek CTV 160 i 
DMC 635 V DMG MORI Systems doprowadziło 
do optymalizacji produkcji tarcz silnikowych. 
Dodatkowo, w roku 2015, obszar ten został uzu-
pełniony o podobne urządzenie: MILLTAP 700 
i CTV 160.

„Produktywność obu urządzeń jest niezwykle 
wysoka“, zauważa Dieter Meier, Kierownik  
Obróbki Mechanicznej. Firma SPECK produkuje 
w roku ponad 250.000 aluminiowych tarcz, na 
jednej z dwóch par obrabiarek. Duża ilość nie 
oznacza jednak produkcji wielkoseryjnej, Kie-
rownik Obróbki uzupełnia: „Nasze części pro-
dukowane są w najróżniejszych wersjach, a 

oba urządzenia są bardzo elastyczne“. W tym 
celu DMG MORI Systems zainstalowało elasty-
czne szczęki mocujące. Przyrządy w obrotowym 
magazynie można poza tym prosto i szybko 
dopasować do aktualnego asortymentu.

Realizacja projektu przez DMG MORI Systems 
bazowała na koncepcji konkretnych detali. „W 
przeciągu trzech miesięcy mogliśmy rozpocząć 
produkcję“, stwierdza Dieter Meier, podkreślając 
szybki czas realizacji projektu. Automatyzacja 
jest przyszłością obróbki: „Dzięki krótkim 
czasom obróbkowym, większym zdolnościom 
oraz znacznie większej produktywności, 
osiągniętej także dzięki wielostanowiskowości, 
wyraźnie skraca się czas amortyzacji inwestycji.“

Dieter Meier, Kierownik Obróbki Mechanicznej, jest 
zachwycony niezwykłą produktywnością obrabiarek.



2. Planowanie PRocesu

Cyfrowa obróbka  
z DMG MORI  
Software Solutions. 
CELOS® łączy organizację i proces planowania  
w Porsche z obróbką w DMG MORI.

PORSCHE MOTORSPORT  
CNC COMPETENCE CENTER  
W SEEBACH

 + Centrum kompetencji stworzone 
specjalnie dla Porsche, do rozwoju in-
teligentnych rozwiązań obróbkowych 

 + Cel: długotrwały transfer technologii
 + 5 pracowników DMG MORI pracuje 

w systemie 2-zmianowym, obrabia-
jąc części dla Porsche 

 + Dzisiejszy park maszynowy:  
CTX beta 800 TC z CELOS®  
HSC 70 linear z CELOS®  
DMU 60 eVo FD z CELOS®

Wybrane przykłady z dużego  
spektrum części obrobionych  
na obrabiarkach DMG MORI.

Zlecenie / 
Dane CAD Porsche

1

 

Zobacz film video na temat   
Porsche Motorsport CNC  
Competence Center Seebach
 
Pozostałe informacje na temat  
współpracy z Porsche znajdują się  
na stronie internetowej:

microsite.dmgmori.com 

 

CELOS® I DMG MORI SOFTWARE SOLUTIONS

CAD-CAM / SYMULACJA

 + Łańcuch procesu  
DMG MORI

 + Programmer 3D Turning
 + DMG MORI Virtual  

Machine

CELOS® WERSJA PC

1. zlecenie

DANE CAD

 + Konstruktorzy Porsche  
dostarczają dane CAD części 
do Porsche Motorsport  
CNC Competence Center.

DMG MORI Software 
Solutions i aplikacje  
CELOS® do przygotowa-
nia produkcji i zaplano-
wania procesów.

JOB MANAGER

TECH CALCULATOR

JOB SCHEDULER

DOCUMENTS

2
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Planowanie procesu & 
symulacja 1 : 1 

Christian Thönes  

Prezes Zarządu 

DMG MORI 

AKTIENGESELL-

SCHAFT, Bielefeld

„Dzięki CELOS® i rozwiąza-
niom z obszaru DMG MORI 
Software Solutions towarzy-
szymy naszym klientom w 
całym procesie związanym 
z obróbką sterowaną nume-
rycznie.“

Co oznacza „Przemysł 4.0“ 
dla DMG MORI?
„Przemysł 4.0“ oznacza dla nas ciągłe 
wsparcie klientów, poprzez oferowanie 
rozwiązań całego łańcucha procesu. 
Skupiamy się przede wszystkim na jak 
największych korzyściach dla klienta. 
Fakt ten potwierdzają, m.in. artykuły 
na temat Porsche i Schaeffler Techno-
logies w niniejszym Journal.

W jaki sposób DMG MORI  
wspiera klientów?
Najważniejszą zaletą jest tutaj CELOS® 
z 16 aplikacjami. Aplikacje CELOS® 
umożliwiają zaawansowane zarządza-
nie, dokumentowanie i wizualizację 
zleceń produkcyjnych, procesów oraz 
danych maszyny. Poza tym CELOS® 
umożliwia wymianę informacji po-
między nadrzędnymi systemami, co 
zamyka lukę pomiędzy środowiskiem 
informatycznym, a produkcją. 

Czyli bez oprogramowania już  
nie można pracować?
Dzięki odpowiedniemu software 
praca jest o wiele szybsza i prostsza! 
Fakt ten potwierdzają nasze rozwią-
zania z obszaru DMG MORI Software 
Solutions, jak np. łańcuch procesu 
DMG MORI wraz z DMG MORI Virtual  
Machine. Dzięki cyfrowemu odzwier-
ciedleniu rzeczywistej obróbki gwa-
rantowane jest maksymalne bezpie-
czeństwo prowadzonych procesów. 

Kolejny przykład to 24 cykle techno-
logiczne DMG MORI wspierające 
programowanie dialogowe. Poza tym 
oferujemy naszym klientom nowy 
pakiet czujników i4.0 do optymalnego 
zarządzania danymi, osiągnięcia lep-
szej dokładności i większego bezpie-
czeństwa prowadzonych procesów.



Wersja PC CELOS® jako stanowisko kierujące: CELOS® służy jako centralne oprogramowanie 
do planowania i sterowania.

3. obRóbka 4. wysyłka

Wybrane przykłady z dużego  
spektrum części obrobionych  
na obrabiarkach DMG MORI.

Gotowy detal

4

GOTOWY DETAL

 + Efektywny łańcuch procesu to  
przewaga nad konkurencją na  
torze wyścigowym.

OBRABIARKI

Przedstawiony detal:  
100 × 45 × 45 mm, wielofunkcyjny uchwyt
obróbka na HSC 70 linear
Materiał: aluminium; czas obróbki: 3 h

Aplikacje CELOS® 
do tworzenia  
i realizacji zleceń  
z obszaru  
przygotowania 
produkcji oraz 
kontroli  
obrabiarki  
„na żywo”.

JOB ASSISTANT

SERVICE AGENT

TOOL HANDLING

MESSENGER

3
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Jest to runda trzecia udanej współpracy: DMG MORI po raz kolejny walczy 
z Porsche LMP1 Team o miejsce na podium, podczas FIA World Endurance 
Championship (WEC) 2016. Jako lider innowacji DMG MORI zaopatruje 
Porsche Team w najnowocześniejsze technologie. W Porsche Motorsport 
CNC Competence Center w DECKEL MAHO Seebach, DMG MORI łączy 
wieloletnie doświadczenia w obszarze obróbki skrawaniem z wychodzący-
mi w przyszłość oprogramowaniami. 

CELOS® – przewaga dzięki jednolitej organizacji procesów
Do końca 2015 roku DMG MORI wykonało dla Porsche Team ponad  
60 różnych detali, w łącznej ilości ponad 2.300 sztuk. Spektrum części 
obejmuje, m.in. obudowy pomp i silników elektrycznych oraz różnorakie 
elementy mocujące innowacyjnych systemów hamowania. Potrzebne dane 
CAD dostarczają konstruktorzy Porsche LMP1 Team. Od tego momentu 
eksperci z obszaru skrawania z Seebach odpowiadają za cały proces, aż  
do gotowej części. 

Zarówno dla DMG MORI, jak i Porsche Team, CELOS® jest podstawą 
współpracy. W Motorsport CNC Competence Center wszystkie obrabiarki 
wyposażone są w CELOS®. Dodatkowo do dyspozycji Porsche Team jest 
wersja PC CELOS®. 

Wersja PC CELOS® służy jako centralne oprogramowanie do planowania 
i sterowania. Poszczególne zlecenia planowane są ze stanowiska kieru-
jącego na poszczególne obrabiarki. W Job Manager łączone są programy 
NC, plany mocowania oraz narzędzia. Skutek: w Porsche Motorsport CNC 
Competence Center nie ma rysunków technicznych, ani dokumentacji  
w formie papierowej. W Job Scheduler odbywa się następnie szczegółowe 
planowanie pracy, z dokładnym wskazaniem obrabiarki. Porzez stanowisko 
kierujące CELOS® można sprawdzić zarówno aktualny status, jak i wpływ 
krótkoterminowych zmian. Oprócz funkcji planowania i sterowania CELOS®, 
jako stanowisko kierujące, umożliwia poza tym wywołanie danych wszy-
stkich podłączonych obrabiarek, w czasie rzeczywistym. Dzięki zapisa-
nym danym można następnie przeprowadzać szczegółowe analizy, które 
pozwalają na krótko- i średnioterminową optymalizację procesu. Połączenie 
obrabiarek wraz z informacjami na temat rzeczywistych danych jest ważnym 
krokiem w kierunku projektu Projekt 4.0.

Dzięki CELOS®, Porsche Motorsport CNC 
Competence Center DMG MORI obrabia 
skomplikowane detale, przy perfekcyjnie 
zorganizowanych procesach.

Porsche Motorsport CNC Competence Center 

Sukces dzięki współpracy 
technologicznej

Obróbka

ø 40 × 18 mm
Zacisk 

Toczenie na CTX beta 800 TC 
Materiał: aluminium
Czas obróbki: 4 min.

200 × 90 × 30 mm
Blok łożyskowy
Frezowanie na 

DMU 60 eVo linear 
Materiał: aluminium

Czas obróbki: 15 h

36 × 44 × 10 mm
Popychacz
Frezowanie na HSC 70 linear 
Materiał: aluminium
Czas obróbki: 28 min.

360 × 200 × 25 mm
Podtrzymka
Frezowanie na DMU 60 eVo linear 
Materiał: aluminium
Czas obróbki: 4 h



od 6.200,– € od 4.200,– € od 3.400,– €
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24 ekskluzywne
cykle technologiczne 
DMG MORI 

Rozwiązania software’owe do realizacji 
prostej obróbki kompleksowych  
detali – programowanie dialogowe.

PROGRAMOWANIE  
DIALOGOWE

 + Do 60% szybsze  
programowanie 

 + Nowe obszary zastosowań,  
np. szlifowanie i gearSKIVING

 + Wizualizacja, interaktywność  
i prosta obsługa

MPC 2.0 –  
Machine Protection Control

 + Eliminacja krytycznych drgań
 + Czujnik drgań na wrzecionie frezarskim
 + NOWOŚĆ: kontrola mocy skrawania  

podczas wiercenia i gwintowania
 + NOWOŚĆ: informacje o niewyważeniu  

w czasie ruchu jałowego
 + NOWOŚĆ: upgrade dla wszystkich centrów z  

wersją 1.0 MPC

Easy Tool Monitoring 2.0 –  
system kontroli narzędzi

 + Eliminacja szkód dzięki możliwości  
automatycznego zatrzymania procesu  
w przypadku uszkodzenia narzędzia

 + Natychmiastowe zatrzymanie posuwu:  
zatrzymanie wrzeciona w ciągu 1 sekundy  
(po wyjściu z materiału)

 + Automatyczne obliczanie limitów obciążenia
 + Dla operacji toczenia, frezowania i wiercenia

Cykl multi-gwintowania 2.0

 

 + Obróbka gwintów specjalnych, niemożliwych  
do wykonania narzędziami standardowymi

 + Dowolne definiowanie konturów,  
skoków i trybów

 + On Point Position 

     3 wybrane przykłady 

Programowanie dialogowe
z cyklami technologicznymi 

klasyczne Programowanie din
bez cykli technologicznych 

 
Broszura produktowa na temat  
wszystkich, 24 cykli technologicznych 
DMG MORI:

download.dmgmori.com
 

 
Zobacz film video na temat  
cykli technologicznych DMG MORI  
 

n Ff

 + KONTROLA WYDAJNOŚCI 

 WRZECIONA I OSI + 

 + DIALOGOWE 

 PROGRAMOWANIE OBRÓBKI 

 GWINTÓW NA OBRABIARCE + 

 + OCHRONA OBRABIARKI, 

 NADZÓR I KONTROLA + 



DMG MORI Virtual Machine jest odzwierciedleniem 1 : 1  
DMC 160 H duoBLOCK® wraz z rzeczywistym sterowaniem.
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Konwersja programów NC

Łańcuch  
procesu  
DMG MORI

  

+   Nowa obrabiarka DMG MORI pracuje  
efektywnie już od pierwszego dnia

+   Szybki dostęp do programów
+   Wsparcie dla cykli zainstalowanych na  

starej obrabiarce
+   Programy mogą zostać dopasowane do  

obrabiarek specjalnych, z uwzględnieniem  
cech szczególnych

+   Dodatkowe wsparcie podczas okresu  
wdrożenia dzięki trenerom DMG MORI Academy 

+   Kompetentny serwis, brak potrzeby dodatko-
wego personelu do konwersji programów

+   Optymalne rozwiązanie do nowych typów  
obrabiarek z CELOS® DMG MORI

Możliwość wykorzystania 
starych programów na  
nowej obrabiarce!  
Oszczędność czasu –  
przetłumaczymy Państwa  
programy!

Krótszy okres wdrażania do produkcji  
ponad 500 starych programów!

Przy wymianie starej tokarki na nową, wydajną CTX beta 800 4A 
konieczne byłoby napisanie wszystkich programów od podstaw,  
pod ten typ maszyny. Optymalnym rozwiązaniem była tutaj  
„Konwersja programów NC” DMG MORI. W przeciągu jednego 
tygodnia wszystkie stare programy w ilości 535 zostały dopaso-
wane do nowej obrabiarki, poprzez konwersję do nowego formatu 
sterowania.

Osoba kontaktowa DMG MORI:
Jörg Harings
Tel.: +49 (0) 52 05 / 74 25 03
joerg.harings@dmgmori.com

ZAHORANSKY Formenbau GmbH 
Bebelstraße 11a, D-79108 Freiburg

info@zahoransky.com, www.zahoransky.com

„Dzięki symulacji 1 : 1 w  
DMG MORI Virtual Machine zredukowaliśmy 
czas ustawiania o 30%.“

Firma ZAHORANSKY Formenbau GmbH, mająca siedzibę w 
niemieckim Freiburgu, jest Spółką grupy Zahoransky, znanej na 
rynku od ponad 100 lat. Firma zatrudnia 220 pracowników i 
zajmuje się rozwojem inteligentnych rozwiązań. Dzięki posiada-
nemu know how przedsiębiorstwo wyróżnia się na tle konkuren-
cji, oferując klientom z obszaru techniki medycznej, produkcji 
opakowań i higieny osobistej możliwość trwałej optymalizacji 
produkcji elementów z tworzyw sztucznych. Optymalizacja pro-
cesu w produkcji ZAHORANSKY jest obecna na każdym kroku; 
przykładem może być zakup DMC 160 H duoBLOCK® wraz z  
łańcuchem procesu DMG MORI i DMG MORI Virtual Machine. 
„Dzięki temu rozwiązaniu jesteśmy w stanie maksymalnie obcią-
żyć to centrum obróbkowe“, wyjaśnia Matthias Faber, Kierownik 
Techniczny ZAHORANSKY. Możliwości łańcucha procesu  
DMG MORI firma ZAHORANSKY wykorzystuje w pełni: kon-
struktorzy modelują w SIEMENS NX CAD. Wymagany program 
NC tworzony jest następnie w SIEMENS NX CAM. Przed rozpo-
częciem obróbki na DMC 160 H duoBLOCK®, wszystkie procesy 
sprawdzane są w DMG MORI Virtual Machine. „Wirtualna obra-
biarka jest odzwierciedleniem 1 : 1 centrum frezarskiego, wraz z 
rzeczywistym sterowaniem. Dzięki temu możemy przeprowadzić 
symulację programu NC w rzeczywistych warunkach“, opisuje 
Dietmar Glockner, Kierownik Działu CAD / CAM w ZAHORANSKY. 
W ten sposób konstrukcja jest niezawodna, a obróbka przebiega 
bez zakłóceń. „Jeśli miałoby dojść do kolizji, wiemy o tym jeszcze 

przed rozpoczęciem obróbki.“ ZAHORANSKY stosuje łańcuch procesu 
DMG MORI już od półtora roku. Dane z symulacji są automatycznie 
przekazywane do DMC 160 H duoBLOCK®, gdzie start obróbki jest 
niezwykle szybki i bezproblemowy – w nocy, bez udziału operatora. 
„Oszczędność czasu wynosi do 30%, ponieważ zmiany nie są 
wprowadzane manualnie i cały proces odbywa się poza obrabiarką“, 
podsumowuje Dietmar Glockner. „Kompletne środowisko obrabiarki 
pochodzi ze stanowiska do programowania.“ Dodatkowe bezpie-
czeństwo gwarantuje DMG MORI Machine Protection Control, co 
pozwala na stałą kontrolę drgań i mocy skrawania. Dzięki temu inwe-
stycja ZAHORANSKY w łańcuch procesu DMG MORI bardzo szybka 
stała się opłacalna, jak podsumowuje Matthias Faber: „Wrzeciono  
pracuje praktycznie bez przerwy, a przestoje należą do przeszłości. 
Dzięki temu DMC 160 H duoBLOCK® jest optymalnie obciążone.“

ZAHORANSKY
FORMENBAU GMBH

Bezpieczna i szybka obróbka  
dzięki certyfikowanym postproce-
sorom oraz symulacji 1 : 1.

Programowanie   
z SIEMENS NX CAD / CAM

STARE PROGRAMY NA 
NOWEJ OBRABIARCE

PROJEKT REFERENCYJNY –  
BRANŻA BUDOWY MASZYN 

Konwersja programów ze starych 
sterowań dla Operate na sterowa-
niu SIEMENS 840D solutionline.

Symulacja 1 : 1 
z DMG MORI Virtual Machine

Obróbka  
z obrabiarkami DMG MORI

 na 
sterowaniu  
SIEMENS
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Gotowość do kolejnej 
rewolucji w przemyśle.

CELOS® DMG MORI to jednolita powierzchnia obsługowa bazująca  
na sterowaniu i wyposażona w wiele, różnorodnych aplikacji. Posiada  
dotykowy monitor, dostępny dla wszystkich obrabiarek hightech  
DMG MORI. Dzięki aplikacjom obsługa CELOS® jest tak prosta, jak  
w przypadku smartphone. Dzięki dotykowemu monitorowi aplikacje  
CELOS® umożliwiają zaawansowane zarządzanie, dokumentowanie  
i wizualizację zleceń produkcyjnych, procesów oraz danych maszyny. 
16 aplikacji to dla operatora wsparcie podczas przygotowania, optyma-
lizacji oraz bezbłędnej realizacji zleceń produkcyjnych. Aplikacja  
CELOS® Condition Analyzer służy jako platforma do wizualizacji i ana-
lizy stanu obrabiarki.

CELOS® DMG MORI bazuje na sterowaniu 
i posiada wiele różnorodnych aplikacji. 
Dzięki nim obsługa CELOS® jest tak  
prosta, jak w przypadku smartphone.

CELOS® INFO-HOTLINE  

W przypadku pytań na  
temat CELOS® jesteśmy  
do Państwa dyspozycji.
Tel.: +49 (0) 83 63 / 89 51 00
E-mail: celos@dmgmori.com

CAD / CAM

PPS / MESPDM

ERP

Zarządzanie 
danymi CELOS®

Interface do wymiany  
danych, otwarty dla  
wszystkich systemów.

 

Zobacz film video na temat CELOS®

 
Pozostałe informacje na temat CELOS® 
znajdują się na stronie internetowej:

celos.dmgmori.com

 
Broszura na temat CELOS®:

download.dmgmori.com
 

 
Zobacz film video na  
temat Przemysł 4.0

 
Broszura na temat  
Przemysł 4.0:

download.dmgmori.com
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SCHAEFFLER
TECHNOLOGIES

W ubiegłym roku DMG MORI, we współpracy z partnerem 
technologicznym, przedstawiło projekt Przemysłu 4.0. Na przy-
kładzie DMC 80 FD duoBLOCK® została pokazana obrabiarka 
wyposażona w ponad 60 czujników – do tworzenia, zapisywa-
nia i analizy danych. Celem jest stała kontrola stanu obrabiarki. 
Bazująca na sterowaniu i wyposażona w wiele aplikacji jed-
nolita powierzchnia obsługowa CELOS® dodatkowo wspiera 
integrację pomiędzy operatorem, a obrabiarką.

Korzyści dla użytkownika jest wiele. Z jednej strony, przy wsparciu 
„Condition Analyzer“ w CELOS® parametry procesu są wizu-
alizowane, co pozwala na dokonanie analizy wydajności i stanu 
obrabiarki. Z drugiej strony zebrane dane zapisywane są w przej-
rzysty sposób „w chmurze”. 

To, w jaki sposób nasze rozwiązania sprawdzają się w praktyce, 
potwierdzają nasze doświadczenia przeprowadzone w zakładzie 
produkcyjnym Schaeffler Technologies w Höchstadt. Już od końca 
października 2015 roku firma z sukcesem testuje w produkcji 
pilotażową obrabiarkę DMG MORI. Schaeffler pozytywnie ocenia 
różnorodne, nowe możliwości: lepsze rozplanowanie procesu 
obróbki, np. lepszy nadzór nad zużyciem narzędzi, mniejsze  
zużycie energii i smarów. Dzięki dostępowi do aktualnych da-
nych istnieje możliwość otrzymywania sprawdzonych informacji 
o możliwych przypadkach kolizji wrzeciona. 

Tym samym uczyniono pierwszy krok w przyszłościową obróbkę 
skrawaniem, a otrzymane wstępne wyniki są niezwykle obiecujące. 
Jest jeszcze za wcześnie, aby mówić o pełnym sukcesie, Schaeffler 
liczy jednak na ostateczne wyniki jeszcze w bieżącym roku. „Ważne 
jest, iż wykonaliśmy pierwszy krok, a rozwiązanie testowane jest 
w realnych warunkach produkcyjnych – tak właśnie w praktyce 
funkcjonuje Przemysł 4.0“, podkreśla Martin Schreiber, Kierownik 
Działu Obrabiarek Produkcyjnych w Schaeffler Technologies AG 
& Co. KG.

Inteligentne obrabiarki ze  
stałą kontrolą ich statusu.

 + Machine Protection Control (MPC) –  
zapobiegawcza ochrona dzięki  
analizie drgań wrzeciona

 + Spindle Growth Sensor (SGS) –  
czujniki do określania i kompensacji  
przesunięcia wrzeciona

 + Tool Dialog System (TDS) –  
identyfikacja narzędzia do manualnego  
czytania / wpisywania danych narzędziowych

 + Kontroli przepływu wewn. dopr. chłodziwa –  
kontrola zużycia energii wewn. dopr. chłodziwa 
w celu zabezpieczenia wymaganej wydajności 
chłodziwa

Pakiet czujników i4.0

do optymalnego zarządzania danymi, lepszej 
dokładności i większego bezpieczeństwa  
prowadzonych procesów, składający się z:

 + Zapisywanie: bezpieczny transfer danych,  
automatyczny zapis „w chmurze“ (co 10 min.) 

 + Analiza: rozpoznawanie nietypowych zachowań  
maszyny. Bezpośrednia informacja zwrotna do  
serwisu i klienta.

NOWOŚĆ: DMG MORI  
Condition Analyzer –  
60 czujników kontroluje  
status obrabiarki.

CONDITION ANALYZER

Od Big DATA do Smart Data – tworzenie i analiza danych  
obrabiarki z informacją zwrotną do serwisu i klienta –  
najwyższa produktywność obrabiarki. 

Wersja PC CELOS® –  
planowanie procesu pro-
dukcji oraz monitorowanie 
statusu obrabiarki.

Schaeffler Technologies AG & Co. KG
Georg-Schäfer-Straße 30, D-97421 Schweinfurt

www.schaeffler.de

od 17.900,– €
dla wszystkich obrabiarek serii monoBLOCK®, duoBLOCK® i 

obrabiarek portalowych, w połączeniu z IKZ 600 / 980 / 2500 | 

(40 / 80 bar); nie dotyczy wersji z przeciwwrzecionem

dmg mori
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duoBLOCK®  5-osiowe uniwersalne centra obróbkowe 

powerMASTER®  
elektrowrzeciono
z momentem 
obrotowym 
1.000 Nm

700 × 450 mm
Forma rurki // Budowa narzędzi i form 
Materiał: 21CrNiMo2
Czas obróbki: 8 h

ø 400 × 330 mm  
Głowica wiertła //  
Przemysł energetyczny
Materiał: 21CrNiMo2 (1.6523) 
Czas obróbki: 18 h

 

 + powerMASTER® – elektrowrzeciono z momentem obrotowym 
1.000 Nm, mocą 77 kW i czujnikiem Spindle-Growth-Sensor 
(SGS) do kompensacji wrzeciona – największa dokładność

 + Największa elastyczność i najkrótsze czasy obróbki  
z nową osią B, z większą o 20% sztywnością

 + Duże detale o max. średnicy do ø 950 mm i wysokości  
1.450 mm, max. waga: 1.500 kg 

 + 5X torqueMASTER® – 1.300 Nm, 37 kW, SK50 / HSK-A100  
i do 8.000 obr/min

 + Mocne wrzeciono speedMASTER® w standardzie,  
z 15.000 obr/min, 35 kW i 130 Nm (40% ED)

 + Szybki, innowacyjny, obrotowy magazyn narzędzi z czasem 
wymiany narzędzia: 0,5 sekundy oraz pojemnością do 453 
narzędzi, z zachowaniem niewielkich wymiarów magazynu

Nowoczesna obróbka  
w 5 osiach.

dmg mori

 

Zobacz film video na temat  
4-tej generacji obrabiarek  
duoBLOCK®

 
Pozostałe informacje na  
temat duoBLOCK® znajdują  
się na stronie internetowej:

duoblock.dmgmori.com

 
Broszura produktowa  
duoBLOCK®:

download.dmgmori.com
 

DMU 80 P duoBLOCK® – 
do 30% mniejsze zużycie energii
np. dzięki zastosowaniu nowej, efektywnej pompy wysokociśnieniowej,  
do 80 bar, dostępna jako standardowa opcja.

–30°

+180°
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Cykl technologiczny:  
szlifowanie dla frezo-tokarek.

 + NOWOŚĆ: zintegrowany we wrzecionie czujnik rozpoznaje 
pierwszy kontakt tarczy szlifierskiej z detalem obrabianym

 + Do szlifowania otworów, szlifowania zewnętrznego, 
szlifowania powierzchni czołowych

 + Cykl obciągania ściernicy
 + Najlepsza jakość obrobionych powierzchni dzięki  

integracji technologii szlifowania
 + Optymalny zysk w obróbce dzięki wyeliminowaniu  

konieczności przemocowywania

DMU  Uniwersalne centra obróbkowe 

DMU 50 – optymalne wprowadzenie  
w świat obróbki 5-osiowej.

 

 + Wydajny, uchylno – obrotowy stół NC do 5-osiowej 
obróbki symultanicznej z dużą sztywnością

 + Nośność stołu do 300 kg
 + Wydajne wrzeciono z wewn. doprowadzaniem 

chłodziwa z 14.000 obr/min w standardzie,  
opcjonalnie 18.000 obr/min

 + Cyfrowe napędy z posuwem szybkim 30 m/min  
w standardzie

 + Obsługa magazynu narzędzi podczas pracy  
obrabiarki; pojemność magazynu: do 60 narzędzi

 + CELOS® DMG MORI ze sterowaniem SIEMENS  
i ERGOline® Control z dotykowym, 21,5"-monitorem

 + HEIDENHAIN iTNC 530 z pulpitem obsługowym  
19" ERGOline® 

dmg mori

CYKLE TECHNOLOGICZNE 
DMG MORI 

Załadunek (kg)

Droga przesuwu w osi X (mm)

1.000

DMC 80 FD

DMU 80 FD

DMC 80 U

DMU 80 P

DMC 100 U

DMU 100 P

DMC 125 U / FD

DMU 125 P / FD

DMC 160 FD*

DMC 160 U*

DMU 160 P / FD

1.500

2.000

2.800

4.500

1.600

* dostępne od 3 kw. / 2016 

800

80

100

125

160

Odpowiednie rozwiązanie do zastosowania 
w każdym obszarze – obrabiarki serii  
duoBLOCK® z premierą światową 
DMU 160 P duoBLOCK® 4-tej generacji, 
do obróbki dużych detali, do 1.600 mm.

Davis, USA Seebach, Niemcy Ulyanovsk, Rosja Szanghaj, Chiny Chiba, Japonia

od 148.110,– €
wraz z uchylno – obrotowym stołem NC,  

do 5-osiowej obróbki symultanicznej

Pozostałe informacje na temat cykli technologicznych
DMG MORI znajdują się na stronie   16

1.250

Zakres obrotu stołu obrotowego NC (oś B):  
od –5° do +110°.

+110°

–5°

20 obr/min

3.700 obr/min

GLOBALNA KONCEPCJA PRODUKCJI –  
PRODUKUJEMY LOKALNIE DLA LOKALNYCH RYNKÓW 
Produkcja na lokalnych rynkach gwarantuje krótkie czasy dostawy, przy zachowaniu wysokich  
standardów jakości.
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PORTAL  5-osiowe centra uniwersalne

 + Rozszerzony zakres obrotu, do 250°  
i zoptymalizowana konstrukcja głowicy  
frezarskiej

 + Najwyższa, trwała dokładność dzięki  
zastosowaniu chłodzonych prowadnic linio-
wych i aktywnej kompensacji przekładni 
wrzeciona

 + O 80% większy moment obrotowy,  
z 1.800 Nm dzięki 5X torqueMASTER® 

 + Innowacyjny, 243-pozycyjny, obrotowy  
magazyn narzędzi (SK50 / HSK-A100),  
z niewielką powierzchnią ustawczą

 + Wiele różnorodnych wersji wrzecion 

MJM Metallverarbeitung Mangner GmbH
Schwarzackerstraße 26, D-35232 Dautphetal

info@mjm-metallverarbeitung.de
www.mjm-metallverarbeitung.de

„Dzięki 5-osiowej obróbce symul-
tanicznej na DMU 340 P spełniamy 
wszystkie wymagania jakościowe 
klientów, osiągając krótsze czasy 
obróbki!“

Swoją historię, firma MJM Mangner Metallve-
rarbeitung GmbH rozpoczęła w 1997 roku, 
inwestując w jedną używaną obrabiarkę. Dziś, to 
rodzinne przedsiębiorstwo, dysponuje wieloma 
halami produkcyjnymi, gdzie swoją pracę wy-
konuje ponad 100 wysoko wykwalifikowanych 
pracowników. Firma oferuje szerokie spektrum 
usług, zarówno w obszarze obróbki blach, jak i 
obróbki mechanicznej. MJM świadczy usługi 
dla takich gałęzi przemysłu jak: budowa maszyn, 
przemysł kolejowy i transport oraz przemysł 
farmaceutyczny. W obszarze obróbki mecha-
nicznej MJM posiada łącznie 30 centrów obrób-
kowych i tokarek DMG MORI. Dzięki najnow-
szym inwestycjom, w tym dwóm DMU 210 P i 
dwóm DMU 340 P, MJM znacznie rozszerzyło 
swoją ofertę. Maksymalne drogi przesuwu 
osiągają poziom 3.400 × 3.400 × 1.600 mm, a 
obciążenie stołu wynosi do 16 t. DMU 340 P i 
DMU 210 P wyróżniają się jednak nie tylko ze 
względu na możliwości obróbki dużych detali. 
„Każdy, kto chce wyróżniać się dobrą marką w 
obszarze budowy form, musi przede wszy stkim 
wytwarzać dobrą jakość“, stwierdza Jürgen 
Mangner, założyciel i właściciel firmy MJM. 
Dzięki portalowym obrabiarkom DMG MORI 
spełnienie wymagań klientów, co do wysokiej 
dokładności, stało się możliwe. „5-osiowa 
obróbka symultaniczna z osią B jest poza tym 
bardzo dobrym przykładem, potwierdzającym 
wysoką efektywność.“ Ostatecznie chodzi o 
redukcję czasów obróbki, przy zachowaniu 
wysokiej precyzji wykonania. „Aby optymalnie 
obciążyć obrabiarki, części wykonywane w  
długim czasie, obrabiane są również w nocy i  
w czasie weekendów.“

Premiera światowa DMU 210 P:  
2-ga generacja z 5X torqueMASTER® – 
maksymalna wydajność skrawania.

MJM  
METALLVERARBEITUNG  
MANGNER GMBH

KONTROLA TERMICZNA

 + Chłodzone silniki napędów
 + Chłodzone przekładnie śrubowo-toczne
 + Chłodzone prowadnice liniowe
 + Chłodzone przekładnie osi obrotowych
 + Czujnik do kompensacji temperaturowej  

wrzeciona
 + Chłodzone łoże obrabiarki
 + Opcjonalnie: wyrównywanie temperatury  

łoża obrabiarki

Jürgen Mangner, Właściciel firmy MJM,  
jest przekonany o wysokiej dokładności obrabiarek 
portalowych DMG MORI.

5-osiowa obróbka symultaniczna dużych detali  
na DMU 340 P.

DMU 210 P

Obciążenie stołu 
10 t 
(standard 8 t)
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Na górze: DMU 600 G linear w trakcie produkcji w DECKEL MAHO we Pfronten – najnowocześniejsza produkcja dużych obrabiarek na świecie.
Na dole: stała, wysoka precyzja dzięki stabilnej temperaturze wszystkich ważnych zespołów obrabiarki.

DMU G linear  5-osiowe centra obróbkowe XXL

 + Konstrukcja bramowa z obciążeniem stołu do 150 t
 + Technologia Direct Drive we wszystkich osiach – najlepsza jakość  

wykonanych powierzchni i najwyższa dynamika  
(silniki liniowe: oś X, Y, Z; silniki torque: osie obrotowe A, C)

 + Kontrola temperatury – największa stabilność temperaturowa gwarantująca 
najwyższą precyzję 

 + Największa sztywność – dzięki konstrukcji, zoptymalizowanej wg  
FEM i EN-GJS-600-3 (GGG60)

Premiera światowa DMU 600 G linear: 
wielkogabarytowa obrabiarka  
z konstrukcją bramową, z obciążeniem  
stołu do 150 t.

6,9 m

9,3 m
12,4 m

Obciążenie stołu
150 t  
 
Przyspieszenie 
3 m/s2 

5 lat gwarancji dmg mori

Zobacz film video  
na temat XXL-Center
 

DIXI

15 µm

> 100 µm
5-osiowe obrabiarki  
innych producentów

Minimum 3-krotnie większa dokładność  
w całym zakresie ruchu osi.

1.250 mm 1.250 mm

1.
00

0 
m

m

Obszar roboczy
DIXI 125

Premiera światowa 
DIXI 125:
dokładność objętościowa: 
< 15 µm.
 

 + Dokładność pozycjonowania we wszystkich osiach 
liniowych do 3 μm

 + Największa dokładność dzięki selekcji części  
i szlifowanym powierzchniom stykowym wszyst-
kich geometrycznie ważnych komponentów 

 + Kontrola temperatury wszystkich komponentów 
obrabiarki generujących ciepło

 + Największa sztywność – maksymalna wydajność  
skrawania (konstrukcja z żeliwa GGG60)

dmg mori

 

Zobacz film video na  
temat ultra precyzyjnych  
obrabiarek serii DIXI
 

Pozostałe informacje na  
temat obrabiarek serii  
DIXI – DIXI 125 / 210 / 270 
znajdują się na stronie  
internetowej:

dixi.dmgmori.com
 

3-KROTNIE WIĘKSZA DOKŁADNOŚĆ!XXL

Obciążenie 
stołu
150 t

X = 6 m
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Dr. Maurice Eschweiler 
Członek Zarządu  
DMG MORI  
AKTIENGESELLSCHAFT
odpowiedzialny za obszar 
usług przemysłowych 

„Service Plus – Ofensywa  
produktów zwiększających 
produktywność!  

Z Service Plus oferujemy Państwu ela-
styczny, oryginalny serwis producenta, 
który precyzyjnie spełnia wszystkie 
wymagania naszych klientów. Dzięki 
naszym nowym produktom DMG MORI 
Service Plus rozpoczęliśmy ofensywę  
w celu zwiększania produktywności  
Państwa produkcji – wszystko to na  
niezwykle atrakcyjnych warunkach.“

KRONES AG

Wysoka dostępność obrabiarek 
dzięki efektywnemu serwisowi. 
 

 
Od lewej: Thomas Gruber, Kierownik Wydziału 
Obróbki, Georg Hofmeister, Kierownik  
Wydziału Budowy Form, Timo Potratz,  
Kierownik Działu Technologii.

Firma Krones AG specjalizuje się w pro-
dukcji części dla takich obszarów jak: 
technika procesów, wypełniacze i pro-
dukcja opakowań. Wysokie wymagania 
klientów Spółka Krones AG spełnia z 
nawiązką. W obszarze serwisu firma 
kontynuuje wieloletnią współpracę z  
DMG MORI. Thomas Gruber, Kierownik 
Wydziału Obróbki, podkreśla partnerskie 
warunki współpracy: „Podstawą udanej  
współpracy są przejrzyste warunki. 
Najważniejsze jest dla nas działanie 
skoncentrowane na znalezieniu rozwią-
zania.“ Priorytet to dostępność obrabiarek 
na poziomie minimum 95%. 

Dzięki regularnym konserwacjom firma  
Krones redukuje do minimum ryzyko  
przestoju obrabiarek. Podczas każdego 
nowego zakupu Krones zleca DMG MORI  
szkolenie personelu utrzymania ruchu. 
W przypadku przestoju, Spółka czerpie 
korzyści z krótkich czasów reakcji 
techników serwisu DMG MORI i szybkiej 
dostawy części zamiennych. „Bezpłatna 
infolinia DMG MORI Service-Hotline to 
dodatkowe wsparcie dla naszych pracow-
ników“, stwierdza Timo Potratz, odpo-
wiedzialny za technologię produkcji.

DMG MORI SERVICE PLUS  Nasz serwis to gwarancja bezpieczeństwa Państwa produkcji!

Gwarantowany  
wzrost  
produktywności!
Seria produktów Service Plus DMG MORI to gwarancja  
największej dostępności obrabiarek, redukcji kosztów  
produkcji i najwyższej precyzji w całym okresie użytkowania 
maszyny. To do Państwa należy decyzja o wyborze produktu 
najlepiej pasującego do specyfiki firmy – oferujemy  
długoterminową współpracę na atrakcyjnych warunkach.

+   Szczegółowa konserwacja producenta 
przeprowadzana przez profesjonalnych 
serwisantów

+    Wymiana wybranych części szybko 
zużywających się 

+    Zakres konserwacji jest optymalnie 
dopasowany do okresu użytkowania 
obrabiarki

+    Jednorazowy rabat w wysokości 10% 
na usługi oraz części zamienne wynika-
jące z konserwacji

+    Okres obowiązywania: 3 lata (nowe 
obrabiarki) lub 2 lata (obrabiarki będące 
w posiadaniu klienta)

ZALETY

Umowa konserwacyjna zwiększająca  
produktywność i redukująca koszty eksplo-
atacji. Na podstawie listy kontrolnej nasi 
eksperci przeprowadzą pełną konserwację 
obrabiarki.

MAINTENANCE PLUS –  
KONSERWACJA PRODUCENTA 
GWARANCJĄ NAJWIĘKSZEJ  
DOSTĘPNOŚCI OBRABIARKI.

od 1.990,– €

+    Wymiana najistotniejszych części  
szybko zużywających się dzięki  
optymalnie dopasowanym zestawom 
konserwacyjnym

+    Szczegółowe instrukcje na temat  
konserwacji po upływie 2.000  
roboczogodzin

+    Wprowadzanie do korzystania z iKeys 
(Inspection Keys)

+    Przekazanie iKeys (Inspection Key)  
do samodzielnego resetowania  
komunikatów konserwacyjnych

ZALETY

Wspólnie z Państwem przeprowadzimy  
konserwację obrabiarki i przekażemy  
niezbędną wiedzę, abyście mogli Państwo 
w przyszłości sami dokonywać konserwacji 
swoich maszyn. 

SERVICECOMPETENCE PLUS – 
Z NASZYM WSPARCIEM MOŻESZ 
ZOSTAĆ SPECJALISTĄ W OBSZA-
RZE KONSERWACJI OBRABIAREK.

od 2.490,– €

+    Kontrola doprowadzenia mediów, 
łącznie z instalacją pneumatyczną, 
hydrauliczną, chłodnicą i wentylatorem 
oraz centralnym smarowaniem

+    W zależności od typu obrabiarki  
przegląd osłon, szyb, napędów  
głównych i napędów osi, magazynów  
i zmieniaczy narzędzi itd.

+    Wymiana wybranych części szybko 
zużywających się 

+    Jednorazowy rabat w wysokości 10% 
na usługi oraz części zamienne wynika-
jące z przeglądu

+    Okres obowiązywania: 3 lata (nowe 
obrabiarki) lub 2 lata (obrabiarki będące 
w posiadaniu klienta)

ZALETY

Umowy w zakresie przeglądu obrabiarki 
gwarancją największej dostępności maszy-
ny. Nasi eksperci sprawdzą każdy szczegół 
obrabiarki, a po zakończonej kontroli otrzy-
macie Państwo od nas obszerny raport. 

INSPECTION PLUS –  
PIERWSZY KROK W KIERUNKU 
ZWIĘKSZENIA WYDAJNOŚCI.

od 1.250,– €

Cena: na obrabiarkę / przegląd / rok Cena: na obrabiarkę / przegląd / rok

Krones AG, Böhmerwaldstraße 5
D-93073 Neutraubling, www.krones.com
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ONLINE SHOP

Skorzystaj z naszej oferty DMG MORI Online 
Shop. Przygotowaliśmy dla Państwa ofertę oryginal-
nych części zamiennych, szkoleń oraz produktów  
doposażeniowych wraz z listą cen, opisami  
produktów oraz danymi technicznymi – jesteśmy 
do Państwa dyspozycji przez całą dobę. Oferujemy 
bezpłatna dostawę. DMG MORI Online Shop jest 
dostępny we wszystkich krajach UE. 

od 280,– €

+   Pomiar laserowy wg VDI przeprowadzany 
przez naszych wysoko wykwalifikowa-
nych serwisantów, od 1.795,– €

+   Kontrola geometrii gwarancją  
najwyższej precyzji, od 780,– €

+   Walizka z narzędziami do poziomowania 
tokarek, od 2.990,– €

+   3D quickSET® – zestaw do kontroli  
i korekty dokładności kinematycznej,  
od 4.290,– €

+  Sonda pomiarowa, od 3.224,– €
+   Szkolenia – kursy z zakresu sond  

pomiarowych i kinematyki

PRODUKTY

Produkty optymalnie dopasowane do wyma-
gań klientów to gwarancja wysokiej precyzji 
obrabiarek. Oferujemy Państwu wysokiej 
klasy produkty, które pozwalają na zwięk-
szenie dokładności procesów obróbkowych. 

PRECISION PLUS –  
PRODUKTY DLA  
WYSOKO PRECYZYJNYCH  
OBRABIAREK.

+   Dostępność ponad 200 różnych  
zestawów konserwacyjnych, doskona-
le dopasowanych do poszczególnych 
typów obrabiarek

+  Zabezpieczenie dostępności obrabiarek 
+   Najważniejsze części podlegające  

zużyciu w jednym zestawie
+  Ochrona przed kosztownymi szkodami
+   Oszczędność nawet do 25% dzięki 

atrakcyjnym cenom pakietów
 
 Pozostałe informacje, opisy oraz ceny  
naszych zestawów konserwacyjnych  
znajdują się na stronie internetowej:  
shop.dmgmori.com

ZALETY

Bezpieczna konserwacja we własnym zakre-
sie. Zestawy konserwacyjne skompletowane 
przez naszych ekspertów są doskonale dopa-
sowane do poszczególnych typów obrabiarek  
i zawierają wyłącznie oryginalne części 
zamienne. Korzyść – wszystko w jednym 
pakiecie, w niższej cenie.

ZESTAWY KONSERWACYJNE – 
PAKIET ORYGINALNYCH  
CZĘŚCI ZAMIENNYCH  
W ATRAKCYJNEJ CENIE.

Pozostałe produkty 
na zapytanie

Przykład: DMU 70; nr artykułu: 2519039

Prosty i wygodny sposób zamawiania:

shop.dmgmori.com 
Bezpłatna dostawa

Terminy i szczegółowe opisy wszystkich kursów. Wygodny i prosty 
sposób zamawiania szkoleń online. 

SZKOLENIA – ZAPISY ONLINE  
NA KURSY SZKOLENIOWE

Nowa, atrakcyjna oferta ekskluzywnych artykułów promocyjnych 
DMG MORI Merchandise – do użytku służbowego oraz prywatnego. 

MERCHANDISE – EKSKLUZYWNE  
ARTYKUŁY PROMOCYJNE

Ponad 150.000 różnorodnych części zamiennych, wraz z cenami  
i opisem technicznym online – całodobowa dostępność. 

CZĘŚCI ZAMIENNE – PROSTE I WYGODNE  
ZAMAWIANIE CZĘŚCI ZAMIENNYCH ONLINE

Pozostałe informacje na 
temat LifeCycle Services 
znajdują się na stronie 
internetowej:

lifecycle-services. 
dmgmori.com 

Broszura produktowa 
Service Plus:

download. 
dmgmori.com

 

 
Link do DMG MORI  
Online Shop:

shop.dmgmori.com 
 
 

Link do spisu  
szkoleń i kursów:

training.dmgmori.com 
 
 



HAIMER – światowy lider w zakresie technologii opartych o 
mocowanie termokurczliwe i wyważanie, średniej wielkości 
rodzinna fi rma zlokalizowana w Igenhausen, w Bawarii nie-
daleko Augsburga. HAIMER projektuje, wytwarza i sprzedaje 
innowacyjne, wysokiej jakości produkty dla przemysłu meta-
lowego od blisko 40 lat.

Ponad 350 pracowników spośród blisko 500 zatrudnionych 
na całym świecie, pracuje w naszej fabryce w Igenhausen 
wykorzystując przy tym najnowocześniejsze maszyny i wyso-
ki stopień automatyzacji produkcji. 

Jako europejski lider w produkcji uchwytów narzędziowych, 
z dzienną wydajnością na poziomie około 2000 szt. oprawek, 
wierzymy, iż utrzymywanie technologicznej przewagi nad kon-
kurencją jest bardzo istotne. Z tego powodu każdego roku 8 ÷ 
10% naszych dochodów inwestowane jest w badania i rozwój 
nad nowymi produktami. Każdego dnia staramy się być lepsi, 
a to idealnie wpisuje się w fi lozofi ę fi rmy: Jakość wygrywa.

Oferta produktowa fi rmy HAIMER obejmuje uchwyty narzę-
dziowe, wyważarki, urządzenia do mocowania termokurcz-
liwego, czujniki 3D, a od niedawna także monolityczne na-
rzędzia pełnowęglikowe – wszystko to produkowane jest w 
Igenhausen.

W celu zintensyfi kowania testów narzędzi skrawających pro-
dukowanych przez fi rmę HAIMER i rozwoju naszego nowego 
Centrum Aplikacyjnego, HAIMER zainwestował w trzy no-
woczesne centra obróbkowe DMG MORI. Na maszynie HSC 
70 linear, DMU 80 P duoBlock i DMC 1150 V możemy zasy-
mulować i przetestować najbardziej wymagające aplikacje 
naszych klientów. Wraz z tą inwestycją Igenhausen stało się 
także Centrum Innowacyjności dla technologii frezowania i 
mocowania narzędzi frezarskich. 

Dyrektor zarządzający i prezes zarządu grupy Haimer, Andre-
as Haimer wyraził podekscytowanie faktem współpracy po-
między DMG Mori a fi rmą Haimer: „To idealna synergia dla 

klientów. Wysokowydajne obrabiarki wymagają wysoce pre-
cyzyjnych uchwytów obróbkowych aby móc przenieść precy-
zję i moc z wrzeciona obrabiarki bezpośrednio na krawędź 
tnącą narzędzia. Współpraca ta jest niezwykle korzystna dla 
wszystkich stron”. 

Niemiecka Jakość  – 
zaprojektowane i wykonane w 100% przez fi rmę HAIMER. 

Technologia mocowania 
narzędzi

Technologia mocowania 
termokurczliwego

Technologia 
wyważania narzędzi

Instrumenty pomiarowe Tool Management

Haimer GmbH 
Weiherstr. 21

86568 Igenhausen  | Germany 
Phone: +49 8257 9988 0

Fax: +49 8257 1850
haimer@haimer.de

www.haimer.com

Technologia mocowania 
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URZĄDZENIA DO USTAWIANIA NARZĘDZI DMG MORI 

UNO 20 | 40 autofocus

od 13.490,– €

uno manual już od 6.990,– €

Wzrost produktywności  
dzięki urządzeniom do ustawiania  
narzędzi.

Niezależnie, czy chodzi o mieszacz młotkowy, 
prasę paletową, czy mikser – w obszarze urzą-
dzeń do produkcji pasz dla rolnictwa, firma Van 
Aarsen, założona w 1949 roku w holenderskim 
Panheel, jest wiodącym producentem na rynku. 
Po dobrych doświadczeniach z obrabiarkami 
DMG MORI, firma zdecydowała się także na 
inwestycję w urządzenie do ustawiania narzędzi 
poza obrabiarką: „W porównaniu z modelami 
innych dostawców, biorąc pod uwagę wypo-

sażenie, urządzenie UNO 20 | 70 autofocus 
jest cenowo najbardziej atrakcyjne”, stwierdza 
Kierownik Działu Zakupów, Jack Coumans. 
„Średnica ø 400 mm i długość pomiaru 700 mm  
pokrywają się optymalnie z naszą szeroką gamą 
narzędzi.” Zoptymalizowana wg FEM, stabilna 
termicznie konstrukcja z żeliwa szarego dba 
poza tym o wysoką jakość otrzymywanych wyni-
ków pomiarów. 

Niewątpliwą zaletą urządzenia DMG MORI 
Microset jest funkcja autofocus. Dzięki niej 
ostrza narzędzia ustawiane są automatycznie, 
w sposób niezwykle precyzyjny. Firma Van 

Aarsen korzysta z tej funkcji, przede wszystkim 
w przypadku skomplikowanych narzędzi, gdyż 
autofocus może dokonywać automatycznego 
pomiaru wielu ostrzy. Biorąc pod uwagę wymo-
gi jakościowe firmy Van Aarsen oraz różno-
rodność stosowanych narzędzi Jack Coumans 
podsumowuje: „W obszarze ustawiania narzę-
dzi UNO 20 | 70 autofocus zapewnia zarówno 
maksymalną dokładność, jak i znaczny wzrost 
produktywności.”

Van Aarsen International B.V. 
Heelderweg 11, NL-6097 EW PANHEEL  

www.aarsen.com

Zobacz film video na temat  
DMG MORI Microset

Pozostałe informacje na temat  
DMG MORI Microset znajdują się  
na stronie internetowej:

microset.dmgmori.com 

Broszura produktowa na temat 
urządzeń do ustawiania narzędzi:

download.dmgmori.com
 

VAN AARSEN  
MACHINEFABRIEK B.V. UNO 20 | 40  

autofocus –  
precyzja i szybkość.

Urządzenie UNO jest niezwykle 
precyzyjne i nadaje się do pomiaru 
narzędzi o średnicy ø 400 mm  
oraz długości do 400 mm (opcjonal-
nie 700 mm).

ZALETY UNO AUTOFOCUS  

+    Automatyczne wyszukiwanie 
ostrza

+    Odpowiednie dla narzędzi wielo-
ostrzowych

+    Wysoko precyzyjne wrzeciono 
SK50 autofocus

+    Możliwość pomiaru ręcznego



ecoTurn 310

ecoMill 50

technology comes alive

Eni Refining & Marketing and Chemicals
cutting fluids and industrial lubricants

Based on its long experience and certified research laboratories, Eni, leader in the Italian industrial 
lubricants market, has developed high tech metalworking products

• Aquamet - coolants
• Aster - mineral based neat cutting oils
• Metalcut - mineral based and vegetable biodegradable cutting oils

The partnership with DMG MORI calls for the use of Eni lubricants, greases and cutting oils 
on all group’s machine tools and encourages the development of new technological solutions 
for improving the customer’s production and manufacturing processes.

Eni Refining & Marketing and Chemicals commercial structure is available to identify 
the most suitable solutions for all lubrication needs in European countries.

Eni lubricants and solutions
for high-tech metalworking

Eni Spa Refining & Marketing and Chemicals
via Laurentina, 449 – 00142 Roma
Ph.+39 06 5988.1 – eni.com

YOUR FULL-RANGE SUPPLIER

AUTOMOTIVE INDUSTRY • MARINE AND OFFSHORE-INDUSTRY • GEAR MACHINING • RAIL MACHINING • MOULD AND DIE PRODUCTION • AIRCRAFT AND AEROSPACE
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DMG MORI ACADEMY

Przyszłościowe szkolenia  
z DMG MORI i HEIDENHAIN!

ZALETY DLA PAŃSTWA  

+   Innowacyjne, przyszłościowe produkty w zakresie 
szkoleń fachowców

+   Obrabiarki serii ECOLINE z lokalnych zakładów 
produkcyjnych

+   Nowoczesne sterowania marki HEIDENHAIN
+   Aktualny know how z zaawansowanymi materia-

łami szkoleniowymi, profesjonalnymi podręczni-
kami i praktycznymi szkoleniami

+   Atrakcyjne, kompletne pakiety szkoleń  
w niezwykle atrakcyjnej cenie, wyłącznie dla  
ośrodków edukacyjnych

+   Krótkie terminy dostaw i techniczne wsparcie  
na terenie Polski

PAKIET DLA OŚRODKÓW EDUKACYJNYCH ZAWIERA:  

+   Szkolenie dla 2 uczestników (4,5 dnia)
+   Materiały szkoleniowe i podręczniki HEIDENHAIN
+   Walizkę demonstracyjną HEIDENHAIN 
+   8 stanowisk do nauki programowania z klawiaturą
+   Pakiet narzędzi Sandvik Coromant  

Już teraz wyślij zapytanie! Chętnie  
przedstawimy Państwu pozostałe  
korzyści oraz ceny naszych pakietów.

Kształcenie uczniów i studentów wg aktualnych 
standardów przemysłu to podstawa wykształcenia 
w zakresie sterowań numerycznych. Z tego powodu 
DMG MORI i HEIDENHAIN, – jako liderzy na  
rynkach światowych w obszarze najnowocześniej-
szych technologii – wspierają ośrodki edukacyjne, 
oferując innowacyjne koncepcje szkoleniowe.  
Dzięki temu nasi absolwenci wyróżniają się wśród 
innych na rynku pracy. 

Osoba kontaktowa:
Pan Arkadiusz Szklarczyk 
Inżynier sprzedaży,  
odp. za ośrodki edukacyjne
Tel.: +48 604 086 793
arkadiusz.szklarczyk@dmgmori.com

WYŁĄCZNIE DLA OŚRODKÓW EDUKACYJNYCH 

Kompletne pakiety szkoleń  
w zakresie sterowań  
numerycznych.

DMG MORI – globalny 
partner przemysłowy 
WorldSkills  
International



Japan Europe China India Singapore America
THK Co., Ltd. THK GmbH THK (Shanghai) Co., Ltd. THK India Pvt. Ltd. THK LM System Pte. Ltd. THK America, Inc.
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Prowadnice liniowe Łożyska krzyżoweŚruby kulowe

Niezawodność i dostępność – na całym świecie
THK oferuje niepowtarzalną technologię w najwyższej jakości
dla płynnych i precyzyjnych przebiegów.

You are investing in your future.
We are here to support you.

When you make your investments, place your trust in a partner that can offer  
you financing solutions and supplementary services from a single source.

We work with DMG MORI to support you in a number of countries around the  
world. Our experts are well-informed and have comprehensive knowledge of  
the DMG MORI products.

Discuss your project with us: +49 6172 88-2104 
industrial@deutsche-leasing.com. www.deutsche-leasing.com

More in Sight

DMG MORI Polska Sp. z o.o.
ul. Fabryczna 7
PL-63-300 Pleszew, Polska
Tel.: +48 62 7428 000, Fax: +48 62 7428 114
info@dmgmori.com, www.dmgmori.com

imPressum: journal – dmg mori  Journal dla klientów i osób zainteresowanych.  
Wydawca i odpowiedzialność za treść: DMG MORI Europe Holding AG (Winterthur, Szwajca-
ria). Koncepcja, opracowanie, organizacja i zdjęcia: Montfort Werbung AG, FL-9491 Ruggell. 
Nakład: 600.000 sztuk. Wszystkie ceny przedstawione w Journal bazują na niemieckich cenach 
cennikowych (EUR z wyłączeniem opakowania, transportu i podatku VAT) i ze względu na 
wahania kursów walut mogą się różnić w innych krajach. Zastrzega się zmiany cen oraz zmiany 
techniczne, dostępność obrabiarek oraz sprzedaż w międzyczasie. Obowiązują nasze ogólne 
warunki handlowe.
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Kompleksowe łańcuchy dostaw wymagają szybkiej komunikacji 
bazującej na faktach. Kompleksowość ta wynika z międzykonty-
nentalnych lub globalnych łańcuchów dostaw, rozbudowanych 
zależności opierających się w głównej mierze na outsourcingu, 
a także dużych potrzeb klienta. Im bardziej złożony łańcuch do-
staw, tym większa wartość dodana dla klienta. Wszystkie istotne 
dane można grupować i analizować w jednym punkcie informa-
cyjnym; dzięki czemu w szczególności przedsiębiorstwa z mniej-
szymi łańcuchami dostaw doceniają koncepcję Control Tower.  
Koncepcja zawiera wyjaśnienia podstawowych informacji, takich 
jak dane przesyłki i jej status, wahania w zużyciu lub zaopa-
trzenie produkcji – to tyko kilka możliwości.

Modułowa koncepcja 
Control Tower jest odpowiednio dostosowany do potrzeb klien-
ta. Jednolite podejście do Control Tower ma znaczenie przede 
wszystkim w obszarze 3PL i 4PL (Third Party Logistics Provider 
= zewnętrzny dostawca usług logistycznych z własnymi akty-
wami lub Fourth Party Logistics Provider = bez własnych akty-
wów) – zwłaszcza wtedy, gdy łańcuchy dostaw należy powiązać 
z dostawami w różne części świata. Control Tower może być 
może mieć również strukturę modułową i dzięki temu można 

ją wykorzystywać do kontroli rachunkowych (Audit & Pay) oraz 
oceny dostawców. Aby codzienne operacje przebiegały w spo-
sób ciągły, Control Tower należy realizować w kilku etapach. 
Funkcje są różnorodne: od podstawowych usług operatora lo-
gistycznego i usług o wartości dodanej 3PL, poprzez usłu-
gi LLP (Lead Logistics Provider, jako połączenie kompetencji 
3PL i 4PL, na przykład z własnymi samochodami ciężarowymi 
i własnymi magazynami oraz odpowiednim know how, pozwa-
lającym na sterowanie kompleksowymi łańcuchami dostaw), do 
4PL, która koordynuje procesy logistyczne w przedsiębior-
stwie, bez wprowadzania własnych aktywów. Nieważne, czy 
mówimy o średnich firmach, czy koncernach – wszędzie tam, 
gdzie mamy do czynienia z outsourcingiem procesów logistycz-
nych, koncepcja Control Tower przyniesie mnóstwo korzyści.  
Firma Gondrand | ATEGE stosuje rozwiązania z obszaru Control 
Tower dla DMG MORI; w zakładzie produkcyjnym w Seebach 
są to procesy logistyczne z obszaru zaopatrzenia i dystrybucji, a 
w Bielefeld z obszaru dystrybucji. Firma skupia się na koncen-
tracji procesów u jednego usługodawcy logistycznego z obsłu-
gą z „jednej ręki”. W przypadku Control Tower faworyzuje się 
nierozbudowane struktury zarządzania. Obecnie firma rozwija dla 
DMG MORI dalsze koncepcje Control Tower, aby dalej optyma-

lizować łańcuch dostaw. Szczególnie duży potencjał poprawy 
firma widzi w następujących obszarach: efektywność produk-
cji, przejrzystość łańcucha dostaw, monitorowanie logistycz-
nej wydajności i kontrola kosztów transportu. Optymalizacja 
procesów logistycznych oraz połączenie działań logistycznych 
DMG MORI i Gondrand | ATEGE posiada ogromny potencjał 
poprawy dla wszystkich jednostek uczestniczących w procesie, 
począwszy od dostawców aż po odbiorców końcowych

Control Tower to często poruszany temat 
w branży logistycznej. Zasadniczo służy do 
zwiększenia przejrzystości złożonych łańcu-
chów dostaw we wszystkich obszarach firmy.

CONTROL TOWER GWARANCJĄ  
WIĘKSZEJ PRZEJRZYSTOŚCI  
ŁAŃCUCHA DOSTAW

              

www.gondrand-logistics.com


