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Ksztattuj przysztos¢ pod hastem
Przemyst 4.0: nowoczesne
rozwiazania z obszaru produkgcji
I automatyzacji

Zapraszamy na

Targi DMG MORI skupia sie na zautomatyzowanych rozwigzaniach Wigcej itnfoimacjti
- . , , . . . . na ten temat:
Machtool/Poznari technologicznych zarowno dla matych, srednich, jak i duzych od strony

od 6 do 9 czerwca 2017 firm, inwestujac przede wszystkim w przysztosciowe, cyfrowe
hala 3/stoisko 2 rozwigzania produkcyjne. 2
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DMG MORI SOFTWARE SOLUTIONS

CEL(S"®

CELOS® — milowy
krok w kierunku:
Przemyst 4.0

> INTELLIGENT WORKFLOW

CELOS® Manufacturing

+ Aplikacja CELOS®: cyfrowe procesy
gwarantujace maksymalna efektywnosc
podczas programowania warsztatowego

> MORE THAN JUST SMAR

CEL0S® Machine | 0S®

_ Je CELOS® gwarancja

CELOS® to oprogramowanie bazujace . procesu produkcyjnego .

na sterowaniu i systemie operacyjnym 4 a

26 aplikacji CELOS: odpowiednia konfiguracja MATERIAL / . PROGRAM //
obrabiarki, optymalizacja oraz cyfryzacja procesow DETAL PROCES
Zastosowanie ok. do 60 czujnikéw gwarancja

monitoringu i kontroli obrabiarki oraz proc

Cykle technologlczne DMG MORI jes. : T

SURFACE JoB TECH

ANALYZER MANAGER CALCULATOR

, - : !
ANCE PACKAGE ’ - 3 :

JoB CAD-CAM JoB CAD-CAM

ASSISTANT VIEW ASSISTANT VIEW
V 10 wizualizacji -

arki w celu zwiekszenia

pnOSCI 3D PART CONTROL  DOCUMENTS
ANALYZER

Condition Analyzer 0rmz itor
Analiza sygnatow

obrabiarki & rola programo-

L Preey ‘ R=JRyCh danych WIECEJ INFORMACJI O APLIKAC-

JACH CELOS®, AKTUALNYCH
6.100,- € _. E = I PROJEKTACH ORAZ BEZPLATNY
4 LD UPDATE DOSTEPNE NA:
Rozszerzona funkejonalnosé w

potaczeniu z pakietem sond 4 900 € celos.dmgmori.com 6
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JjoB PALLET STATUS
MANAGER MANAGER MONITOR

=N

JjoB CLAMP MESSENGER SERVICE
ASSISTANT CHECK AGENT

o 2 00

PERFORMANCE
MONITOR

TOOL JOB JOB NET-
HANDLING SCHEDULER ASSISTANT SERVICES

DOCUMENTS

CONDITION
ANALYZER

Dr. Ing. Masahiko Mori, Prezydent DMG MORI COMPANY LIMITED oraz
Christian Thones, Prezes Zarzadu DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT.

Pomysiny rozwoj
oraz innowacyjnosc

Szanowni Parstwo,

Koncern DMG MORI rozwija sie dynamicznie. AbysScie byli Panstwo jeszcze
bardziej zadowoleni, caty czas poprawiamy wewnetrzna organizacje, kon-
centrujac sie na naszej podstawowej dziatalnosci: obrabiarkach sterowanych
numerycznie oraz ustugach serwisowych. Nasze innowacje i jednolite roz-
wiazania technologiczne moga sta¢ sie dla Panistwa inspiracja oraz zapewnic¢
nam pozycje lidera. Celem Koncernu DMG MORI jest Panstwa sukces!
Panstwa zadowolenie to nasze zadowolenie!

Projekt ,,Customer First” to program dziatan ukierunkowanych na Klienta.
Zapraszamy do skorzystania z naszych 5 ofert serwisowych. Oryginalne
czesci zamienne oferujemy teraz z gwarancja ,najlepszej ceny”, ustugi ser-
wisowe dostepne sa natomiast w stalych cenach. PrzygotowaliSmy réwniez
wiele réznorodnych propozycji, ktére spelniaja wymogi nawet najbardziej
wymagajacych Klientéw. Wszystkie szczegdly propozycji znajda Panstwo
od strony 6 niniejszego wydania Journal.

Caty czas koncentrujemy nasze dzialania na strategii , First Quality”.
Jako przedsiebiorstwo , Global One” gwarantujemy najwyzsza jakosé oraz
dokladnos$¢ komponentéw DMG MORI. Doskonatym przyktadem jest
18-miesieczny okres gwarancji, bez limitu czasu pracy, dla wszystkich
wrzecion speedMASTER®.

Rok 2017 to przede wszystkim targi EMO Hannover. Podczas najwazniej-
szego wydarzenia w naszej branzy zaprezentujemy Panstwu nasze najnowo-
cze$niejsze rozwiazania technologiczne, ktére juz dzi$ chcielibySmy

w skrécie przedstawic:

+ Rozwdj kompetencji w obszarze Additive Manufacturing! Dzieki wspot-
pracy z firma REALIZER, DMG MORI moze zaoferowac¢ Panstwu w przy-
sztosci réwniez selektywne topienie laserowe, ktére jest idealnym uzupet-
nieniem naszych zaawansowanych technologii.

+ Kolejny krok w kierunku cyfryzacji produkcji! Dzieki innowacyjnym
rozwigzaniom rozbudowujemy nasze Software Solutions, ktérych baza
jest CELOS®. 26 aplikacji to optymalne wsparcie cyfrowej, inteligentnej
produkcji. 26 wyjatkowych cykli technologicznych DMG MORI pozwala
na szybkie i proste programowanie warsztatowe. Na etapie przygotowania
produkcji DMG MORI Powertools znacznie ulatwiaja automatyczne
generowanie programdu.

Jako ,,Global One Company” oferujemy szeroka baze produktéw oraz
wysokie kompetencje technologiczne, moc innowacji i globalna obecnos¢.
Zapraszamy do skorzystania z naszej oferty. JesteSmy zawsze i wszedzie
do Panstwa dyspozycji!

G ) Moans

Dr. Ing. Masahiko Mori,
Prezydent
DMG MORI COMPANY LIMITED

Christian Thones,
Prezes Zarzadu
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT
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DMG MORI SOFTWARE SOLUTIONS

Cykle technologiczne DMG MORI | Powertools

Do 60 % szybsze
programowanie

ZALETY: CYKLE TECHNOLOGICZNE DMG MORI

+ Programowanie dialogowe z 26 wyjatkowymi cyklami do

zarzadzania, pomiaru i kontroli

+ NOWOSC: inteligentne cykle do szlifowania wewnetrznego,

zewnetrznego i wzdtuznego

+ Kontrola rzeczywistego czasu obrobki gwarancja jeszcze
wiekszego bezpieczenstwa procesow produkcyjnych oraz

najwyzszej jakosci wykonania

Programowanie warsztatowe
z wyjatkowymi cyklami
technologicznymi DMG MORI

Zapraszamy do obej-
rzenia filmu video na

temat 3D quickSET®:
dmgmori.com/en6450

=)

> CYKLE
OBStUGOWE

> CYKLE
POMIAROWE

CYKLE DO OBROBKI

> SKRAWANIEM

CYKLE DO

v

KONTROLI

WYBRANE PRZYKtADY:

™ oy e
OF

CYKL SORTOWANIA
NARZEDZI

+ Redukcja czaséw pomocniczych dzieki
automatycznemu sortowaniu narzedzi
w magazynie wg optymalnej kolejnosci

+ Zoptymalizowane czasowo sortowanie
w magazynie tafcuchowym z uzyciem
chwytaka narzedziowego

3D QUICKSET®

+ Narzedzie do kontroli i korekty

doktadnosci kinematycznej
4- i 5-osiowych obrabiarek

+ Dotyczy wszystkich wersji gtowic

oraz stotéw obrotowych w potaczeniu
z opcja sondy pomiarowej

SZLIFOWANIE 2.0

+ Sonda AE (akustyczna) rozpoznaje

pierwszy kontakt pomiedzy tarcza szli-

fierska, a przedmiotem obrabianym
+ Dotyczy szlifowania wewnetrznego,
zewnetrznego i wzdtuznego
+ Cykle szlifierskie i obciagania tarczy

MPC 2.0 — MACHINE
PROTECTION CONTROL’

+ Czujnik drgan wrzeciona frezarskiego
+ NOWOSC: kontrola mocy skrawania
dla wiercenia i gwintowania

tylko 740,_ €

tylko 4.720,_ €

oa 77.900,— €

1106.330,— €

*dotyczy tokarko-frezarek z
Easy Tool Monitoring 2.0 jako pakiet




Programowanie CAM
z DMG MORI Powertools

ZALETY

DMG MORI 5

,, Ponad trzy razy wieksza wydajnosc
obrabiarki dzieki DMG MORI P
Bez rozwigzan tego typu na
rozwdj w ostatnich 2 latach

Christian Ruhland,
Dyrektor Zarzadzajacy AyTe

+

Automatyczne tworzenie programu podczas przygotowania produkcji
NOWOSC: biblioteka technologii, Adaptive Process, CAM Agent
NOWOSC: o Panstwa dyspozycji jest 24 ekspertow DMG MORI,
ktorzy udzielaja wsparcia podczas wdrazania SIEMENS NX,
AUTODESK FeatureCAM i ESPRIT

Wyjatkowe, modutowe rozwiazania software DMG MORI

Biblioteka technologii

Bezpieczna obrébka z baza technologiczna.
Automatyczne przypisanie parametrow
skrawania.

+ Rozpoznane procesy dobieraja auto-
matycznie narzedzia oraz strategie obrobki
+ Zatwierdzone parametry skrawania
sa stosowane automatycznie dla nowo
tworzonych programow.

0a4.990,— €

Virtual Machine

Eliminacja probleméw dzieki wirtualnej
obrabiarce! Obstuga kilku maszyn, bez udziatu
operatora dzieki kontroli programoéw NC.

+ Symulacja 1:1 z wieloma nowymi funkcjami
+ Prosty transfer danych do oprogramowania

symulacyjnego za pomoca zlaczy

DMG MORI pod:

— systemy mocowan

— punkty zerowe i pozycjonowanie

W przestrzeni roboczej
— narzedzia i programy NC

0a19.900,— €

Adaptive Process

Jakos$¢ pod kontrola! Automatyczne
ustawianie przedmiotu obrabianego w
procesie, opracowanie ewentualnych
pasowan oraz tworzenie protokotu.

e 4

0587

+ Za pomoca prostych w obsludze masek
mozliwa jest:
—bardzo doktadna obrébka pasowan
— kalibracja sondy pomiarowej
— protokotowanie wynikow pomiaru
+ Adaptacyjne regulowanie procesu

+ Wszystko odbywa sie bezposrednio
na sterowaniu.

a12.500,— €

CAM Agent

Proste tworzenie programéw NC! Jesli dane
programowe przechowywane sa w oprogramo-

waniu CAD, programy NC generowane sa ?
automatycznie wg zadanych parametrow

wybranych wariantow.

+ DMG MORI Smart Programming umozliwia:
—korzystanie z szablonu wybranego systemu CAD
— automatyczne generowanie programu
z zachowaniem wszystkich wczesniej
zdefiniowanych proceséw i technologii
— automatyczne dopasowanie programu
do posiadanych narzedzi i technologii
w przypadku zmiany obrabiarki

Cena na zapytanie
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SERWIS PRODUCENTA DMG MORI

CUSTOMER FIRST
5 ofert serwisowych!

© czesSci zAMIENNE

PRZYKLADY NAJLEPSZYCH CEN CZEéCI ZAMIENNYCH

Modut wyjsciowy

4.

420,- €

Dostepne dla:

CTX alpha/beta/gamma,
NEF, CTV, CMX

nr artykutu: 2381413

Podajnik magazynu narzedzi @

Dostepne dla:
DMU 65/75/85/95 BLOCK®
mono }}9<€
520,- €

DMC 60/70/75/80 H (HL/HS)

DMC 80/100 U

DMU 80/100/125 P duoBLOCK®

LEPSZY WGLAD W PRZESTRZEN ROBOCZA
| BEZPIECZNA PRACA!

nr artykutu: 2450526

Szyby bezpieczenstwa (przyktady cen)

Dostepne dla:

CTX 420/520,

CTV 200/250,

TWIN 32/42 RG1

nr artykutu: 2287815

Dostepne dla:
DMU 80T
nr artykutu: 2293276

Dostepne dla:
DMU 65/75 monoBLOCK®

nr artykutu: 3040182 2.690,_ €

Cena wraz z korekta za zuzyta czes¢, plus nalezny podatek VAT, opakowanie, transport

)

NAJLEPSZE CENY ORYGINAL-

NYCH CZI;éCI ZAMIENNYCH

GWARANCIJA NAJLEPSZEJ CENY

W przypadku, gdy zakupicie lub znajdziecie
Panstwo gdzie indziej oferowana lub dostarczona
przez nas czes$¢ zamienna przynajmniej 20 %
taniej, natychmiast zwrécimy réznice w cenie!”

PROSTY SPOSOB POSTEPOWANIA @
Wystarczy wystac¢ e-mail z numerem naszej oferty
lub zamdwienia wraz z tansza oferta alterna-

tywna oraz linkiem internetowym alternatywnego
dostawcy: bestprice.polska@dmgmori.com

Nareszcie moge zamowic oryginalne
czesci DMG MORI i mam pewnos¢, ze ich
cena jest najkorzystniejsza.

))

Doug Murphy (Prezes Zarzadu),
Metaltech Precision Engineers Ltd, Wielka Brytania

JESZCZE WIEKSZE OSZCZEDNOSCI KOSZTOW!

ONLINE & SHOP

Bezptfatna wysytka

shop.dmgmori.com

*Regulamin znajduje sie na stronie internetowej:
bestprice-spareparts.dmgmori.com

NAJLEPSZE CENY
SERWISU WRZECION

NAPRAWA WRZECION DMG MORI

+ 4+ 4+ 4+

Szybkos¢, bezpieczenstwo i niezawodnosc
Naprawa wrzecion juz od 9.990,- €
NOWOSC: 9-miesieczny okres gwarancji
Stata cena, bez kosztéw dodatkowych
Wymiana przepustu obrotowego w cenie

SERWIS WRZECION
REGENEROWANYCH DMG MORI

+
+

+

))

Wrzeciono regenerowane lub nowe —

do natychmiastowego zastosowania.

NOWOSC: Gwarancja: do 18 (nowe wrzeciono)
lub 9 (wrzeciono regenerowane) miesiecy
Natychmiastowa dostawa ponad 1.000 wrzecion

Naprawe wrzeciona mojej obrabiarki realizo-
wato DMG MORI. Nowa, korzystna oferta na
pewno przyczyni sie do zaciesnienia naszej
wspotpracy w przysztosci.

UNIMOLDS Srl, ,,
Bovolenta PD, Wtochy

Aby uzyskac indywidualna
oferte na serwis wrzecion
wystarczy odwiedzi¢ strone:

spindleservice.dmgmori.com
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© serwis

REDUKCJA
KOSZTOW SERWISU

247

SERVICE HOTLINE

~ S

PREWENCYJNY SERWIS

GWARANCIJA REDUKCIJI CZASU

NAPRAWA

NOWE CENY SERWISU

+ Jednolite stawki jako stale ceny

+ Jednorazowe rozliczenie za zlecenie
serwisowe i technika serwisu

+ Bez kosztow dodatkowych zwigzanych
z dojazdem technika

+ Bez doliczania kilometrowki

+ Bez kosztéw dodatkowych

,, To jest Swietna inicjatywa DMG MORI.
Decydujgca zaleta gwarantujgca wzrost
produktywnosci i utatwiajgca codzienng
prace klienta.

Fredrik Gordon (Prezes Zarzadu),
Svarvmekano i Malmo AB, Szwecja

Zryczaltowane stawki

od 70,— €

)

MACIE PANSTWO PYTANIA?

Natychmiast skontaktujemy sie z Panstwem.
Wystarczy wystac¢ e-mail na adres:

customer.first@dmgmori.com

PRZESTOJU OBRABIARKI

DMG MORI SERVICE PLUS

+ Inspection Plus: pakiet ustug przegladu
obrabiarki wraz ze szczegélowym raportem
dotyczacym jej stanu

+ Maintenance Plus: peten przeglad po
uptywie 2.000 roboczogodzin wraz z wymiana
wszystkich czesci szybko zuzywajacych sie

+ ServiceCompetence Plus: udzielimy Panstwu
wsparcia w zakresie konserwacji obrabiarki
i pokazemy wszystkie niezbedne kroki,
aby dokonywac jej samodzielnie

,, Maintenance Plus DMG MORI to dla nas
optymalne rozwiqgzanie, gwarantujqce bezpie-
czenstwo produkcji oraz redukcje kosztéw.

Eamon Lyons (Prezes Zarzadu),
Midland Aerospace, Wielka Brytania

PRZYWROCENIE 100 % WYDAJNOSCI!

+

Zabezpieczenie produktywnosci i

proceséw produkcyjnych

Utrzymanie wartosci i zwiekszenie wydajnosci
Przywrécenie doktadnosci obrabiarki

Naprawa przeprowadzana przez doswiadczonych
ekspertéw z know-how producenta

Gwarancja na caly zakres ustugi

PRZED-PO

Pozostate informacje znajduja sie
na stronie internetowej:

serviceplus.dmgmori.com @

*tylko w potaczeniu z DMG MORI Maintenance Plus lub Inspection Plus

CZY JESTESCIE PANSTWO ZAINTERESOWANI?

Natychmiast skontaktujemy sie z Panstwem.
Woystarczy wysta¢ e-mail na adres:

lothar.sommer@dmgmori.com @
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NLX Tokarki uniwersalne

6-stronna obrobka 0d toczenia
kompletna uniwersalnego...

Gtowica rewolwerowa BMT®
z predkoscia obrotowa 10.000 obr/min
+ Wieksza wydajnos¢

i doktadnos¢ frezowania

Prowadnice slizgowe we wszystkich osiach
+ Optymalne ttumienie drgan
i sztywnos¢ obrabiarki

oS Y: 100 mm
+ Obrobka mimosrodowa

NLX 2500SY | 700

+ Sprawdzona obrabiarka

z przeciwwrzecionem i osia Y
+ Max. srednica toczenia: 366 mm
+ Max. dtugosc toczenia: 705 mm

> PRZYKLADY CYKLI TECHNOLOGICZNYCH DLA TOKAREK UNIWERSALNYCH

FREZOWANIE KOt ZEBATYCH EASY TOOL MONITOR

+ Programowanie parametréow
kot zebatych

+ Maksymalne wydluzenie
trwatosci narzedzi

+ Jakos¢: <DIN 8

+ Zapobieganie uszkodzeniom
w przypadku zltamania narzedzia
lub jego zuzycia

+ Natychmiastowe zatrzymanie posuwu
po uplywie jednej sekundy

+ Bez czujnikow dzieki zastosowaniu inno-
wacyjnych algorytmoéw analitycznych

Funkcja Teach in wartosci granicznych
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CTX TC tokarsko-frezarska obrobka kompletna

... do obrobki |
Turn & Mill

F‘

Zastosowanie do 80 narzed
+ Nieograniczona elastyczno
i najkrotsze czasy przezbrajania = =

+ compactMASTER®
Z momentem
obrotowym 120 Nm
Wydajnosc¢ skrawania:

530cm?/min (Ck45)

Stabilnos¢ termiczna: <5pm
+ WysSmienita jakosc¢
powierzchni obrabianych
dzieki kompensacji
dtugosci wrzeciona

CTX BETA 800 TC

+ Uniwersalny pakiet z gtowica
frezarska, transporterem wiorow,
wewn. dopr. chtodziwa i multi-
narzedziami w wersji standardowe;j

+ Max. srednica toczenia: 500 mm

+ Max. dtugosc toczenia: 800 mm

> PRZYKLADY CYKLI TECHNOLOGICZN H DLA OBROBKI TOKARSKO-FREZARSKIE)J

d

|

|

1 U sekuna
+ Easy Tool Monitor 2.0

— system kontroli narzedzi

*Pakiet sktadajacy sie z MPC i Easy Tool Monitor 2.0

5-0SIOWA OBROBKA SYMULTANICZNA

+ Inteligentne prowadzenie obrébki
w celu osiagniecia najwyzszej jakosci
Obroébka powierzchni swobodnych
dzieki 5-osiowej interpolacji
Programowanie 5-osiowych posuwow
za pomoca systemu CAD/CAM
Funkcja Look-ahead w celu zapewnienia
ciagtosci procesu
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DMG MORI Automatyzacja

TMERRWL
nAEnRR

= -

AP
1

Od przygotowki, do detalu . 0!
nego ,,na gotowo'': kompletne ;
know-how z jednej reki!l

® PRZYKLADY DLA MAGAZYNOW PALET

MAGAZYN PALET PH OBROTOWY MAGAZYN PALET RPP & RS
+ Atrakcyjne cenowo rozwiazanie z obszaru automatyzacji dla 1 obrabiarki, + Proste rozwiazanie z obszaru automatyzacji dla 1 obrabiarki,
z 1 stanowiskiem do przezbrajania z 1 stanowiskiem do przezbrajania

+ 8 dodatkowych palet w standardzie, max. 30 palet + Pojemnos¢: do 11 dodatkowych palet




DMG MORI 1 1

> PRZYKLADY DLA AUTOMATYZACJI STANDARDOWYCH > PRZYKLAD AUTOMATYZACJI MODULOWE)J

CTX beta 800 TC z Robo2Go SYSTEM MODULOWY

+ Dostepne dla wszystkich uniwersalnych tokarek DMG MORI z CELOS® + Zarzadzanie detalami i narzedziami

+ Nie potrzeba znajomosci robotyki, sterowanie odbywa sie za pomoca CELOS® + Standardowa szeroko$¢ modutu: 710 mm - proste dopasowanie do potrzeb
+ Swobodny dostep dla operatora + W ofercie wiele moduléw dla réznych zastosowan

MILLTAP 700 Z WH3

+ Max. waga detalu: do 7kg
+ Promien roboczy: 892 mm NRX 2000 ze zintegrowanym robotem

+ 15-pozycyjny magazyn narzedzi

2x CTX alpha Z ZALtADUNKIEM PORTALOWYM

T ' + Integracja do 8 obrabiarek
%‘5‘ e + System modutowy
4 N vﬁ' + Zarzadzanie detalami, paletami
VE :f - i narzedziami
»
& :
- |

CPP - ZAUTOMATYZOWANY ZMIENIACZ PALET LPP - LINIOWY MAGAZYN PALET
+ Mozliwos$¢ rozszerzenia do 4 obrabiarek, z 2 stanowiskami na przezbrajanie + Mozliwos¢ rozszerzenia do 8 obrabiarek, z 5 stanowiskami na przezbrajanie

+ Pojemnos¢: do 29 dodatkowych palet + Pojemnosc¢: do 99 dodatkowych palet, na 2 poziomach
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DMU Uniwersalne centra obrobkowe

DMU 50 3-ciej generacji 5
° 4 (%ﬁigl%
o 5-0slowa obrobka ze T

e speedMASTER®
w standardzie

18-miesieczna gwarancja,
bez limitu czasu pracy

Liczba narzedzi: 30, 60 i 120

Opcje wrzeciona speedMASTER®:
+ 15.0000br/min/21kW, 111 Nm
+ 15.0000br/min/46 kW, 200 Nm
+ 20.0000br/min/35kW, 130 Nm

wraz z CELOS®, 5-osiowy stot symultaniczny,
wrzeciono speedMASTER®, 30-pozycyjny
magazyn narzedzi, posuw szybki: 42 m/min,
Od ° — system bezposredniego pomiaru drogi,
’ bezposrednio napedzane przektadnie Srubowo-
toczne, réznorodne rozwiazania chtodzenia

+ Przestrzen robocza wieksza o 78%
+ Posuw szybszy o 40%:
42 m/min w wersji standardowej
+ Zakres obrotow wiekszy o 28%,
uchylno-obrotowy stot z osiag B -35°/+110°
+ Doswiadczenie zdobyte ze sprzedazy
ponad 10.000 obrabiarek
+ 5-osiowa obrobka symultaniczna
w wersji standardowe]

DMG MORI COMPONENTS

NAJWYZSZA NIEZAWODNOSC | NAJLEPSZA JAKOSC

4+ speedMASTER® 4+ tooISTAR 4+ Doktadnosé

+ toolSTAR
pojemnosc: do 120 narzedzi

+ Bezposrednie systemy pomiaru drogi we wszystkich
5 osiach, w wersji standardowej

+ Bezposrednio napedzane przektadnie Srubowo-toczne

+ Chlodzenie podzespotéw obrabiarki

+ speedMASTER®-
wrzeciona z predkoscia
obrotowa 20.000 obr/min
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PROtime — komunikat czasu
pozostatego do kornca programu
+ Ostrzezenie: chtodziwo

+ Ostrzezenie: olej hydrauliczny
+ Wskazdwka dot. nastepnej
wymiany narzedzia

OPCJE STEROWANIA

CELOS® DMG MORI 19” DMG MORI ERGOline® CONTROL
Z 21,5" ERGOline® | SIEMENS Z HEIDENHAIN TNC 640

e . 2
b _@%:-

..

OPCJE AUTOMATYZACII

NAJWYZSZA DOKEADNOSC DZIEKI ZASTOSOWANIU
JEDNOLITEJ KONCEPCJI CHLODZENIA MAGAZYN DETALI MAGAZYN PALET

np.: WH 10 np.: PH 15018
+ Pelna obrobka dzieki dodat- + Korzystne cenowo rozwiazania
kowym operacjom + Zintegrowany magazyn o pojemnosci
+ Chlodzenie nakretek przektadni srubowo-tocznych, prowadnic i tozysk * Elastyc.zny sy,st.em z najwiek- 8 palet fopCJ onalnie: do 3 0 P alet
. . sza pojemnoscia + Stanowisko do przezbrajania
+ Chiodzenie wrzeciona + Zintegrowany magazyn detali umoz- alet z intuicyjnym, dotykowym
+ Chlodzenie tozyska stotu g y magazy p yjnym, dotykowy

liwiajacy rownoczesny zatadunek pulpitem sterujacym
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CLX Uniwersalne centra tokarskie

z CLX/CMX
PREMIERA SWIATOWA —

Compact

Kompaktowosc, Compei
stabilnosc, precyzja —

dostepnosc ponad 50
roznych opcji!

2017
World

Premiere

............
.....

.....
..........

Dane techniczne CLX 350 CLX 450
Przelot nad tozem 2610 2650
Max. $rednica toczenia 2320 2400/315*
Droga przesuwu w osi Z 580 600

Max. $rednica preta @ 51/65** 2380
Wielkos$¢ uchwytu @210** @210**/@250**/g315**
Ztacze narzedziowe 12xVDI 30 12xVDI 40/6xBT

Powierzchnia ustawcza 4,98 5,8
Moc napedu gtéwnego 16,5 (40% DC) 25,5 (40% DC)

Przektadnie Srubowo-toczne IT1 (najwyzszej klasy) IT1 (najwyzszej klasy)

19" -pulpit obstugowy DMG MORI SLIM/ine® 19" -pulpit obstugowy DMG MORI SLIM/ine®

Sterowanie 3D Multi-Touch z Operate 4.7 na sterowaniu SIEMENS  Multi-Touch z Operate 4.7 na sterowaniu SIEMENS

*wersja V4 z osia Y, **opcja, ***zalecane wyposazenie
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ROZWIAZANIA WG
WYMOGOW KLIENTOW

o o’

Nowos$C .

NOWE CYKLE TECHNOLOGICZNE
NP. EASY TOOL MONITORING

19" -pulpit obstugowy
DMG MORI SLIMIine®
Multi-Touch z Operate 4.7
na sterowaniu SIEMENS

ZALETY

+
+
+

-
i

_——
-
-
_—
-

Dotykowy monitor 19” Multi-Touch

Mozliwos¢ importu plikow DXF do sterowania NC
Rozszerzona pamiec: 4 GB i dodatkowo 8 GB na
DMG MORI SMARTkey®

Zakres obrotu: 45° gwarancja ergonomicznej obstugi

+ Zapobieganie uszkodzeniom dzieki regulowanemu
zatrzymaniu wrzeciona w przypadku ztamania narzedzia
lub jego przeciazenia

+ Natychmiastowe zatrzymanie posuwu po uplywie
jednej sekundy (praca narzedzia po wyjsciu z materiatu)

+ Bez czujnikow dzieki zastosowaniu innowacyjnych
algorytmow analitycznych

+ Automatyczne przyswojenie wartosci granicznych
dla toczenia, frezowania i wiercenia

NOWE OPCJE

Cisnienie r6znicowe uchwytu mechanicznego
Bezposrednie systemy pomiarowe (X/Z)
Pomiar narzedzi

Transporter widréw z tylnym wyrzutem
Automatyczne drzwi

Pakiet automatyzacji

Separator detali

Konik NC

+ 4+ o+ o+ o+ o+ o+ 4

*Dostepny dla CLX 450

Wiecej informacji o serii CLX
znajduje sie na stronie
internetowej

clx.dmgmori.com @
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CMX Pionowe centra obrobkowe i centra z uchylno — obrotowym stotem

CMX

Wydajne frezowanie
Z mocnym wrzecionem
| bogata oferta opcjil

Dane techniczne

OBROBKA PIONOWA

OBROBKA 5-STRONNA

CMX 600 V

CMX 800 V

CMX 1100 V

CMX 50 U

CMX 70U

Droga przesuwu (X/Y/Z)
Pojemnos$¢ magazynu narzedzi

Max. obciazenie stotu

Max. predkos¢ obrotowa wrzeciona obr/min

Moc wrzeciona kw

19"-pulpit obstugowy DMG MORI SLIM/ine®
Multi-Touch z Operate 4.7 na
sterowaniu SIEMENS

15"-pulpit obstugowy DMG MORI SLIM/ine®
z HEIDENHAIN TNC 620

15"-pulpit obstugowy DMG MORI SLIM/ine®
z MAPPS IV na sterowaniu FANUC

« dostepne, — niedostepne

600/560/510

30
600
12.000
13 (40 % ED)

800/560/510
30
800
12.000
13 (40 % ED)

1.100/560/510
30
1.000
12.000
13 (40 % ED)

500/450/400
30
200
12.000
13 (40 % ED)

750/600/520
30
350
12.000
13 (40 % ED)

CLX/CMX

Compact
Competitive
Customised

.CMJ{ 50 U

Wiecej informacji o serii
CMXV znajduje sie na
stronie internetowe;j

cmx-v.dmgmori.com
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NOwWOSC
19”-pulpit obstugowy 15"-pulpit obstugowy 15”-pulpit obstugowy
DMG MORI SLIMIline® Multi-Touch DMG MORI SLIMline® DMG MORI SLIMline®
z Operate 4.7 na sterowaniu SIEMENS Z MAPPS IV na sterowaniu FANUC z HEIDENHAIN TNC 620

NOWE OPCJE

+ b5-osiowy st6t LEHMANN
dla obrabiarek serii CMX V

+ Przedmuch przez srodek wrzeciona

+ Stabilnosc prowadzonych proceséow
i precyzja dzieki zastosowaniu sondy
pomiarowej i pomiaru narzedzi

+ Wewnetrzne doprowadzenie chlo-
dziwa z ci$nieniem 12, 20 lub 40 bar
w pakietach produkcyjnych

NOWE CYKLE TECHNOLOGICZNE

+ ATC - Application Tuning Cycle
dla obrabiarek serii CMX V: redukcja
czasu obrébki z zachowaniem
najwyzszej jakosci!

+ 3D quickSET® Cycle dla obrabiarek
serii CMX U: szybka obrobka i
prosta obstuga: najwieksza precyzja

obrébki 5-osiowej!
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DMG MORI Die § Mould

DMG MORI — Panstwa
partner w branzy budowy
narzedzi i form

> 3 OSIE > UNIWERSALNE CENTRA 5-0SIOWE

7

DMC V SERIA NVX 5000 DMU eVo linear DMU monoBLOCK®

+ Wrzeciono speedMASTER® + Wrzeciono speedMASTER® + Dynamiczna obrébka 5-osiowa: + Koncepcja uchylno-obrotowego stotu z

z predkoscia obrotowa 20.000 obr/min
w wersji standardowej

+ Innowacyjna koncepcja chtodzenia
i bezposrednie systemy pomiaru
drogi: najwieksza precyzja

z predkoscia obrotowa 15.000 obr/min
ze zintegrowanym chtodzeniem
w wersji standardowej

+ Wysoka stabilnos¢ i ttumienie drgan

dzieki zastosowaniu prowadnic

posuw szybki 80 m/min

+ Wrzeciono speedMASTER®
z predkoscia obrotowa 20.000 obr/min
w wersji standardowej

+

duzym zatadunkiem i wysoka dynamika
Innowacyjna konstrukcja gwarancja
szybkiej obrdbki i najwyzszej jakosci

slizgowych we wszystkich osiach

Matryca kuznicza biodra Forma ostony chtodnicy Forma opony Forma Bobbycar
obrabiarka: DMC 650 V obrabiarka: NVX 5100 obrabiarka: DMU 60 eVo obrabiarka: DMU 65 monoBLOCK®
materiat: 1.2343 materiat: SKD61 materiat: Toolox 33 materiat: 1.4122

wymiary: 250x200x 100 mm wymiary: 700x450x150 mm wymiary: 370x320x130mm wymiary: 580x300x380mm
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ZESTAWIENIE OBRABIAREK DLA DIE & MOULD

3 osie Uniwersalne 5 osi 5 osi High Precision New Technology
XXL DMU 340 P, DMU 600 P )
>2.700mm DMF 3607600 DMU 600 Gantry linear
Duze DMU 210/270 DMU 270 pPrecision
1.500-2.700 mm DMF 180/260 DMU 210 pPrecision LASERTEC 210 Shape
. —
Mate/$rednie DMC V LIRS DL 129 e LASERTEC 75 Shape
<1.500mm NVX B NVD LASERTEC 45 Shape
’ DMU eVo linear HSC linear P

> 5 0SI HIGH PRECISION

> NEW TECHNOLOGY

DMU duoBLOCK®/ DMU PORTAL

+ Obrobka duzych detali o wymiarach
do 3.000x6.000 mm

+ Dostepne takze w wersji pPrecision —
najwyzsza doktadnos¢ obrobki

Matryca btotnika

obrabiarka: DMU 340 P
materiat: 1.2343

wymiary: 1.000x1.800x400 mm

HSC 30/70 linear

DMU 600 GANTRY linear

+ Napedy liniowe gwarancja najwyz-

szej doktadnosci i Ra<0,15pm stotu do 150t

+ Wrzeciona HSC z predkoscia obro-
towa do 40.000 obr/min z aktywnym
chlodzeniem podzespotéw wrzeciona

Forma wtryskowa refelktora
obrabiarka: HSC 70 linear
materiat: 1.2312

wymiary: 680x400x350 mm, Ra<0.15pum

+ Konstrukcja gantry z zatadunkiem

+ Przyspieszenie 3m/s? dzieki
zastosowaniu napeddéw liniowych
we wszystkich osiach

Forma ttumika

obrabiarka: DMU 600 Gantry linear

materiat: 21CrNiMo2

wymiary: 2.500x1.000x1.400 mm

LASERTEC Shape

+ Teksturowanie laserowe
geometrycznych struktur
powierzchniowych

+ Niewielka powierzchnia
ustwacza dzieki zintegro-
wanemu laserowi

2017

World
Premiere

Forma wtryskowa

obudowy tabletu

obrabiarka: LASERTEC 75 Shape
materiat: aluminum

wymiary: 290x220x65mm
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DIE & MOULD

KWS KOLLE GMBH

Niezwykle precyzyjne
narzedzia i formy dzieki
Highspeed-Cutting oraz
obrobce kompletnej Turn & Mill

Firma KWS Kolle GmbH z Mauerstetten zatrudnia tacznie 56 wysoko wykwalifikowanych spe-
cjalistow i znana jest od roku 1978 jako kompetentny i wiarygodny partner w dziedzinie budowy
narzedzi i specjalnego oprzyrzadowania. Spoétka realizuje caly proces: poczawszy od planowania
i projektowania, poprzez rozwoj i produkcje, az do zapewnienia jakosci i utrzymania w ruchu.

Aby sprosta¢ wymogom produkcji firma KWS od lat stawia na technologie obrabiarek DMG MORI:
CTX beta 800 TC i HSC 30 linear. Dla Dyrektora Zarzadzajacego, Helmut Hiibner, najwazniejsze
to odpowiednia obrabiarka dla danego zadania: , Mozliwos¢ kompletnego toczenia i frezowania
kompleksowych czesci na jednej obrabiarce, to dla KWS olbrzymi atut w zakresie przestrzeni i ela-
stycznosci.” W obszarze produkcji narzedzi wyréznia sie natomiast CTX beta 800 TC z wrzecionem
compactMASTER®: , ultra-kompaktowe, tokarsko-frezarskie wrzeciono z momentem obrotowym
120Nm, przy dtugosci toczenia 350 mm, oferuje znacznie wiecej mozliwosci niz glowica rewolwe-
rowa”, powiedziat Helmut Hiibner. , Ostatecznie dzigki temu dziataniu moglismy kupi¢ o jedng
maszyne mniej”.

~Nasze wymagania w obszarze precyzji 5-osiowych centréw obrébkowych sq ogromne”, wyjasnia
Helmut Hiibner analizujac HSC 30 linear. Predkos¢ obrotowa do 40.000 obr/min i przyspieszenie
>2 g dzieki zastosowaniu napeddéw liniowych to niezwykle zalety, ktére zauwaza nie tylko szef
firmy, lecz przede wszystkim pracownicy. ,Juz podczas 5-osiowej obrébki symultanicznej osiq-
gana dynamika jest niespotykana — niewazne, jaki materiat jest obrabiany.” Znacznie zmniejszyto
sie réwniez zuzycie narzedzi, a w firmie KWS obrabia sie najczes$ciej stal o twardosci do 68 HRC.
Dodatkowo, uwage zwraca wysoka doktadno$¢ HSC 30 linear.

HSC 30 linear — predkos¢ obrotowa CTX beta 800 TC umozliwia kom-
40.000 0br/min i napedy liniowe pletna obrobke tokarsko-frezarska
dbaja o najwyzsza doktadnos¢, wysoko doktadnych i komplekso-

takze w przypadku trudnoobrabial- wych czesci na jednej obrabiarce.
nych materiatéw, takich jak

wolfram lub miedz.

Helmut Hibner,
Dyrektor Zarzadzajacy,
KWS Kolle GmbH

KWS

WERKZEUGBAU + SONDERFERTIGUNG

KWS Kdlle GmbH Werkzeugbau-Sonderanfertigung
LindenstraBe 16, D-87665 Mauerstetten
info@kws-koelle.de, www.kws-koelle.de

KOSME GESELLSCHAFT MBH

Andreas Steidl, Kierownik Budowy Form, podkresla zalety programowania dialogowego i ulepszonej symulacji
programéw na HEIDENHAIN TNC 640.

Obrobka wysoko precyzj-
nych form do butelek

na DMU 95 monoBLOCK®
Z nowym sterowaniem
HEIDENHAIN TNC 640

Firma KOSME mbH z Sollenau koto Wiednia zajmuje sie konstrukcja i produkcja rozciagarek.

W obszarze obrobki skrawaniem od lat stawia na technologie DMG MORI i HEIDENHAIN. Dysze
o pojemnosci do 30 litréw obrabiane sa na DMU 95 monoBLOCK® ze sterowaniem TNC 640.
Innowacyjne sterowanie tqczy znane programowanie dialogowe z nowymi funkcjami, takimi jak
np. ulepszona symulacja programéw”, méwi Andreas Steidl, Kierownik Budowy Form. Poza tym,
dzieki nowym funkcjom, TNC 640 poprawia jako$¢ obrobionych powierzchni oraz redukuje czas
obrdbki. ,Na decyzje o inwestycji niewqtpliwie wplyneta atrakcyjna cena DMU 95 monoBLOCK®”.

Duza cze$¢ parku maszynowego stanowi dziewie¢ nowych 5-osiowych uniwersalnych centréw
serii eVo linear. Andreas Steidl zwraca uwage na ich bardzo dynamiczne napedy liniowe. W pota-
czeniu z wrzecionami HSC osiagaja doskonate wyniki obrébki: , w fazie koricowej szlifowane sq na
gotowo wszystkie formy, jednak dzieki zastosowaniu obrabiarek DMG MORI z predkoscig obrotowq
wrzecion do 40.000 obr/min lub 20.000 obr/min w przypadku DMU 95 monoBLOCK® mogliSmy
znacznie zredukowac koszty wytwarzania.”

W KOSME

KOSME Gesellschaft mbH
Gewerbestralle 3, A-2601 Sollenau
kosme@kosme-austria.com, www.kosme.at

We're entering the future of manufacturing.
Are you coming?

Optimize your machining processes and decision-making with CoroPlus§,
the new suite of connected solutions for digital machining.

C5-3-80-LL35060-10C
3-80-101112-8-M5 4315
3D MODEL STP

2D MODEL DXF

KAPR 94.7°

Ve 381 m/min

fo 0.4 mm/r

Save time and improve quality @
in designand planning

Improve your processes

Getreal-time Q ]
machining insights 3F through advanced machining

analytics

SANDVIK

INSTOCK Visit us online at coroplus.sandvikcoromant =4
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DMU monoBLOCK®

teraz z 4 nowymi opcjami

| ranai ma |

s By

&r Fxw  FFT,

LA

Wiecej informacji na temat obra-
biarek serii DMU monoBLOCK®
znajduje sig na stronie
internetowe;j:

monoblock.dmgmori.com @

WRZECIONO

Kl Eiektrowrzeciono z predko-
Scig obrotowa do 40.000 obr/min

+ Najlepsza jako$¢ obrobionych powierzchni dzieki
najwyzszym predkosciom obrotowym do 40.000 obr/min
+ HSK-E50/20kW (40 % ED)/16 Nm (40 % ED)

Aktywne chtodzenie
wrzeciona

NAPED

2] Technologia Direct Drive
w osi C

+ Dynamika w osi C z posuwem szybkim do 80 obr/min
+ Chlodzony ciecza Direct Drive osi C

Technologia Direct Drive
osiAiC

+ Najwieksza dynamika dzieki zastosowaniu napedu
Direct Drive w osi A (naped tandemowy) i osi C

+ Niezwykla dokladnos¢ pozycjonowania w osi
A'i C (7sek. katowych)

7> Direct Drive
\\/J

DMU 75 monoBLOCK®

CELOS® z MAPPS
na sterowaniu FANUC

teraz dostepny rowniez
z DMU 75 monoBLOCK®

CELOS®

ZALETY

+ Prosta w obstudze funkcja
programowania dialogowego

+ Szybki dostep do wszystkich potrzebnych
informacji dzieki funkcji wyszukiwania

+ 6 pol komunikacyjnych do kontroli wszystkich
potrzebnych informacji o obrabiarce

+ Dwa dotykowe pulpity obstugowe Multi-Touch

Dostepny takze z:

4+ CELOS® ze sterowaniem SIEMENS

<4+ HEIDENHAIN TNC 640
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XXL

Obrabiarki serii XXL do obrobki czesci wielkogabarytowych!

Niezwykle nowoczesna
obrobka duzych czesci!

s

CHAMPION

VANV

- 1901t

waga detali

Forma karoserii
branza: budowa narzedzi i form
\ wymiary: 3.940x2.210x 945 mm
\ materiat: stal narzedziowa (1.2312)
czas obrobki: 18 godz.

.........
.....
. .

3.000mm

. .
.......
..........

Obrabiarka Obrabiarka portalowa

DMU 600 Gantry linear DMU 600 P

Najwyzsza sztywnos$¢ podczas obrobki czesci o wadze do 40t
Konstrukcja portalowa gwarancja najwiekszej sztywnosci i precyzji
Wysoka dynamika procesu obrobki
+ Technologia Direct Drive we wszystkich osiach Posuw szybki do 30 m/min w osi X/Y/Z

gwarancja najlepszej jakosci obrobionych powierzchni, Wysoka wydajnos¢ skrawania, moment obrotowy:

przyspieszenie 3m/s? i posuw szybki 45 m/min max. 2.500 Nm

+ 05X z przesuwem 6.000 mm
- GOt
max.

w standardzie
waga detali

+ Wysoko dynamiczna 5-osiowa obrébka detali
o wadze do 150 t z najwyzszymi wymaganiami
w zakresie doktadnosci

+ 4+ 4+ + 4

+ Droga przesuwu w 0si Z:
do max. 2.000 mm
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HAIMER GMBH - URZADZENIA DO USTAWIANIA NARZEDZI POZA OBRABIARKA

Udana wspotpraca bMG MORI
I HAIMER oraz przejecie
Microset GmbH

Wspolna sprzedaz urzadzen do ustawiania narzedzi poza obrabiarka

0Od dawna istniejgca, udana wspotpraca pomiedzy DMG MORI,
a firma HAIMER zacie$nia sie coraz bardziej. 01.01.2017
HAIMER przejeta od DMG MORI spétke Microset GmbH, zajmu-
jaca sie produkcja i sprzedaza urzadzen do ustawiania narzedzi
poza obrabiarkg, ktéra otrzymata nazwe HAIMER Microset
GmbH. Dla HAIMER jest to optymalne uzupetnienie oferty

w obszarze techniki mocowania i zarzadzania narzedziami.
Wszystkie produkty i ustugi Microset moga by¢ nadal nabywane
za posrednictwem DMG MORI. Dodatkowo, wszystkie centra
technologiczne DMG MORI na catym $wiecie wyposazone beda
wylacznie w produkty marki HAIMER. Dotyczy to nie tylko urza-

L=

Od lewej stoja: Dr. Maurice Eschweiler, Cztonek Zarzadu DMG MORI
AKTIENGESELLSCHAFT, Claudia Haimer, Dyrektor Zarzadzajacy
Haimer GmbH, Christian Thones, Prezes Zarzadu DMG MORI AKTIEN-

GESELLSCHAFT, Andreas Haimer, Prezes Zarzadu Haimer GmbH oraz instalacji narzedzi w oprawkach termokurczliwych.

PORTFOLIO PRODUKTOW HAIMER W CENTRUM TECHNOLOGICZNO-SZKOLENIOWYM DMG MORI

dzen do ustawiania narzedzi, lecz réwniez technologii wywazania

o
s

UNO premium

VIO linear

ZALETY

TECHNIKA NARZEDZIOWA

OBStUGA OPRAWEK

E
ZARZADZANIE E TERMOKURCZLIWYCH

NARZEDZIAMI %
-

W,

HAIMER. T ™"

Qualitat gewinnt.

TECHNIKA POMIAROWA
I USTAWIANIA

TECHNIKA WYWAZANIA

Urzadzenia do ustawiania narzedzi poza obrabiarka HAIMER Microset uzupetniaja dotychczasowe portfolio, w sktad ktérego m.in. wchodza niezwykle
precyzyjne narzedzia, urzadzenia do obstugi oprawek termokurczliwych i wywazarki. HAIMER stat sie systemowym dostawca w obszarze zarzadzania
narzedziami w $wiecie obrabiarek.

+ Osoby kontaktowe ze strony DMG MORI
pozostaja nadal odpowiedzialne za sprzedaz
i serwis produktéw Microset

+ Urzadzenia HAIMER Microset prezentowane
sa we wszystkich Centrach Technologicznych
DMG MORI na calym swiecie

+ HAIMER jest wytacznym dostawca systemowym
dla obszaru zarzadzania narzedziami

+ Wspdlne projekty rozwojowe w obszarze cyfrowej
produkcji i nowoczesnego zarzadzania narzedziami

HAIMER otwiera w zakladzie produkcyjnym DMG MORI

w Bielefeld nowe centrum technologiczno-szkoleniowe.
Zapraszamy do zapoznania sie z najnowszymi rozwigzaniami
700w zakresie zarzadzania narzedziami w srodowisku
obrabiarek DMG MORI.

HAIMER.

Qualitat gewinnt

HAIMER GmbH
WeiherstraBe 21, D-86568 Igenhausen
haimer@haimer.de, www.haimer.de

THK oferuje ni
dla ptynnych i pi

Niezawodno:

v

Prowadnice lin

Japan Europe China India

THK Co., Ltd. THK GmbH THK (Shanghai] Co., Ltd. THK India Pvi. Ltd.
EE «B ‘] gl 1425555 36-21-6 3000 © ke

Lozyska Krzyiowe

Singapore America
M System Pte. Ltd,. THE America, Inc.

3 500 i +1-847 11
The Mark of Linear M
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ADDITIVE MANUFACTURING

Swiatowa premiera LASERTEC 30 SLM -

rozszerzenie portfolio o proces powlekania proszkowego!

Premiere

=24 selektywne
stapianie laserowe

#m Tylko w DMG MORI

W ramach wspolpracy z firma REALIZER GmbH, pionierem

w obszarze technologii SLM (selektywne stapianie laserowe),
DMG MORI umacnia swoja pozycje jako GLOBAL ONE

w obszarze ADDITIVE MANUFACTURING!

ZALETY

+ Generatywna obrobka:
powlekanie proszkowe czesci o wymiarach
300%x300x300 mm

+ Mozliwosc¢ zastosowania zrodta lasera
o mocy 400W do 1 KW

+ Woysoka precyzja wykonania komponentow 3D,
grubos¢ powierzchni: od 20 do 100 pm

+ Zintegrowana dysza proszkowa: jeszcze wigksza
efektywnosc¢ i optymalne wykorzystanie materiatu

+ Optymalny tancuch procesu jako uzupetnienie
obrabiarek DMG MORI serii HSC i DMU - gwarancja
wiekszej doktadnosci i najwyzszej jakosci

Wirnik

wymiary: @44x27 mm
materiat: tytan

czas obroébki: 49 min.

FIT FOR THE FUTURE
WITH SINUMERIK

SIEMENS

www.siemens.com/sinumerik

{ DMGMORI | \

LASERTEC 30

smartOperate — SINUMERIK Operate —
jeszcze prostsza obstuga Multi-Touch

Szybka interakcja

inteligentne funkcje zoom i przewijania
pelna kontrola poprzez interface
SINUMERIK Operate

Top Surface - perfekcyjnie obrobione
powierzchnie — branza: budowa
narzedzi i form
inteligentne prowadzenie operatora
optymalna jakos$¢ obrobionych powierzchni

prosta obstuga
najwyzsza precyzja w procesie frezowania
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REALIZER GMBH Q

Wspotpraca z firma REALIZER:
wyzsze kompetencje w obszarze
Additive Manufacturing

DMG MORI dalej rozwija technologie przysztosci:
wiekszosciowy pakiet akcji 50,1% w REALIZER
GmbH z Borchen umacnia pozycje Koncernu w
zakresie Additive Manufacturing.

Dzieki spétce SAUER GmbH, DMG MORI ma juz
bogate doswiadczenie w dziedzinie spawania
laserowego z zastosowaniem dyszy proszkowej
(Laser Metal Deposition). Firma REALIZER

z kolei posiada ponad 20-letnie doswiadczenie

w ,Selective Laser Melting” (SLM, selektywne Christian Thénes (z prawej), Prezes Zarzadu
stapianie laserowe). W tym przypadku, materiat DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT i Dr. Matthias
proszkowy naktadany jest warstwa po warstwie, Fockele, Prezes Zarzadu REALIZER GmbH s3

a za pomoca lasera topiony jest selektywnie; zadowoleni z udanej wspofpracy.

w ten sposdb krok po kroku powstaje detal. Dzigki
integracji produktéw REALIZER w oferte SAUER,
DMG MORI prezentuje teraz najwazniejsze pro-
cesy obrobki generatywnej.

Dzieki Additive Manufacturing mozliwa jest
produkcja kompleksowych, metalowych czesci
z materiatu proszkowego. W zaleznosci od
zastosowania w gre wchodza tutaj ré6znorodne

i ) materialy spawalne.
. Selektywne stapianie laserowe z technologia v sp

powlekania proszkowego otwiera przed naszymi
klientami zupelnie nowe mozliwosci zastosowan.
Dlatego jest to idealne uzupetnienie obrabiarek REALIZER
serii LASERTEC 3D w zakresie zaawansowanych REALIZER GmbH
technologii”, méwi Christian Thones, Prezes HauptstraRe 35, D-33178 Borchen
Zarzadu DMG MORI Aktiengesellschaft. www.realizer.com

Unikalne na skale Swiatowa —
Additive Manufacturing z dysza proszkowa
i technologia powlekania proszkowego.

POWLEKANIE PROSZKOWE DYSZA PROSZKOWA

E Zapraszamy do obejrzenia
filmu video na temat
Additive Manufactung:

: LASERTEC 30 SLM LASERTEC 65 3D LASERTEC 4300 3D
dmgmori.com/en6461

OBROBKA LASEROWA OBROBKA LASEROWA + FREZOWANIE / TOCZENIE

SIEMENS [ BB SS e

Ingeuuity for Life e L NX Hybrid Additive
< Manufacturing

The integrated software solutions for Additive Manufacturing,
incl. simulation and programming of Laser Metal Deposition
and Laser Metal Fusion.

— —
siemens.com/plm/additivemanufacturing
T AT Y W T
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KOMPETENCJE W BRANZY MEDYCZNEJ

Excaﬂence’"”'

Center
w Seebach

PANSTWA PARTNER W OBSZARZE
BRANZY MEDYCZNE)J lti

+ Catkowite rozwiazania produk-
cyjne i wsparcie technologiczne
dla branzy medycznej

+ Rozwiazania wg indywidualnych
wymogow klientow, doradztwo
oraz szkolenia i seminaria

+ Innowacje w zakresie procesow oraz
obrabiarek, np. ULTRASONIC

+ Niezwykle doktadne endoprotezy,
np. kolanowe, biodrowe z tytanu,
oraz ceramiki

’ |

panewka stawu biodrowego
wymiary: 60 mm
materiat: tytan

. NTX 1000
- (technologia DDM®) w osi B:
symultaniczna obrébka 5-osiowa
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implant zeba
wymiary: g 10x7 mm
materiat: tytan (Ti6AI4V)

MILLTAP 700

Wysoko produktywne, kompaktowe centrum obrobkowe —
ekonomiczna obrébka seryjna implantéw i ptytek kostnych

Sruba kostna
wymiary: g10x85mm
materiat: tytan (Ti6AI4V)

SPRINT 20I5 SWISSTYPEkit®
do toczenia krotkiego i wzdtuznego wysoko precyzyjnych
implantéw na jednej maszynie

proteza kolanowa
wymiary: 62x70x68 mm
materiat: CoCr

L—

\I
>

DMU 40 eVo linear

Dynamiczna 5-osiowa obrdbka symultaniczna implantéw i stawow
z trudno obrabialnych materiatow

ptytka kostna

wymiary: 60x18x3 mm
materiat: tytan

ULTRASONIC 20 linear
5-osiowa obrébka ULTRASONIC i HSC do zastosowania w budowie
prototypdw oraz produkcji seryjnej, dla czesci o dtugosci do 200mm
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uPRECISION

i

‘Najwieksza
doktadnosc

Proces skrobania
powierzchni prowadnic
trwajacy 500 godzin

+80%: doktadnos¢
objetosciowa <15pum

Doktadnos¢ pozycjono-
wania: do 3 pm’

OO

Indywidualna optymaliza-
cja podczas uzytkowania

*dotyczy serii 125 duoBLOCK®

DOSTEPNE DLA

DMU/C 125 P/U/FD
duoBLOCK®
©
DMU/C 210/270
P/U/FD PORTAL

o
NHX 8000

BUDOWA MASZYN

PRZEMYSLt LOTNICZY

Konsola stotu

materiat: zeliwo szare

wysoko precyzyjna obrébka
wykanczajaca oraz 5-stronne
frezowanie z tolerancja ksztattu
i potozenia w zakresie 10 ym

Obudowa przektadni dla
agregatow turbiny

materiat: aluminium

otwory ponizej tolerancji H5
tolarencja potozenia: 12=15pm

b

|

Doktadnos¢
objetosciowa: 15pm

-
\"\'\\
i £
N/ £
o 8
Przestrzen
robocza
. DMU/C 125 DMU/C 210 DMU/C 270 NHX 8000 Omn, 1.000mm
Dane techniczne o o ] ..
pPrecision uPrecision pPrecision pPrecision ’
Max. droga przesuwu w osi X mm 1.250 2.100 2.700 1.400 Minimum v Ei
3-krotnie wieksza 15um [
Doktadnosé pozycjonowania X/Y/Z pm 4/3/4 4/4/4 6/6/6 4/4/4 dokfadnos¢ w catym i L
. . . sek. zakresie obrobki. 5-osiowe obrabiarki
Doktadnos¢ pozycjonowania A/B/C katowych 5/4/4 5/4/4 5/4/4 —/4/- innych producentéw:

*po zakonczonej kompensacji przestrzeni; uwzgledniono tylko osie liniowe

>100pum

Experience DMG MORI live!

NEXT EVENTS:

Machtool Poznan
06.06 - 09.06.2017
hala 3/stoisko 2

Wystawa Firmowa Bielefeld/D
MACH-TECH, Budapest/HU
Metalloobrabotka, Moscow/RU
Open House Bergamo/IT
Moulding Expo, Stuttgart/D
Machtool Poznan/PL

Air Show, Paris/FR

EMO, Hannover/D

o+ o+ o+ o+ o+

09.05.-12.05.2017
09.05.-12.05.2017
15.05.-19.05.2017
16.05.-20.05.2017
30.05.-02.06.2017
06.06.-09.06.2017
19.06.-25.06.2017
18.09.-23.09.2017

DMG MORI live:
events.dmgmori.com 6
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