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INTEGRACJA TECHNOLOGII
FTS — frezowanie, toczenie
i szlifowanie w jednym mocowaniu.

Wiecej informacji na stronie

Cykl technologiczny DMG MORI FTS:
frezowanie, toczenie i szlifowanie.

Innowacyjne technologie
oraz software.
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NOWOSCI DMG MORI

Dr. Ing. Masahiko Mori, Prezydent DMG MORI COMPANY LIMITED i Christian Thones, Prezes Zarzadu DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT.

Integracja, innowacje

| jakosc.

Szanowni Panstwo,

,,Global One” to dalsza integracja japonskiej Spotki DMG MORI COMPANY
LIMITED oraz niemieckiej DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT w jeden Swiatowy
koncern obrabiarkowy. Ponad 12.000 pracownikéw zatrudnionych w naszych
zaktadach produkcyjnych oraz w 164 spoétkach odpowiedzialnych za sprzedaz

i serwis realizuje cel DMG MORI: Numer 1 dla Klientéw na catym swiecie.

Glowny cel DMG MORI to najwyzsza jakos$¢ produktow i ustug $wiadczonych dla
naszych Klientéw. Nasze motto: ,Global One” ma sta¢ sie synonimem innowacji
w obrabiarkach, komponentach (DMG MORI Components) oraz w obszarze
serwisu (Software Solutions i LifeCycle Services), gwarantujac tym samym naj-
wyzsza jakosc¢: rozpoczynajac od procesu produkcji, az do réznorodnych rozwia-
zah przygotowanych wg potrzeb Klienta. W tych obszarach pracujemy nad
wspdlnymi rozwiazaniami, gwarantujac stabilnos¢ i kontynuacje udanej wspot-
pracy z Klientami, Partnerami i Dostawcami. Otwieramy przed Pafistwem nowy
wymiar w obszarze technologii, proceséw automatyzacji i cyfryzacji w dobie
Przemystu 4.0. (Industrie 4.0).

W tym celu bezustannie rozwijamy réznorodne kompetencje oraz stawiamy na
mocne strony lokalnych zaktadéw produkcyjnych. Dotyczy to na przyktad spdtek
produkcyjnych z Pfronten i Seebach, ktére sa wiodacymi zaktadami w obszarze
5-osiowej obrdébki kompletnej. Zaktady w Bielefeld i Iga nadal beda skupiac¢

sie na obrabiarkach uniwersalnych oraz tokarko-frezarkach. Wtoski zaktad

w Bergamo bedzie koncertowac sie w przyszlosci na tokarkach produkcyjnych

i automatach tokarskich. Dodatkowo nasze Excellence Center w Nara odpowiada
za innowacyjne rozwiazania dla przemystu samochodowego, a Excellence
Center we Pfronten dla przemystu lotniczego.

Jako zintegrowany producent obrabiarek bedziemy nadal koncentrowac¢ sie na
rozwoju innowacji, ktére sa gwarancja zysku dla naszych Klientéw — jest to nasz
najwazniejszy cel. Jego realizacja mozliwa jest tylko poprzez spetnianie zyczen

i przygotowywanie rozwigzan pod potrzeby Klientéw. W centrum naszych dziatan,
obok oczywiscie obrabiarek i wybranych produktéw DMG MORI Components,
sa kompleksowe technologie i rozwiazania procesowe.

Digitalizacja jest dla nas jednym z podstawowych zagadnien przysztosci.
Bazujaca na sterowaniu platforma obstugowa CELOS® zostata rozszerzona

w cyfrowa platforme. Dysponujemy technologia i produktami dla Przemystu
4.0 oraz niezbednym know-how. Dzieki CELOS® juz dzi$ mozemy zaoferowac
naszym klientom kluczowe elementy zintegrowanej, inteligentnej produkcji.
Nowoscia jest prosta mozliwos$¢ integracji nowych, wtasnych aplikacji CELOS®
dla naszych wybranych partneréw. Nowe technologie ULTRASONIC &
LASERTEC juz dzi$ posiadaja wiele, réznorodnych potencjatéw — w szczegdl-
nosci obszar Additive Manufacturing bedzie nadal rozwijany, ze szczegdlnym
naciskiem na obrébke materiatéw metalowych.

Réwniez w obszarze jakosci bedziemy kontynuowac¢ nasza strategie , First
Quality”. Konsekwentne ukierunkowanie na jako$¢ to wspolny element wszyst-
kich obszaréw Koncernu DMG MORI na catym $wiecie. Doskonatym przykta-
dem jest tutaj rozwdj serii ECOLINE: nowe obrabiarki CLX i CMX — zaprojek-
towane jako atrakcyjne maszyny podstawowe otwieraja przed uzytkownikami
wiele mozliwosci technologicznej wydajnosci oraz oferuja know-how

DMG MORI w zakresie sterowania i automatyzacji. Wszystko to w jeszcze
lepszej jakosci i z zachowaniem najwyzszej produktywnosci — teraz NOWOSC:
sterowanie HEIDENHAIN dostepne dla centréw obrébkowych CMX V.

Obszary serwisu i czesci zamiennych zostaly na nowo zorganizowane. Przy-
gotowaliSmy 5 obietnic serwisowych, ktére sa gwarancja spetnienia Panstwa
wysokich wymogdw, co do jakosci serwisu — wszystko to w atrakcyjnych cenach.

JesteSmy przekonani, ze nasi klienci, dostawcy i partnerzy biznesowi skorzy-

staja najbardziej z dalszej integracji koncernu w ,,Global One” Company. Dzieki
Panfistwu staliSmy sie tym, czym jeste$Smy dzis$ i wspdlnie z Pafistwem chcemy
ksztattowaé przysztos¢. Dlatego zwracamy sie z prosba: Porozmawiaj z nami!

Twoja opinia jest dla nas wazna!

Dr. Ing. Masahiko Mori,
Prezydent
DMG MORI COMPANY LIMITED

Christian Thones,
Prezes Zarzadu
DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT




SOFTWARE
SOLUTIONS

CELOS® - jednolita platforma obstugowa
umozliwiajaca cyfryzacje proceséw, wypo-
sazona w réznorodne aplikacje i wyjatkowe
cykle technologiczne gwarantujace do
60% szybsze programowanie.

SERWIS & CZESCI
ZAMIENNE

CUSTOMER FIRST - przygotowali-
Smy dla Panstwa 5 propozycji w celu
osiagniecia najwyzszej jakosci
Swiadczonych ustug, z gwarancja
najlepszych cen.

JAN

GLOBAL ONE

3

,cel DMG MORI: numer 1 dla
klientow na catym swiecie.”

CLX/CMX

Rozwaj serii ECOLINE — wiecej
mozliwosci, nowoczesna techno-
logia i najwyzsza jako$¢ w atrak-
cyjnych cenach. NOWOS(: teraz
takze ze sterowaniem HEIDENHAIN.

2016

GLOBAL ONE - globalna integracja
producenta obrabiarek

JAN

AUTOMATYZACIJA

Innowacyjne rozwiazania z obszaru
automatyzacji, jak np. Robo2Go -
swobodny dostep, bez koniecznosci
znajomosci robota.

2013

Jednolity branding na catym Swiecie

JAN

TECHNOLOGIA

( 2011

Pierwsze wspolne projekty

JAN

Centra technologicznoszkoleniowe - H
catkowite rozwigzania technologiczne

i najwyzsze kompetencje w branzy, row-
niez w obszarze Additive Manufacturing.

Japonia

( 2009

> Rozpoczecie wspotpracy

Ponad 200 lat doswiadczenia w przemysle obrabiarkowym.

T
T
T
)
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DMG MORI SOFTWARE SOLUTIONS

24 cykle technologiczne DMG MORI

Gwarancja efektywnego
programowama | najwyzszego
poziomu bezpieczenstwa
obrabiarki.

Do 60% szybszy czas programowania
kompleksowych procesow obrébkowych dzieki
automatycznemu zapisowi programu DIN:

+ proste wprowadzanie parametrow w maski
programowe, ze wsparciem dialogowym

+ eliminacja systemu CAD/CAM, np. w obrobce
gwintow i kot zebatych

> Wybrane przyktady:

Toczenie interpolacyjne — Cykl multi-gwintowania 2.0 Mimosrodowe toczenie
cykl toczenio-podcinania i frezowanie

Prosta obrobka powierzchni uszczelniajacych Obroébka gwintow z dowolna definicja konturdw, Obroébka tokarska i frezarska mimosrodow dzieki
oraz podcie¢ na frezarkach i tokarkach dzieki skokow i stopni. natozeniu ruchu obrotowego z dodatkowym
interpolacji kotowej dwéch osi liniowych. skokiem osi X iY.

. Bez koniecznosci posiadania drogiego systemu
.Moge wykonywac operacje tokarskie, takze CAD / CAM moge generowac kompleksowe geo- ~Zamiast korzystania z zewnetrznego systemu CAD /
mimosrodowe, mimo iz nie posiadam tokarki.” metrie gwintéw bezposrednio na obrabiarce.” CAM wystarczy podanie tylko kilku parametrow.”

wiko 3.450,—* € wiko 3.400,—* € ko 5.670,—* €

* Dostepne dla wszystkich tokarko-frezarek oraz frezarek * Dostepne dla wszystkich tokarek oraz tokarko-frezarek * Dostepne dla wszystkich tokarek z osia Y oraz frezarek
z CELOS® i sterowaniem SIEMENS. z CELOS® i sterowaniem SIEMENS. z CELOS® i sterowaniem SIEMENS.
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Proste i pochyle, zewnetrzne i we-
wnetrzne czotowe kota zebate oraz
uzebienie watu wielowpustowego
bez naruszania krawedzi.

.Genialny proces obrébkowy! 8-krotnie
szybsza obrobka uzebienia w poréwna-
niu z dtutowaniem.”

tylko 1 1 .900,_* €

* Dostepne dla wszystkich tokarko-frezarek oraz frezarko-
tokarek z CELOS® i sterowaniem SIEMENS.

Zapraszamy do obejrzenia
filmu video na temat cykli
technologicznych DMG MORI

Download: broszura na temat
wszystkich 24 cykli technolo-
gicznych DMG MORI:

download.dmgmori.com

®

‘

»0dkagd korzystam

z MPC i Easy Tool
Monitor, uszkodzenia
wrzeciona i obrabiarki
spowodowane prze-
cigzaniem lub kolizjg

zostaty znacznie
zredukowane.”

|'r"

W' oo
. lllll:
Protection Package*

wraz z Easy Tool Monitor 2.0 i MPC

OPTYMALNA OCHRONA OBRABIARKI

+ Kontrola drgan i posuwow ze zintegrowanym szybkim wylaczaniem
(MPC - Machine Protection Control)

+ Automatyczne przyswojenie wartosci granicznych dzieki innowacyjnym
algorytmom analitycznym (Easy Tool Monitor 2.0)

* Dostepne dla wszystkich

tylko 6 .200,—* € obrabiarek CTX TC z CELOS®

i sterowaniem SIEMENS.

tancuch procesu DMG MORI
NOWOSC: modut adaptacyjnego pomiaru.

VOESTALPINE GIESSEREI LINZ GMBH =

»Dzieki automatycznemu pomiarowi detalu i dopasowaniu parametrow
frezowania nasz proces produkcji jest bezbtedny.”

Christian Farthofer, Programista CAM i Herwig Riess, Programowanie krokéw pomiarowych w NX CAM, aby
Kierownik Produkcji NEM odlewni voestalpine w Linz podczas obrobki na DMC 80 U duoBLOCK® parametry
na DMC 80 U duoBLOCK®. frezowania mogty zosta¢ automatycznie skorygowane.

Zatozona w 1954 roku odlewnia voestalpine GieRerei Linz GmbH od lat 90-tych konstruuje i produkuje
zasuwy klinowe dla ttocznikéw i narzedzi do obrobki plastycznej w przemysle samochodowym. Rosnace
wymagania klientow powoduja konieczno$¢ osiagania coraz wyzszej doktadnos$ci wymiarowej produko-
wanych czesci. ,,Wysokie standardy jakoSciowe musza zosta¢ osiagniete, z uwzglednieniem coraz krét-
szych terminéw dostaw”, wyjasnia Herwig Riess, Kierownik obszaru produkcji NEM. Z tego powodu,
wspoélnie z DMG MORI, JANUS Engineering AG i Renishaw Lancuch Procesu DMG MORI zostat uzupet-
niony o modut adaptacyjnego pomiaru. Podczas 5-osiowej obrobki na DMC 80 U duoBLOCK® parametry
uzyskane w czasie pomiaru rzeczywistego sa automatycznie wczytywane w specjalne cykle i dopasowy-
wane w trakcie trwania obrébki. Niezaleznie od odchytek ksztaltu, polozenia i tolerancji przedmiotu
obrabianego osiagane sa dokladnos$ci na poziomie: < 5 pm. Pomiar zasuwy klinowej zapisany jest

w programie CAM i odbywa sie automatycznie pomiedzy poszczegdlnymi etapami obrébki. Herwig Riess
stwierdza: ,,Btedy mocowania lub niedoktadnosci kinematyczne sa rozpoznawane i kompensowane
w systemie.” Manualne procesy pomiarowe nie sa w tym przypadku wymagane; wyeliminowana zostata
réwniez dtugotrwata kontrola jakosci. ,,W sumie poziom brakéw wynosi prawie zero.”

VOESTALPINE GIESSEREI LINZ GMBH t H
voestalpine-StraBe 3, A-4020 Linz Voes al pl ne

giesserei@voestalpine.com, www.voestalpine.com/giesserei ONE STEP AHEAD.
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CELOS®

CEL(OS® — Panstwa rozwigzanie
Jako partnerska aplikacja.

+ Integracja Panstwa rozwiazania software jako partnerskiej aplikacji CELOS®, . Dzigki CELOS® DEVELOPER oferu-

wraz z intuicyjnym look & feel oraz testami i certyfikatem DMG MORI jemy naszym Klientom i Partnerom
prostg mozliwosc integracji wtasnej

+ Sprawdzone rozwiazania perfekcyjnie zintegrowane w CELOS® dbaja aplikacji w CELOS®.”

o prawidtowy przebieg procesu
Dr. Holger Rudzio

+ Panstwa wtasna aplikacja w 7 prostych krokach — chetnie Panstwu doradzimy: Prezes Zarzqau DMG RIGRIESiEs 2R SR
osoba kontaktowa: patrick.beller@dmgmori.com

> 2 nowe partnerskie aplikacje:

SURFACE ANALYZER CLAMP CHECK

+ Zwiekszenie bezpieczenstwa obrabiarki
dzieki kontroli sity mocujacej

+ Bezprzewodowy pomiar, z zataczonymi
obrotami wrzeciona

+ Zintegrowany z obrabiarka pomiar chropowatosci
+ Kontrola jakosci powierzchni obrabianych

w trakcie trwania procesu
+ Certyfikat dla przemystu medycznego i lotniczego

o
HAINBUCH

SPANNENDE TECHNIK

Teraz z 26 aplikacjami —tacznie
10 nowych aplikacji i 50 nowych funkc

Wiecej informacji
o CELOS® na stronie:

L)

celos.dmgmori.com

(N ]
I A Download: broszura

Zap‘rasza-my. i . na temat CELOS®:
obejrzenia filmu video

na temat CELOS® o download.dmgmori.com

©

SURFACE CLAMP CONDITION
ANALYZER CHECK ANALYZER

== | A ——— A ——— A ———

C _xh g
PERFORMANCE 3D PART ROB02GO PALLET
MONITOR ANALYZER MANAGER
»Analiza KPI

i OEE w skrocie”

8|
g
ic)

MESSENGER CELOS® CELOS®
DEVELOPER UPDATER
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SENSORYKA

DMG MORI Condition Analyzer -
60 czujnikow do kontrolowania stanu obrabiarki.

0Od BIG DATA do SMART DATA - zapisywanie i analiza danych . e es & .

obrabiarki z bezposrednim komunikatem zwrotnym do uzytkownika, Pa k| etcz U] ni kOW |4-O

w celu osiagniecia jeszcze wiekszej produktywnosci. gwarancja lepszej doktadnosci i zwiekszonego bezpieczenstwa procesow:
> Analiza pojedynczych lub kilku obrabiarek w jednym lub

wielu zaktadach produkcyjnych.

TOCZENIE* FREZOWANIE**

+ Advanced Sensor Control - + Machine Protection Control (MPC) —
analiza zuzycia energii i powietrza zapobiegawcza ochrona dzieki zastosowaniu
oraz kontrola mediow czujnika drgan na wrzecionie frezarskim

+ Temperature Control — + Spindle Growth Sensor (SGS) -
kompensacja przemieszczen czujnik do okreslenia i kompensacji przemie-
i precyzyjna korekta szczenia wrzeciona

+ Machine Protection Control (MPC) — + Czujnik przeplywowy wewn. dopr. chlo-
zapobiegawcza ochrona dzieki dziwa - kontrola przeptywu ilosci chtodziwa
zastosowaniu czujnika drgan na w celu zabezpieczenia wymaganej wydajnosci
wrzecionie chtodzenia

+ Easy Tool Monitor 2.0 -
kontrola zuzycia i ztamania narzedzia

> Pomiar, wizualizacja i analiza sily, wibracji, temperatury i smarowania.

[=—— CONDITION ANALYZER

+ Optymalizacja programu NC . —
Wczesne rozpoznawanie zaklocen obrabiarki kazdorazowo tylko 9'90()! €

+
+ Analiza przyczyn uszkodzen
+

Zapis danych w celu przeprowadzania analizy * Dotyczy wszystkich obrabiarek CTX beta i gamma TC z ** Dotyczy wszystkich obrabiarek serii monoBLOCK®, duoBLOCK® i obrabiarek
dlugoterminowej wrzecionem tokarsko-frezarskim compactMASTER®. portalowych w potaczeniu z IKZ (wewn. dopr. chtodziwa) 600/ 980 /2.500|
(40 / 80 bar); nie dotyczy obrabiarek z wrzecionem przektadniowym.

Inteligenta sensoryka i sieciowy
software jako wazny element
Przemystu 4.0.

Passion 4.0 Machine Tools: dzieki mechatronicznym systemom tozysk i ,Domain-Know-how
Walzlager” cyfrowe rozwiazania zintegrowane sa z obrabiarka 4.0. Dla Panstwa oznacza to

nowe mozliwos$ci cyfryzacji z micro-services marki Schaeffler, jak np. automatyczna diagnoza
oraz obliczenie pozostatlego czasu stabilnej pracy tozysk tocznych.

tozysko stotu obrotowego Jednostka naprowadzania watka
YRTMA ze zintegrowanym RUE 4.0 z piezoelektrycznymi
systemem pomiaru kata. akcelerometrami.

Trwate zastosowanie na
DMC 80 FD duoBLOCK®

w zaktadzie Schaeffler Technologies
w Hochstadt nad rzeka Aisch.

> Zapobiegawcza konserwacja dzieki kontroli
mocy, wibracji, temperatury i smarowania.

. Wspdlnie z DMG MORI bedziemy nadal
rozwijac nasze produkty cyfrowe do produkcji

wtasnej oraz Klientow DMG MORI. Podstawg SCHAE FF LER

rozwoju jest praktyczna wymiana doswiadczen,

ktore zdobylismy podczas digitalizacji
DMC 80 FD duoBLOCK® w naszym zaktadzie I!K @ FAE

Dr. Stefan Spindler

gz;one/; Za;;qdu ds. Przemystu Schaeffler Technologies AG & Co.KG
chaeffler www.schaeffler.com

w Hdéchstadt i pozytywne odzewy z rynku.”
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CELOS ° | DMG MORI SOFTWARE SOLUTIONS

CELOS” -

nowa mozliwosc

digitalizacji.

,Przedstawimy Panstwu rozwigzania do cyfrowej transformacji oraz
wyzwania, ktore stawia przed nami wszystkimi Przemyst 4.0. Dzieki
funkcjonalnym aplikacjom CELOS® juz dzis rewolucjonizuje interakcje
pomiedzy cztowiekiem, a obrabiarkg.”

3 MOZLIWOSCI ROZSZERZENIA DIGITALIZACJI

1 Proste podlaczenie obrabiarki w sie¢ firmy
Bezposredni dostep do danych zlecenia

2 Polaczenie kilku obrabiarek w sie¢ za
pomoca wersji PC CELOS®
Bezposrednie przekazanie wszystkich istotnych
danych zlecenia do poszczegdlnych obrabiarek,
poprzez przygotowanie pracy, wraz z obliczeniem
obciazenia parku maszynowego

3 Mozliwos¢ polaczenia poprzez wersje
PC CELOS® z istniejacym systemem MRP
(np. SAP) lub aplikacja web
Automatyczne sterowanie przeptywem produkcji

T

—

- I'w1 3

s

4

s

& A

r

o

@Ha%f

WERSJA PC
CELOS®

£

WERSJA PC
CELOS®

NASZE SOFTWARE SOLUTIONS TO
NAJLEPSZE MOZLIWOSCI DIGITALIZACJI

> ZLECENIE

+

Lezace po stronie klienta
przygotowanie danych CAD
lub rysunkow

+ Przygotowanie zlecenia

w Job Manager

> zaplanowanie procesu

ZARZADZANIE ZLECENIEM

J
CAD / CAM VIEWER

-
JOB MANAGER

OERLIKON BARMAG

-

,CELOS® inteligentnie i catkowicie
tgczy sie z systemem MRP.”

Firma Oerlikon Textile GmbH & Co. KG w Rem-
scheid, znana pod marka Oerlikon Barmag, jest
cze$cia szwajcarskiego koncernu OC Oerlikon.
Grupa ta jest miedzy innymi wiodacym produ-
centem na rynku w obszarze urzadzen do
zastosowania w przemysle tekstylnym oraz wto-
kienniczym. Do najwazniejszych kompetencji
firmy z Remscheider nalezy takze obrébka
specjalnych detali z wlasnym know-how.
Doskonatym przyktadem sa bardzo szybkie
gltowice ptuczkowe do nawijania wtokien

(przy 8.000 m/min). Lacznie Wydzial Obrébki
Mechanicznej w Remscheid posiada okoto

120 obrabiarek. W tym miedzy innymi znajduje
sie kilka frezo-tokarek i tokarko-frezarek
DMG MORI. Najnowsza inwestycja, CTX beta
800 TC CELOS®, zdecydowanie wyréznia sie na
tle innych.

W ramach pilotazowego projektu to centrum
tokarsko-frezarskie zostato tak potaczone

z systemem MRP, ze za pomoca programu NC
i danych narzedziowych zlecenia sa przekazy-
wane do CELOS®, tam zarzadzane i opracowy-
wane, a nastepnie przekazywane z powrotem
do systemu MRP, wraz z aktualnym statusem.
Ten projekt pilotazowy jest elementem strategii
koncernu, jak wyjasnia Andreas Bottcher, Senior
Manager Production & Special Tools. Najwaz-
niejsza jest przejrzystos¢ przeptywu danych
przez catly tanicuch procesu, tak aby wynikajace
z niego wewnetrzne zadania mogty zostaé

w trwaly sposob zoptymalizowane. Jako trzeci
wazny aspekt Bottcher wymienia mozliwos¢
przesledzenia drogi detalu, az do dokumenta-
cji projektowej. Tutaj uwage zwraca stacja zna-
kujaca znajdujaca sie obok CTX beta 800 TC,
w ktorej kazda czes¢ otrzymuje swéj wiasny kod
OCR w celu jej identyfikaciji.

cerlikon
barmag

Oerlikon Barmag

Andreas Bottcher (z lewej), Senior Manager Production & Special Tools w Oerlikon Barmag,
i Bahtiyar Ayar, pracownik produkcyjny sa przekonani o zaletach CELOS®.

Remscheid, Niemcy
www.barmag.oerlikontextile.com




Kompletna obrobka tokarsko-frezarska
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— > PLANOWANIE PROCESU / PRZYGOTOWANIE PRACY

DMG MORI Software CAD-CAM / SYMULACJA  WERSJA PC CELOS®

Solutions i aplikacje

CELOS® wspomagajace + Lancuch procesu — =
przygotowanie pracy DMG MORI ' E L .
i planowanie procesu. + Programmer 3D Turning 3 EIEIE.
+ DMG MORI Virtual
. JOB MANAGER
Machine

TECH CALCULATOR

JOB SCHEDULER

DOCUMENTS

Przemyst 4.0 LIVE: CELOS®
Experience Center na > 2.000 m?,
w GILDEMEISTER Drehmaschinen
w Bielefeld.

L=

> OPRACOWYWANIE ZLECEN

Aplikacje CELOS® do opracowywania
zlecen z przygotowania produkcji oraz
kontroli obrabiarek ,,na zywo".

OBRABIARKI

I
©

JOB ASSISTANT TOOL HANDLING

¥
||

SERVICE AGENT MESSENGER

Frez walcowy uzbrojony w kilkaset ostrzy.

5-osiowa obrébka symultaniczna czesci narzedzia
na NTX 1000.

INGERSOLL WERKZEUGE GMBH 5

~Dzieki mozliwosci dokonania
pomiaru w trakcie trwania procesu
i stabilnej koncepcji obrabiarki
produkcja niezwykle doktadnych
jednostek pomiarowych na

NTX 1000 odbywa sie prawie

bez udziatu cztowieka.”

Rozpoczynajac od malych frezéw o srednicy
0,1 mm do przemystu dentystycznego, az do
narzedzi specjalnych o dlugosci 5.500 mm
dla obszaru budowy statkéw — tak wyglada
asortyment firmy Ingersoll Werkzeuge GmbH.
W gléwnej siedzibie w Haiger, w Scistej wspot-
pracy z klientami z wtasciwie wszystkich gatezi
przemystu, przedsiebiorstwo konstruuje i pro-
dukuje indywidualne narzedzia specjalne do
zastosowania w obrébce skrawaniem, miedzy

innymi niezwykle kompleksowe frezy walcowe.

Narzedzia te sa uzbrojone w kilkaset ostrzy ze
stali HSS. Duze wymagania co do geometrii
i dokladnosci sa przy tym oczywiste. Obrobka
nozy odbywa sie od roku 2014 na NTX 1000
DMG MORI

,Chociaz przewaznie obrabiamy korpusy narze-
dzi jako pojedyncze detale, w przypadku nozy
moéwimy o seriach produkcyjnych do 3.000
sztuk”, wyjasnia Klaus Wehr, Kierownik Dziatu
Produkcji Narzedzi w Ingersoll. Dzieki zastoso-
waniu podajnika preta, automatycznego odbioru
przedmiotu obrabianego i pomiaru w trakcie
procesu, NTX 1000 jest bardzo dobrze wyposa-
zone pod produkcje seryjna — w przewazajacej
czesci obstuga odbywa sie bez udziatu operatora.
Poza tym spelnia wymagania w zakresie kom-
pleksowosci tokarsko-frezarskiego centrum: ,Za
pomoca osi C pozycjonujemy detal pod 5-osiowa
obrébke symultaniczna. Dzieki konikowi z ktem
centrujacym i stabilnej konstrukcji obrabiarki
osiagamy wymagana geometrie i dokltadnos¢”.

® /iigérsoll

Cutting Tools

Ingersoll Werkzeuge GmbH
Kalteiche-Ring 21-25, D-35708 Haiger
www.ingersoll-imc.de
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SERWIS PRODUCENTA DMG MORI

CUSTOMER FIRST -
5 obietnic w zakresie serwisul!

—1

»Przygotowalismy dla Panstwa 5 propozycji w
celu osiggniecia najwyzszej jakosci swiadczo-
nych ustug, z gwarancjg najlepszych cen!”

Dr. Maurice Eschweiler

Cztonek Zarzqdu odpowiedzialny

za obszar ustug przemystowych,

DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT

GWARANCJA NAJLEPSZYCH
CEN DLA ORYGINALNYCH
CZESCI ZAMIENNYCH

-2

SERWIS WRZECION BEZ-
POSREDNIO OD PRODUCENTA
W ATRAKCYJNEJ CENIE

Q CZESCI ZAMIENNE

PRZYKLADY NAJLEPSZYCH CEN DLA
CZESCI ZAMIENNYCH

Czujniki / faczniki
zblizeniowe tozyska kulkowe

oa 40,— € o« 180,— €

Prowadnice liniowe Przektadnie srubowo-toczne

o 520,— € 1 1.080,—- €

PRZYKLADY NAJLEPSZYCH CEN
ZESTAWOW DO KONSERWACIJI

Oryginalne czesci zamienne
w kompletnym pakiecie,
w atrakcyjnej cenie

Przyktad zestawu do konser-
wacji DMU 65 monoBLOCK®

od 590,_ €

>

W przypadku, gdy zakupicie lub znajdziecie
Panstwo gdzie indziej oferowana lub dostarczona
przez nas cze$¢ zamienna przynajmniej 20%
taniej, natychmiast zwrécimy réznice w cenie!*

PROSTY SPOSOB POSTEPOWANIA @

Wystarczy wysta¢ mail z numerem naszej oferty lub
zamodwienia wraz z tansza oferta alternatywna oraz
linkiem internetowym alternatywnego dostawcy:
bestprice.polska@dmgmori.com

* Warunek: dostawa naszej czesci zamiennej nastapita po 01.09.2016.
Alternatywna czes¢ zamienna jest w 100% identyczna z nasza — nie jest
uzywana, naprawiana, skopiowana lub w innej wersji. Dotyczy to czesci
nowych z identycznym okresem gwarancji oraz takimi samymi warunkami
gwarancji. Zakres dostawy i liczba czesci musza by¢ réwniez identyczne.
Czes¢ alternatywna ma miec rowniez taka sama dostepnosc.

JESZCZE WIEKSZE 0SZCZEDNOSCI KOSZTOW

ONLINE < SHOP

Bezptatna wysytka

Prosta i szybka realizacja zamowienia, bez
kosztéw przesytki: shop.dmgmori.com

Oryginalne czesci zamienne, szeroka oferta
szkolen oraz produkty doposazeniowe —
catodobowy dostep.

Do wszystkich przedstawionych cen czesci zamiennych nalezy
doliczy¢ podatek VAT, koszt opakowania i transportu.

NOWOSC

Najwyzsze kompetencje producenta dostepne
w nowych, atrakcyjnych cenach — serwis wrzecion
DMG MORI!

NAPRAWA WRZECION

Fachowa naprawa z peina kontrola kosztow.

Stata cena, bez kosztéw dodatkowych
6-miesieczna gwarancja

Wymiana przepustu obrotowego w cenie
Wymiana uszkodzonego statora i wirnika w cenie

+ 4+ + +

GWARANCJA NAJLEPSZEJ CENY

Scao, 18000 otwmin  od 9.990,— €

SERWIS WRZECION REGENEROWANYCH

Do Panstwa nalezy wybor: wrzeciono regenerowane,
czy nowe — do natychmiastowego zastosowania.

+ Gwarancja: do 9 lub 18 miesiecy
+ Natychmiastowa dostawa ponad 1.000 wrzecion

GWARANCIJA NAJLEPSZEJ CENY

Sao, 18000 oonimn 0d 14.390,— €

GWARANCIJA NAJLEPSZEJ CENY

Sao, 18000 oorimin 0d 17.390,— €

Cena zawiera rabat za czes$c¢ stara, nalezy doliczy¢ VAT,
koszty opakowania i transportu.
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ZNACZNA REDUKCJA
KOSZTOW SERWISU

N

NASZA GWARANCJA
PANSTWA
PRODUKTYWNOSCI

Od teraz bez kosztéw podrozy i kosztow pozo-
stalych! Zamiast tego wprowadzamy jednolite
stawki. Dla Panstwa oznacza to redukcje cen
do 50%!

NOWE CENY SERWISU

+ Jednolite stawki jako stale ceny

+ Jednorazowe wyliczenie za zaméwienie
serwisowe i technika serwisu

+ Bez kosztéw dodatkowych zwiazanych
z dojazdem technika

+ Bez udziatu kilometréowki

+ Bez kosztdw pozostatych

Ponad 2.500 certyfikowanych technikdéw
serwisu to dla Panstwa gwarancja najszybszego
wsparcia serwisu.

NOWE CENY UStUG SERWISOWYCH

Skorzystaj juz teraz z nowych, zredukowanych
cen ustug serwisowych!

na technika 70 €
serwisu / godzine od 7

247

SERVICE HOTLINE

~ S

— 5

NAPRAWA — PRZYWROCENIE
100% WYDAJNOSCI

Redukcja kosztow eksploatacji maszyn,
wieksza dostepnosc obrabiarek i maksymalna
precyzja w calym okresie uzytkowania —
DMG MORI Service Plus!

MAINTENANCE PLUS

Konserwacja producenta gwarancja najwiekszej
dostepnosci obrabiarki.

+ Wymiana / montaz koniecznych czesci szybko
zuzywajacych sie w stalej cenie

+ Zakres konserwacji dopasowany do okresu
uzytkowania obrabiarki

+ Jednorazowy, 10-procentowy rabat na ustugi
i czesci zamienne wynikajace z konserwacji

+ Czas trwania umowy: 3 lata (nowe obrabiarki)
lub 2 lata (obrabiarki uzywane)

na obrabiarke /

konserwacja / rok od 1 .200,_ €

SERVICECOMPETENCE PLUS

Dzieki naszemu wsparciu mozesz zostac
profesjonalista w zakresie konserwaciji.

+ Wymiana najwazniejszych czesci szybko
zuzywajacych sie dzieki zestawom konser-
wacyjnym, optymalnie dopasowanym do
danego typu obrabiarki

+ Szczegodtowa instrukcja: co 2.000 godzin pracy

+ Przekazanie i instrukcja korzystania z iKeys
(Inspection Key)

«a 1.350,— €

Pozostate informacje o produktach ,Plus” znajduja sie
na stronie internetowej: serviceplus.dmgmori.com

SKUTECZNOSC

Peina wydajnos$¢ wyprébowanych i sprawdzonych
technologii DMG MORI - zabezpieczenie proce-
sow produkcji dzieki fachowej naprawie obrabiarki
i jej komponentow.

ZALETY

Wiele typow obrabiarek w statej cenie
Przywrécenie 100% wydajnosci

Naprawa komponentéw w jakosci producenta
Dodatkowy update software i wybranych opcji
Najwyzsza jakosc¢ dzieki szerokim testom
wyj$ciowym

Gwarancja na caty zakres prac

+ Naprawa przeprowadzona u Panstwa w firmie
lub w naszym zakladzie

+ 4+ 4+ 4+ +

+

PROJEKTY REFERENCYJNE

Zapraszamy do obejrzenia
filmu video na temat naprawy

EAEEE wr Toin és (p

Zapraszamy do obejrzenia
filmu video na temat naprawy o
DMC 200 U
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CLX/CMXV/CMXU

Zmiana nazwy serii ECOLINE:

obrabiarki CLX / CMX.

OD 1 WRZESNIA: NOWA STRATEGIA DLA
OBRABIAREK CLX 7/ CMX

CLX — uniwersalna tokarka sterowana numerycznie

CMX V - pionowe centrum obrébkowe
sterowane numerycznie

+ CMX U - 5-o0siowe frezarskie centrum obrobkowe
sterowane numerycznie

POWODY ZMIANY

19"-pulpit obstugowy DMG MORI SLIMl/ine® Multi-Touch
© Jeszcze wiecej technologii i nowych rozwiazan! z Operate na sterowaniu SIEMENS

3D STEROWANIA:
SIEMENS, HEIDENHAIN, FANUC, MITSUBISHI

ROZWIAZANIA SOFTWARE:
Cykle technologiczne

ROZWIAZANIA WG WYMOGOW KLIENTA:
Ro6znorodne opcje

© First Quality!
© Atrakcyjne ceny!

ZALETY ZMIAN DLA NASZYCH KLIENTOW

+ Petna gama rozwiazan technologicznych DMG MORI

+ Rozwigzania z obszaru automatyzacji

SKUTKI DLA NASZYCH KLIENTOW

Brak negatywnych skutkow dla naszych klientow

Taki sam, wysoki poziom ustug serwisowych
i dostepnosci czesci zamiennych dla obrabiarek
ECOLINE

DOSTAWA 2016 — OBRABIARKI ECOLINE

Krotkie terminy dostaw: od 2 tygodni,
z dostawa i uruchomieniem w 2016 roku

ecoTurn 310 ecoMill 600 V
ecoTurn 450 ecoMill 800 V
ecoTurn 510 ecoMill 1100 V
ecoTurn 650

Sprawdz
dostepnosc!

OSOBA KONTAKTOWA , .
Sprawdz wszystkie

dostepne oferty:

ecoMill 50
ecoMill 70

Florian Kock
Tel.: +49 (0) 52 05/ 74 31 46 cnc-scout.dmgmori.com e
florian.kock@dmgmori.com
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Nowe obrabiarki bMmG MORI
Z jeszcze lepsza technologia.

g\oL

OPCJA // 08 Y z droga przesuwu =60 mm, OPCIJA // st6t obrotowy NC do efektywnej SOFTWARE // cykle technologiczne
obrébka frezarska na tokarkach obrobki z osia A (réwniez symultanicznej) DMG MORI: 3D quickSET®

19"-pulpit obstugowy DMG MORI SLIMline® Multi-Touch 19"-pulpit obstugowy DMG MORI SLIMline® Multi-Touch
z Operate na sterowaniu SIEMENS z Operate na sterowaniu SIEMENS

ﬁ\gmx 600 _ 7

olefd CMX U- WYSOKO W Hd cMmX V-
WYDAIJNE, 5-OSIOWE, FREZARSKIE
CENTRUM OBROBKOWE TERAZ DOSTEPNE
Naj dziek: k kcji C-fi 1 TA KZ E Z E
+ Najwyzsza sztywnosc¢ dzieki zastosowaniu konstrukcji C-frame z zeliwa
sz;I"’:}g’;o i opatezlvtvowanegoestolu uchylno-obrotowego stJerowanego NC ST E ROWA N I E M

- + Mocne wrzeciono frezarskie, z predkoscia obrotowa 12.000 obr/min
gwarancja najwyzszej wydajnosci skrawania H E I D E N H AI N
+ Szybki, 32-pozycyjny magazyn narzedzi w standardzie, wraz z podwo6jnym
chwytakiem: krétki czas wymiany narzedzia
+ Wieksza produktywnosc i efektywnosc dzieki zastosowaniu dynamicznych
napedow — do 20% krotsze czasy pomocnicze i posuw szybki: 30 m/min

we wszystkich osiach liniowych Pozostate informacje CE
+ Sterowania 3D: na temat serii CMX'V o = snnan
~ 19"-pulpit obstugowy DMG MORI SLIMIine® Multi-Touch znajduja si¢ na stronie R
z Operate na sterowaniu SIEMENS Internetowe: v Smmme
— 15"-pulpit obstugowy DMG MORI SLIMIine® na sterowaniu *s. cmx-v.dmgmori.com @ “ -T"- i

HEIDENHAIN TNC 620
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DMG MORI SYSTEMS

ZAHORANSKY AG

»Dzieki komorce produkcyjnej sktadajgcej sie z trzech 5-osiowych centrow obrobkowych z tgcznie
580 narzedziami i 112 paletami mozemy obecnie w sposob bardzo elastyczny i w petni automatycznie
obrabiac¢ ponad 4.000 roznych detali.”

w

=
i
-l:" '

=X

Elastyczna komoérka produkcyjna z dwiema DMU 60 eVo, jedng DMU 70 eVo, jednym robotem z 7. osia i potaczeniem z CAD / CAM oraz jednostka
obstugowa do sterowania zapotrzebowaniem obrabiarki na narzedzia oraz wyznaczaniem priorytetéw w realizacji zlecen.

Elastyczna komorka produkcyjna z dwiema DMU 60 eVo, jedna
DMU 70 eVo, jednym robotem z 7. osia i potaczeniem z CAD / CAM
oraz jednostka obstugowa do sterowania zapotrzebowaniem obra-
biarki i na narzedzia oraz wyznaczaniem priorytetéw w realizacji
zlecen. Male serie lub produkcja pojedynczych czesci maszyn
naleza tutaj do codziennosci. ,Juz w trakcie obrébki wymagany
jest wysoki stopien elastycznosci”, mowi Lothar Wagner, kie-
rownik produkcji ZAHORANSKY AG. Wzrost elastycznosci nasta-
pil po raz pierwszy w roku 2015, dzieki zastosowaniu komdrki
produkcyjnej DMG MORI Systems. W ramach projektu pod klucz,
eksperci od automatyzacji DMG MORI potaczyli za pomoca
robota trzy 5-osiowe centra obrébkowe: dwie nowo zainstalowane
DMU 60 eVo oraz jednag DMU 70 eVo z roku 2007. ,,Odbywato
sie to praktycznie w locie”, wspomina Lothar Wagner, , poza tym,
w fazie instalacji systemu, mogli$my prowadzic¢ obréobke.” Dla
firmy ZAHORANSKY automatyzacja jest indywidualnym rozwia-
zaniem spelniajacym wysokie wymaganiach w zakresie elastycz-
nosci obrabianych detali. Zakres produkowanych czesci obejmuje
ponad 4.000 detali z aluminium, stali, stali nierdzewnej w ré6znych
rozmiarach. Dlatego wymagana jest zaréwno duza liczba narze-
dzi, jak i palet. Obok 120 lub 210 narzedzi system dysponuje
miejscem pod kolejne 130 narzedzi, ktére moga byc¢ zastoso-

wane w kazdej z obrabiarek systemu, w sposob w pelni zauto-
matyzowany. Ta sama elastycznos$c osiagana jest po stronie palet,
wyjasnia Lothar Wagner: ,DMG MORI Systems przygotowato
112 regaléw.” Dzieki zastosowaniu zaledwie szesciu standardo-
wych przyrzadéw mozna obstuzy¢ wszystkie detale. ,Réwniez
w tym przypadku wszystkie palety pasuja do kazdego centrum
obréobkowego.” Szes¢ stacji zatadunkowych pozwala na redukcje
czasu zaladunku do minimum. ,Mamy teraz wystarczajacy bufor,
aby pracownicy, bez czekania mogli przeprowadzaé kontrole
oraz dokonywa¢ zatadunku.” Firma ZAHORANSKY pracuje

w systemie dwuzmianowym, komorka produkcyjna jest jednak
zaprogramowana w ten sposob, ze moze pracowac rowniez

w nocy oraz podczas weekenddw. Kierownik produkcji stwierdza:
,Ma kazdym centrum obrébkowym pracujemy okoto 6.000
godzin na rok.”

4 ZAHORANSKY

PERFECTLY DIFFERENT

ZAHORANSKY AG
Anton-Zahoransky-Strasse 1, D-79674 Todtnau
info@zahoransky.com, www.zahoransky.com

Niezawodnosc i

THK oferuje niepow
dla ptynnych i pre

Japan
THK Co., Ltd.

www.thk.com/jp

Prowadnice linio

4

Sruby kulowe

Europe China India
THK GmbH THK (Shanghai) Co., Ltd. THK India Pvt. Ltd.

www.thk.com www.thk.com/cn www.thk.com/in

Singapore
THK LM System Pte. Ltd. THK America, Inc.
@ +81-3-5434-0351 T +49-2102-7425-555 = +86-21-6219-3000 = +91-80-2340-9934 = +65-6884-5500
www.thk.com/sg

WADA MACHINE
MANUFACTURING CO., LTD.

o

,Dzieki NHX 4000 z systemem RPP mamy
idealne rozwigzanie do bezobstugowej obrobki
wielu komponentow w niewielkich seriach.”

Detale o $rednicy do 630 mm,
np. do MRTs lub CTs, obrabiane
s3 na NHX 4000.

Prezes Zarzadu, Shuhei Wada
potwierdza szybka reakcje serwisu
oraz wysoka dokfadno$¢ obrabia-
rek DMG MORI.

WADA Machine Manufacturing Co., Ltd., zatozona w 1957
roku, specjalizuje sie od czasu przeprowadzki w 1973 roku do
nowej siedziby w Numazu Iron Industrial Park w obszarze
techniki medycznej. Od tego czasu przedsiebiorstwo obrabia
precyzyjne czesci dla najnowoczes$niejszych urzadzen
medycznych dla jednego z najwazniejszych producentow
sprzetéw medycznych. ,Nasz klient wielokrotnie nas chwalit
za dotrzymywanie terminéw dostaw, przy utrzymywaniu
stalego, wysokiego poziomu jakosci”, stwierdza Prezydent
firmy Yoshihisa Wada, patrzac wstecz na historie firmy. ,, Nowo-
czesne sprzety medyczne, takie jak MRT i CT wymagaja
wysokiej elastycznosci co do serii produkcyjnych oraz roz-
norodnosci wersji, przy utrzymaniu najwyzszej precyzji.
ByliSmy pierwsi w Japonii, ktérzy zastosowali NHX 4000

z 5-pozycyjnym obrotowym magazynem palet (RPP).” Kon-
wencjonalny uktad palet wymaga dwa razy wiecej miejsca,

co obrabiarka. Dzieki magazynowi RPP wbudowanemu

w NHX 4000 powierzchnia ta zmniejszyla sie o potowe.
,Decydujace znaczenie dla zakupu obrabiarki byta mozliwosé
bezobstugowej pracy maszyny w nocy; dlugoterminowa
niezawodnos¢, stabilnosc i precyzja obrabiarek DMG MORI
oraz szybki serwis”, wyjasnia Shuhei WADA. , Wcze$niej
obroébka realizowana byta na wielu obrabiarkach z réznymi
procesami, aby zrealizowac plan produkcji. Dzieki NHX 4000
ze zintegrowanym systemem 5RPP umozliwiajacym bezza-
logowa prace, potrzebna jest tylko jedna maszyna. Mozemy
teraz szybko reagowac na pilne zapytania, zachowujac w zapa-
sie jedna z pieciu palet.”

7] WADA

WADA Machine Manufacturing

WADA Machine Manufacturing Co., Ltd.

Numazu Iron Industrial Park

294-26, Ashitaka, Numazu City, Shizuoka 410-0001
www.wada-machine.co.jp

tozyska krzyzowe

America

@ +1-847-310-1111
www.thk.com/us

The Mark of Linear Motion
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NOWOSC: Robo2Go -
automatyzacja moze
byc tak prosta!l

PROSTA AUTOMATYZACIJA OMG MO

+ Dostepna dla wszystkich uniwersalnych tokarek
DMG MORI z CELOS®

Wolny dostep gwarantujacy wysoki komfort obstugi

Bez potrzeby znajomosci robota,
sterowanie odbywa sie za pomoca CELOS®

Mozliwosc¢ elastycznego zastosowania na wielu obrabiarkach

Ustawienie oraz zmiana magazynu detali
za pomoca wozka widtowego (wysokiego sktadowania)

+ Trzy warianty: nosnosc¢ 10 kg, 20 kg lub 35 kg

1.080 mm

< 1.580 mm >

Pozostate informacje na temat
DMG MORI Systems znajduja
sie na stronie internetowe;j:

systems.dmgmori.com @

Download: broszura na
Zobacz film video na temat S0t DUIS MO S Rleps

,Rob02Go" download.dmgmori.com @

Zapraszamy do zapoznania
sie z naszg oferta doposazenia:
systems@dmgmori.com

Sterowany za pomoca CELOS® -
bez potrzeby znajomosci robota!

ROB02GO

Safety Zone -

Laserowy skaner kontroluje obszar ochronny,
w przypadku jego przekroczenia nastepuje
natychmiastowe zatrzymanie. Nowoczesne
srodowisko pracy, bez ogrodzenia — wysoki
komfort obstugi.

All Inclusive!

Robo2Go jako opcja w obrabiarkach serii CTX w statej cenie

79.800,— €

wraz z Robo2Go 10 kg, automatycznymi drzwiami
obrabiarki, interface pod automatyzacje oraz pierwszym
uruchomieniem u klienta.
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KOMPETENCJE DLA PRZEMYSLU SAMOCHODOWEGO

DMG MORI — Iintegralny

dostawca obrabiarek,
technologii i procesow.

+ Ponad 1.500 obrabiarek DMG MORI dostarczanych jest co roku do przemystu

samochodowego

Globalny partner: optymalne wsparcie, najwyzsza niezawodnosc i projekty ,,pod klucz”

Inteligentne funkcje monitoringu — maksymalne bezpieczenstwo procesow

produkcyjnych

+ Jednolity, modutowy system unikalnych rozwiazan produkcyjnych

650 x 355 x 390 mm
Skrzynia biegow ZF 8HP
Materiat: aluminium

DMC H linear — wysoko
dynamiczne napedy
liniowe z 1g i najwyzsza
doktadnoscia.

500 x 300 x 250 mm
Skrzynia korbowa /
przemyst samochodowy
Materiat: aluminium

+ Napedy liniowe we wszy-
stkich osiach z posuwem
szybkim do 100 m/min,
przyspieszeniem 1g i cza-
sem wymiany narzedzia ,,od
wiora do widra”: 2,5 sek.

+ Najwyzsza dokladnos¢,
np. okragtos¢ do 6 ym

+ Stot obrotowy sterowany NC
lub st6t uchylno-obrotowy

+ Zapotrzebowanie na miej-
sce: 17,2 m?, wraz ze zmie-
niaczem palet i transporterem
widrow

470 x 180 x 120 mm
Gtowica
Materiat: aluminium

i-Serie — wysoko produk-
tywne rozwiazanie do
seryjnej produkcji silni-
kow cylindrycznych.

350 x 470 x 230 mm
Blok silnika
Materiat: aluminium

+ Opatentowana kinematyka
osi Z wrzeciona: najwyzsza
stabilno$¢ dzieki zastosowa-
niu dwoch prowadnic usta-
wionych pod katem

+ Niewielka masa ruchoma
dzieki przesuwowi drogi
w osi X/Y/Z: duza dyna-
mika obrabiarki gwarancja
krotkiego czasu wymiany
narzedzia ,,od wiéra do
wiora”; optymalny sptyw
wioréw

+ Powierzchnia ustawcza:
tylko 6,7 m?

2 150 x 560 mm
Wat korbowy
Materiat: GG20

Obrabiarki serii
NZX-S — kompaktowe
centra tokarskie

do seryjnej obrobki
watkow.




240 x 470 mm
Watek rozrzadu
Materiat: GG25

+ Kompaktowa konstrukcja
do linii produkcyjnych z nie-
wielkimi przejazdami drogi
oraz ze zoptymalizowana
wydajnoscia wrzeciona

+ Termosymetryczna
budowa w odniesieniu do
centrum wrzeciona — naj-
wyzsza doktadnos$¢ obrobki

+ Optymalny dostep do detali
i narzedzi

+ Pionowa konstrukcja
gwarancja optymalnego
splywu wioréw

o 18 mm Srednica stozka
Piasta stozkowa AC
Materiat: 20MnCr5

CTV 250 DF - pionowe
centrum tokarsko-frezar-
skie do homokinetycznej
obrobki kolanek.

o 18 mm Srednica stozka
Czop osiowy VL
Materiat: CF53

+ Najwyzsza dynamika dzieki
zastosowaniu tokarsko-fre-
zarskiego napedu (DF) jako
Direct Drive z 90 obr/min,
zakres obrotu: +105°/—-45°

+ Naped DF z zastosowaniem
do dwoch wrzecion frezar-
skich z predkoscia obrotowa
6.000 obr/min, 14,5 kW
146 Nm (jedno wrzeciono
frezarskie w standardzie)

+ Dodatkowa oprawka
Capto C5 dla narzedzi
Z max. czterema ostrzami

17

2 120 x 80 mm
Piasta kota
Materiat: S53C (JIS)

NRX - wysoko produk-
tywne centrum tokarskie
z dwoma wrzecionami
do produkgcji seryjnej.

Zobacz film video
na temat przemystu

samochodowego °

2 60 x 100 mm
Ztaczka
Materiat: stop stali hartowanej

+ Max. $rednica toczenia g 180 /
150 mm (specyfikacja toczenia /
specyfikacja frezowania), max.
srednica uchwytu g 200 mm (8")

+ Najwyzsza produktywnosé
dzieki najszybszemu na Swiecie
zatadunkowi detali: 5,6 sek.

+ Rownoczesny zatadunek
jednego wrzeciona, podczas
pracy drugiego

+ Dwie 8-pozycyjne (opcjonalnie
10*) glowice rewolwerowe —
optymalny spltyw wioréw

+ Bardzo dobry dostep do
uchwytéw, narzedzi i systemu
transportowego

* wykonanie MC: standard
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KOMPETENCJE DLA PRZEMYSLU LOTNICZEGO

R g -rf;

KOMPONENTY PODWOZIA

R ————

=]

DMG MORI — Panstwa

partner w obszarze lotnictwa

| podrozy kosmicznych.

AEROSPACE EXCELLENCE CENTER WE PFRONTEN

+ Perfekcyjnie dopasowana wspotpraca pomiedzy obrabiarka, narzedziem i strategia obrdbrki'*ﬂ'
+ Branzowe know-how rozpoczynajace sie juz od doradztwa technicznego, az do dostawy

wspolnych rozwigzan wg wymogow Klienta

> Typowe komponenty z obszaru przemystu lotniczego

Czesci napedu

Komponenty podwozia

2 950 x 400 mm
Wentylator dysku

Seria DMC FD duoBLOCK®
Materiat: tytan 6-4

Wysoko precyzyjna obrébka
kompletna: frezowanie i toczenie
na jednej maszynie w czterech
mocowaniach.

2450 x 120 mm

topatka

Seria DMU monoBLOCK®
Materiat: tytan-17

Dynamiczne, 5-osiowe frezowanie
profilu topatki z zastosowaniem

uchylno-obrotowego stotu i bezpo-

$rednich napedéw w osi A'i C.

2 1.500 x 750 mm
Posrednia obudowa turbiny
Seria DMU Portal FD
Materiat: tytan 6-4

5-osiowa obrobka symultaniczna
obudowy posredniej do turbiny
lotniczej poprzez frezowanie

i toczenie.

2 300 x 300 mm
Komponent podwozia
Seria NLX

Materiat: stal

Obrobka zgrubna z zastosowaniem
ptaskich prowadnic z optymalnymi
wtasciwosciami ttumienia drgan;
frezowanie z zastosowaniem gtowicy
rewolwerowej BMT®, z momentem
obrotowym 100 Nm.

2 130 x 290 mm
Cylinder podwozia
Seria NTX
Materiat: stal

5-osiowa obrobka symultaniczna;
rownoczesna obrobka z dolna
gtowica rewolwerowa BMT® jako
drugim nos$nikiem narzedzi.
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KOMPONENTY TURBINY

AEROSPACE EXCELLENCE CENTER
W DECKEL MAHO PFRONTEN

+ Ponad 20 lat doswiadcz
lotniczego

enia w rozwiazaniach dla przemystu

+ Calkowite rozwiazania technologiczne, az do projektow pod

454 cm3/min
w Ti6Al4V

Pakiet do obrobki zgrubne;j
dla 4-tej generacji obrabiarek
serii duoBLOCK®

Do 50% wieksza wydajnos¢ skrawania w tytanie przy
rownoczesnej redukcji kosztow narzedzi oraz lepszej jakosci
obrabianych powierzchni dzieki zastosowaniu:

+ hydraulicznego zacisku w obrotowym stole sterowanym NC
+ amortyzacji w osi Y*
+ optymalizacji software dzieki obrébce zgrubnej ATC*

* dostepne w potaczeniu ze sterowaniem SIEMENS

Optymalne do obrébki zgrubnej!
NOWOSC: 5X torqueMASTER® z momentem obrotowym
wyzszym do 60% (1.800 Nm) i zakresem obrotu: 180°.

Zobacz film na temat

przemystu lotniczego klucz: zaplanowanie obrabiarki, narzedzi, systeméw mocowania,

programowania

Przyszlosciowy i innowacyjny rozwoj procesow i obrabiarek,
np. Additive Manufacturing

Osoba kontaktowa:

>

Download: broszura na
temat przemystu lotniczego:

®

download.dmgmori.com

Czesci strukturalne

Michael Kirbach, Kierownik Aerospace Excellence Center
michael.kirbach@dmgmori.com

Nowe technologie — LASERTEC Additive Manufacturing i ULTRASONIC

600 x 500 x 45 mm
Ogranicznik pylonowy
Seria DMC duoBLOCK®
Materiat: tytan 6-4

Obrobka kompletna z mocnym
elektrowrzecionem powerMASTER®
z momentem obrotowym 1.000 Nm
i obrébka zgrubna w jednym moco-
waniu.

1.200 x 200 x 200 mm
Element integralny lotki
DMF 180

Materiat: aluminium

Dynamiczna obrébka dtugich,
waskich detali o dtugosci do
6.000 mm, z predkoscia obrotowa
do 18.000 obr/min.

2 450 x 470 mm

Dysza do silnika rakietowego
Seria LASERTEC 3D

Materiat: stal szlachetna
(X5CrNiMo 17-12-2)

5-osiowa obrobka kompletna — obrobka
laserowa i toczenie na jednej obrabiarce.

2 180 x 80 mm
Obudowa turbiny

Seria LASERTEC 3D
Materiat: inconel / miedz

2 380 x 420 mm
Obudowa kamery
Seria ULTRASONIC
Materiat: azotek krzemu

5-osiowa obrobka kompletna —
obrobka laserowa i frezowanie
na jednej obrabiarce.

Obrébka na gotowo spiekanego
potproduktu w kilku mocowaniach.




20

DMU Obrébka 5-osiowa

5-osiowe obrabiarki
w najlepszych cenach! [ Navi
| CHAMPIO

Dostepne z CELOS® na sterowaniu SIEMENS lub HEIDENHAIN. \/i iv

NOWOSC

DMU 90 P duoBLOCK® -
obrobka zgrubna z prze-
waga cenowa 50.000,- €.

WYPOSAZENIE PAKIETOW NAJWYZSZEJ JAKOSCI

+ Najwyzsza dokltadnos¢ i wydajnosé koncepcji
duoBLOCK?® ze zdecydowana przewaga cenowa
+ Elektrowrzeciono SK50 12.000 obr/min,
430 Nm / 52 kW (40% ED)
+ Machine Protection Control (MPC)
+ Spindle Growth Sensor (SGS)

DMU 90 P duoBLOCK® z osig X: 900 mm.
Termin dostawy: od 18 tygodni!

Dostawa ex works z Pfronten.

FIT FOR THE FUTURE

smartOperate -
WITH SINUMERIK

SINUMERIK Operate to opty-
malne uzupetnienie pulpitu
obstugowego Multi-Touch.

+ Szybsza interakcja

+ Inteligentna funkcja zoom i manipulowania

+ Pelna kontrola — sprawdzony interfejs
SINUMERIK Operate

SIEMENS

www.siemens.com/sinumerik
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DMU 75/ 95 monoBLOCK® -
. najlepsze wyposazenie do 5-osio-
oMU 75 MaNOBLOCK" wej obrobki symultaniczne;.

HIGHTECH W STANDARDZIE

+ Stét uchylno-obrotowy NC
+ Wrzeciono speedMASTER® SK40,

20.000 obr/min, 130 Nm, 35 kW (40% ED)
+ Machine Protection Control (MPC)

DMU 75/ 95 monoBLOCK®
z 0sig X do: 950 mm.

Termin dostawy: od 8 tygodni!

Dostawa ex works z Pfronten.

DMU 60 eVo linear — 5-osiowa
technologia nie do pobicia -
przewaga cenowa do 14.000,— €!

DMU eVo linear

+ Naped liniowy w osi X i Y — najwyzsza precyzja i dynamika,
posuw szybki do 80 m/min

+ Uchylno-obrotowy st6t do 5-osiowej obrobki symultanicznej
z zakresem obrotu: 115° i mozliwoscia zatadunku do 400 kg

+ Wrzeciono speedMASTER® z 20.000 obr/min i 130 Nm
w standardzie

+ Zoptymalizowana konstrukcja gantry gwarancja najwyzszej
stabilnosci przy niewielkiej powierzchni ustawczej i z zachowaniem
najlepszego dostepu

+ Opcjonalnie z technologia frezo-toczenia lub 2-pozycyjnym
zmieniaczem palet

Od teraz w standardzie: transporter widrow,
pistolet sptukujacy i MPC.

Termin dostawy: od 8 tygodni!

Dostawa ex works z Seebach.

CELDS > I Top Surface -
BB perfekcyjnie obrobione
powierzchnie dla
budowy narzedzi i form.

+ Inteligentne prowadzenie obrdébki

+ Najwyzsza jakos$¢ obrobionych
powierzchni

+ Najwyzsza precyzja podczas
frezowania

+ Prosta obstuga

+ NOWOSC: Operate 4.7
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DMU 5-osiowe uniwersalne centra obrobkowe

Wyjatkowa zaleta: 5-osiowa

technologia DMG MORI.

5-osiowa obrobka na DMU 60 eVo.

Sztuczny staw kolanowy z tytanu / technika medyczna. Korpus przektadni z aluminium.

Navigate your future
~NTN ULTAGE~

ULTAGE series offers you super high speed bearings
with best reliability and eco-friendly.

Machine Tool
Main Spindle Bearing
with Air|Cooling Spacer

JK ENGINEERING HOLDINGS LTD.

==

»~Wysoka stabilnos¢ DMU eVo umozliwia obrobke czesci tytanowych do
przemystu lotniczego lub medycznego, z zachowaniem najwyzszej precyzji.”

Zatozona w 2001 roku firma JK Engineering roz-
poczynala dziatalno$¢ od ustug produkcyjnych
dla Formutly 1, gdzie produkcja kompleksowych,
precyzyjnych elementéw nalezy do codziennej
pracy. Firma JK Engineering z angielskiego Kings
Langley spelnia te wysokie wymagania oferujac
wysoka jakos$¢ produktow dla takich gatezi prze-
mystu jak technika medyczna, dentystyczna, prze-
myst elektroniczny od czasu otrzymania certyfi-
katu AS 9100 i ISO 9001, réwniez dla przemystu
lotniczego i inzynierii kosmicznej oraz przemystu
obronnego. Podstawa firmy jest 25 kompetent-
nych i dynamicznych fachowcéw. Technologiczna
baza jest nowoczesny warsztat sktadajacy sie

z 14 centréw obrébczych i tokarek DMG MORI.
Duzy udziat maja 5-osiowe uniwersalne centra
oraz rozwiazania z obszaru automatyzacji.

,Dzialamy na szybko zmieniajacym sie rynku
stawiajacym przed nami maksymalnie wysokie
wymogi jakosciowe”, podsumowuje codzienne
wyzwania John Kenny, Dyrektor Zarzadzajacy

JK Engineering. Jego zespoét szybko nauczyt sie,
w jaki sposdb nie tylko spelnia¢ wymagania
rynku, lecz jak je wyprzedzacé. , Tylko wtedy pozo-
staniemy konkurencyjni, jesli bedziemy konse-
kwentnie rozwija¢ nasze know-how i inwestowac
w nowoczesne technologie obrébki.” Przykta-
dem realizacji tej strategii bytlo wdrozenie do
produkcji przed siedmiu laty obrébki 5-osiowej.
,DMU 50 DMG MORI to naszym zdaniem
pierwsza prawdziwie niezawodna obrabiarka
5-osiowa”, powiedziat John Kenny wspominajac
inwestycje. Dzieki kompaktowej budowie, z mata
powierzchnia ustawcza wpasowata sie poza

tym perfekcyjnie w $rodowisko produkcyjne.
,Dzieki obrébce w 5 osiach moglisSmy znacz-
nie zredukowa¢ ilos¢ mocowan, co pozwolilto
nam wyprzedzi¢ konkurencje, ktéra obrabiata
wtedy w 3 osiach.”

High-speed Angular Contact
Ball Bearing with Outer Ring
Refueling Holes(HSE-W)

Ball Screw Support Unit

0d tego czasu JK Engineering pozostat wierny
obrabiarkom DMG MORI. Dziesie¢ z tacznie

14 maszyn DMG MORI umozliwia frezowanie

w 5 osiach: trzy DMU 50, pie¢ DMU 40 eVo
idwa DMU 60 eVo, najnowsza obrabiarka ze
zmieniaczem palet. John Kenny jako kolejna
zalete obrabiarek wymienia: ,, Dzigki solidnej
konstrukcji i wysokowydajnych wrzecionom
mozemy pracowaé wydajnie i precyzyjnie,
zwlaszcza podczas obrdobki zgrubnej.” Doktad-
nos¢ w obszarze 10 mikrondw jest rutyna.
,Zarzadzanie temperatura obrabiarek DMG MORI
réwniez przyczynia sie do wzrostu precyzji.”
Oczywiscie produkcja JK Engineering odbywa
sie klimatyzowanych halach.

Obrobka 5-osiowa to dla JK Engineering dopiero
pierwszy krok w kierunku ciagtej optymalizacji
proceséw. ,Automatyzacja jest kluczem do
maksymalnie efektywnego wykorzystania
naszego parku maszynowego”, méwi John
Kenny. Roboty i stacje zaladunkowe sa niezbedne
w bezzalogowej produkcji nocnej i w weekendy.
,Roboty daja nam dodatkowa elastycznosc

w zakresie matych serii, poniewaz mozemy
wg potrzeb realizowac najpilniejsze zlecenia -
bez dtugich czasow przygotowawczych.”
Automatyczny zatadunek obrabiarek eliminuje
poza tym niedoktadnosci wynikajace z recznego
mocowania. John Kenny optymistycznie patrzy
w przyszlosc: ,Nasze komeptencje w polacze-
niu z niezawodnymi i dokladnymi obrabiar-
kami DMG MORI pomoga nam, aby$Smy réow-
niez w przyszlosci pozostali konkurencyjni.”

i AROINOoarino
JKengineering

JK Engineering Holdings Ltd.

Unit 2 Leewood Farm, Harthall Lane, Kings Langley,
Watford, Herts, WD4 8JJ.
sales@jk-engineering.co.uk, www.jkeng.co.uk

NTN. S~

http://www.ntn.co.jp/index.html

Double-row Cylindrical
Roller Bearing for Main Spindle
(NNBOHSR)
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Hans Keller (z lewej), Kierownik Dziatu Budowy Prototypow i Narzedzi w AESCULAP i Dr. Uli Sutor,
Key Account Manager Medical w DMG MORI.
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Obrébka narzedzi do gtebokiego toczenia o dtugosci do 800 mm.

AESCULAP AG

2.500 obrabiarek
monoBLOCK®!

,DMU 75 monoBLOCK?® jest najlep-
szym rozwigzaniem do 5-osiowej
obrobki symultanicznej naszych
bardzo doktadnych detali z trudno
skrawalnej stali chromowanej.”

W ramach grupy B. Braun firma AESCULAP AG
z Tuttlingen jest dostawca produktéw i ustug do
wszystkich proceséw chirurgicznych i interwen-
cyjnych. Gléwnym elementem catego procesu
jest wyrézniajacy sie obszar budowy narzedzi

i form. Dzieki wieloletniemu doswiadczeniu

w symultanicznej obrébce 5-osiowej DMG MORI
jest dostawca najbardziej wydajnych centréow
obrébczych na rynku. Ostatnio, 2.500 obrabiarka
monoBLOCK® zostata zainstalowana w AESCULAP.
Wczesniej DMU 75 monoBLOCK® pokonata
cztery konkurencyjne maszyny.

,Szukali$my najlepszej mozliwosci przepro-
wadzenia symultanicznej obrobki 5-osiowej
wglebnych form o wadze do 300 kg ze spieka-
nej i przez to trudnoobrabialnej stali chromo-
wanej — ostatecznie udalo nam sie to znalez¢
w Allgau”, mowi Hans Keller Kierownik Dziatu
Budowy Prototypdéw i Narzedzi.

Oproécz doskonatej wydajnosci frezowania —
DMU 75 monoBLOCK® oferuje w standardzie
elektrowrzeciono SK40 z predkoscia obrotowa
20.000 obr/min — Hans Keller zachwala stabil-
nos$¢ nowych obrabiarek monoBLOCK® oraz
uzyskiwana najwyzsza jakos¢ obrabianych
powierzchni i duza trwato$é narzedzi. Ponadto,
uchylno-obrotowy stét sterowany NC umozliwia
zatadunek od gory za pomoca suwnicy czesci

o dlugosci do 800 mm. Pionowy, tfaficuchowy
magazyn o pojemnosci 60 narzedzi i niewielka
powierzchnia ustawcza (zaledwie 8 m?) optymal-
nie uzupeniaja zalety obrabiarki.

AESCULAP

AESCULAP AG
Am Aesculap-Platz, D-78532 Tuttlingen
info@aesculap.de, www.aesculap.de

Po upadku firmy Lehman Shigeki Hidenobu odwiedzato 30 potencjalnych klientéw miesiecznie.
Dzieki jego dziatalnosci handlowej, firma jest teraz wieksza i osiaga wieksze sukcesy.

Najbardziej doswiadczeni operatorzy Tomoei Seimitsu przy DMU 80 eVo linear
(stoja od lewej: Satoshi Sumitani, Hitoshi Nagao, Junji Oki i Hayato Ikenaga).

TOMOEI SEIMITSU CO., LTD.

.Dzieki DMU 80 eVo linear obrobka
naszych Superalloys jest teraz
4-krotnie szybsza - to wszystko
przy doktadnosci +2 ym.”

.Nasza firma produkuje gtéwnie czesci proto-
typowe dla systemow klimatyzacji, pojazdéw

i roweréw, przy nieraz 2-dniowych terminach
dostawy.” Dyrektor fabryki Shigeki Hidenobu
wyjasnia typowe wyzwania podczas produkcji
prototypéw. Pod wzgledem dokladnosci nie
idziemy na zadne kompromisy, bez wzgledu
na fakt, jak krotki jest czas dostawy. Wiele zle-
cen wymaga dokladnosci geometrycznych do
+2 pm. Poza tym czesto stosowane sa trudno
obrabialne materialy, takie jak hastelloy.

Aby zapewni¢ wysoka dokltadnos¢, zawsze
sprawdzamy wszystkie odchylenia temperatury
na maszynie, a kazdy przedmiot obrabiany prze-
chodzi kontrole jakosci. ,,Podejmujemy kazde
wyzwanie, zachowujac najwyzsza doktadnosé
wykonania, przy krotkich terminach dostaw”,
powiedzial Shigeki. Aby méc obstuzy¢ rosnaca
liczbe zamowien, Tomoei Seimitsu zainwestowat
w ostatnich dwdch latach w 9 nowych obrabiarek.

,Przede wszystkim DMU 80 eVo linear przy-
czynia sie znacznie do wzrostu naszej produk-
tywnosci”, wyjasnia Dyrektor Produkcji Hitoshi
Nagao. Wysoka wydajno$¢ DMU 80 eVo linear
potwierdza, ze , podczas obrébki form 3D obra-
biarka ta, dzieki zastosowaniu napedow linio-
wych, jest 4 razy bardziej produktywna niz
maszyny innych producentéw.” DMU 80 eVo
linear jest zdecydowanie najbardziej popu-
larna 5-osiowa obrabiarka w naszej fabryce.
Wszyscy operatorzy chcieliby obstugiwac eVo,
mowia czesto: ,wez eVo, jesli jest wolna.”

Kierownik produkcji Nagao wyjasnia powody:
~eVo jest bardzo prosta w obstudze, zwlaszcza
w obszarze obrébki bardzo doktadnych ele-
mentow just-in-time. Szerokie drzwi do prze-
strzeni roboczej umozliwiaja idealny dostep

i utatwiaja ustawienie.” Dyrektor Fabryki Shigeki
wyjasnia z punktu widzenia kadry zarzadzajacej,
gdzie widzi przysztos¢ przedsiebiorstwa: ,Obra-
biarki DMG MORI sa niezwykle kompaktowe

i osiagaja bardzo wysoka wydajnosé. Chcemy
sie nadal rozwijac i utrzymac pozycje lidera

w produkcji prototypow.”

Tomoei Seimitsu Co., Ltd.

2-2-11, Nakano-cho-higashi, Tondabayashi City, Osaka 584-0022

www.tomoeiseimitsu.co.jp
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DMF Obrabiarki z przesuwnym pulpitem sterujagcym

\ \ TTRLY
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5 lat gwarancji

5-osiowa obrébka trawersu na DMF 26017. Zintegrowany stot obrotowy sterowany NC do obrdbki 5-osiowej
i frezo-toczenia.

Obrabiarki serii DMF — teraz os B w standardzie,
przewaga cenowa ponad 30.000,—- €.

+ Naped liniowy w osi X z posuwem szybkim
80 m/min

+ Duza przestrzen robocza lub jej podziat:
dwie oddzielne przestrzenie robocze

+ 5-osiowa obrobka z osig B/ C, takze dla
technologii frezo-toczenia

+ Droga przesuwu w osi X do 6.000 mm,
obcigzenie stotu do 10t

+ Predkos¢ obrotowa wrzeciona do
18.000 obr/min lub 10.000 obr/min
z 413 Nm i SK50/ HSK-A100

Obrabiarki z przesuwnym pulpitem sterujacym w dwoch
wielkosciach, z droga przesuwu w osi Y: 700 mm lub 1.100 mm

*Z
900 mm DMF 26011 DMF 36011 DMF 60011
DMF 26017

2.600 mm 3.600 mm 6.000 mm

¥ X<

1.100 mm
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SPRINT Automaty tokarskie / tokarki produkcyjne

il i . — ' h . i
SPRINT 20|5 - Bardzo dobry dostep L TS, > 500
obrobka detali o $rednicy [ dzieki najwiekszej zainstalowa-
| przestrzeni roboczej na =y . . “ZC inrel
do ﬂ 20 x 600 mm, rynku - pOWierzchnia ™ - 4 obrabiare
z najwyzszg doktadnoscia ustawcza: <2 m”. -

<5 pm w swojej klasie.

+ <5 pm doktadnosc dzieki
najwyzszej sztywnosci i termicznej
stabilnosci

+ Optymalny sptyw wiorow dzieki
pochytym ostonom w przestrzeni
roboczej
5 osi liniowych i 2* osie C

23 narzedzia na 2 dwdch
niezaleznych nosnikach;
do 6 napedzanych narzedzi

+ SWISSTYPEKkit* do toczenia krot-
kiego i wzdtuznego na jednej obra-
biarce, czas przezbrajania: <30 min.

+ FANUC 32i-B z kolorowym
monitorem 10,4"

* opcja
Przestrzen robocza z pojemnoscia do 23 narzedzi na 2 niezaleznych nosnikach, z tego 4 napedzane narzedzia dla wrzeciona gtéwnego
i opcjonalnie 2 dla przeciwwrzeciona (wraz z osig C dla przeciwwrzeciona).
SWISSTYPEkit TOCZENIE KROTKIE
Krotki termin R
dostawy: ,
od 2 tygodni!* =
210 x 85 mm @ 6 x 65 mm 2 16 x 50 mm
dostawa ex works Sruba kostna // Watek // Zawér // hydraulika 219 x 42 mm
z Bergamo. technika medyczna przemyst samochodowy Materiat: stal nierdzewna Tarcza // engineering
Materiat: tytan (Ti6Al4V) Materiat: AISI 304 (X8CrNiS18-9) Materiat: Ck45
Czas obrobki: 240 sek. Czas obrdbki: 38 sek. Czas obrdbki: 98 sek. Czas obrdbki: 78 sek.
SPRINT 2015
Powierzchnia ustawcza: < 2 m?, el S ==

wyjatkowy stosunek powierzchni
roboczej do powierzchni ustawcze;.

Kompleksowos¢
(osie liniowe)

A
SPRINT 2015 SPRINT 50-3T B SPRINT 65-3T B 13
|
|
92.900,- € e
od . 7 | (FANUC) 10
|
SPRINT 2018 od 114.900,- €
SPRINT 50-3T SPRINT 65-3T
SPRINT 42110 Jinear || SPRINT 50-2T SPRINT 65-2T 8
Pozostate informacje na | ‘
temat obrabiarek SPRINT [ | ;
o . ‘ SPRINT 50-2T [
znajduja sie na stronie | (FANUC) |
internetowej: |
SPRINT 2018 SPRINT 3218 SPRINT 4218 linear ‘ ‘ 6
sprint.dmgmori.com @ d Seria SPRINT | |
| | |
z 14 typa mi | | Srednica preta |
Zobacz video na Download: broszura brabi " SPRINT 2015 SPRINT 3215 ‘ ! (i) | s
: t Local na temat serii SPRINT: obrablarek. ) ) : > : :
emat,Local . 20 32 2 50 65 (90)
Production Italien ° download.dmgmori.com @ ———- -
Automaty tokarskie - SWISSTYPEKit T°°Ze';e produkcyjne = z Powe g
gtowic rewolwerowych i osi B

Sterowanie: FANUC Sterowanie: CELOS® z SIEMENS lub z MAPPS na FANUC
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ADDITIVE MANUFACTURING

LASERTEC 65 /4300

efektywna obrobka kompletna
zaawansowanych detali 3D.

ZALETY LASERTEC
+ Niezwykle potaczenie technologii spawania laserowego,
frezowania / toczenia oraz szlifowania / frezowania ULTRASONIC*

Dysza proszkowa umozliwia wyjatkowe potaczenia materiatow,
przy rownoczesnej redukcji ich zuzycia

Obejmujacy caty proces, hybrydowy model software

* tylko LASERTEC 65

Elastyczne ztacze HSK: LASER + Mill + ULTRASONIC*

LASER + Turn & Mill

/

Zobacz film video na
temat LASERTEC 65

> PROCES: ALL-IN-ONE

> MOZLIWOSCI ZASTOSOWANIA

HYBRYDOWY CAD / CAM DO ADDYTYWNEGO | SUBTRAKTYWNEGO PROGRAMOWANIA NC

PRODUKCJA ELEMENTOW 3D, POWLEKANIE, NAPRAWY

o=

i ]

Generowanie drég NC do
obrobki laserowej i frezo-

wania; eksport za pomoca
postprocesora; ustalenie

kolejnosci programowania.

ZALETY CAD/ CAM

Symulacja 3D do kontroli
kolizji przy uwzglednieniu
zintegrowanej gtowicy
laserowej.

Detal podczas obrobki
wykanczajace;j.

Spawanie laserowe i
frezowanie potaczone na
LASERTEC 65 3D (mozli-
wos¢ elastycznej wymiany

technologii).

<—
Kierunek procesu

Proszek

+ W pelni zintegrowany software do programowania

procesu addytywnego i subtraktywnego

+ Symulacja addytywnej i subtraktywnej drogi NC

+ Mozliwos¢ wczesniejszego zaprogramowania w celu
przyspieszenie procesu

+ Mozliwosc¢ potaczenia wielu strategii rozbudowy

Strumien laserowy

Gaz ochronny / nosny

Punkt topnienia

Materiat zbierany

/ Strefa budowy

/A{ Detal

Wydobycie ropy i gazu

Materiaty objetosciowe:

+ Oerlikon Metco INC 625

+ Oerlikon Metco INC 718

Materiaty do powlekania:

+ Oerlikon Metco 60% WC
(baza Ni)

+ UTP 40% WC (baza Ni)

Przemyst lotniczy

Materiaty objetosciowe:

+ Oerlikon Metco 316 L
(X2CrNiMo 17-13-2)

+ Oerlikon Metco INC 718

Materiaty do powlekania:

+ Stellite 6

Reaktywne materiaty:

+ Tytan (TiAl6V4)

Gtowica wiertarska

Obudowa turbiny

Die & Mould

Materiaty objetosciowe:
+ UTP Ferro 44
(X20CrCoMo 15-15-3)
+ UTP Ferro 55
(X35CrMoMn 7-2-1)
Materiaty do powlekania:
+ Sandvik M2 (S 6-5-2)

Engineering

Materiaty objetosciowe:

+ Oerlikon Metco 316 L
(X2CrNiMo 17-13-2)

+ Oerlikon Metco 316 L + Si

+ Oerlikon Metco INC 718

Materiaty do powlekania:

+ Stellite 694

+ Stellite 21
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LASERTEC SHAPE

STANDEX ENGRAVING 5
MOLD-TECH

~Wysoko dynamiczne, bardzo doktadne
teksturowanie laserowe oraz usuwanie
lakieru z optymalnym skupieniem lasera.”

Gtowica wiertarska
LASERTEC 65

3 rodzaje materiatow
w tzw. konstrukcji

sandwich:

Stal > inconel > weglik

wolframu

Obrébka kompletna wraz LASERTEC 65 Shape: 5-osiowe  Thorsten Miebach,

z obrébka laserowa, frezowaniem teksturowanie laserowe / usuwa- Dyrektor Laser Technologies,
i szlifowaniem ULTRASONIC nie lakieru formy kierownicy. w Standex w Krefeld.

wj@m mocowaniu.

i A

Know-how catego tancucha Pomiar geometrii narzedzia za
procesu CAD / CAM. pomoca skanera 3D.

0d 1967 roku firma Standex Engraving / MOLD-TECH,
zatrudniajaca ponad 1.000 pracownikéw na caltym $wiecie,
zajmuje sie rozwojem i produkcja struktur powierzchnio-
wych wysokiej jakosci. ,Jestesmy jedyna firma oferujaca
teksturowanie i posiadajaca globalna sie¢ 35 oddziatow”,
wyjasnia Thorsten Miebach, Dyrektor Laser Technologies.
Kieruje on centrum kompentencji obrobki laserowej

w centrali grupy w Krefeld. Od 2013 roku, w Niemczech,
OSOBA KONTAKTOWA Chinach i USA firma zainstalowata tacznie dziewie¢ obra-
biarek LASERTEC Shape. , Technologia Shape otwiera
wiecej mozliwosci w obszarze design tekstur i jest poza
tym czesto bardziej optacalna niz wytrawianie”, mowi
Thorsten Miebach. Réwniez wysoka dynamika i precyzja
obrabiarek DMG MORI s3 istotnym argumentem: ,Przy
zakupie pierwszej obrabiarki, LASERTEC Shape byta
jedyna istniejaca maszyna na rynku, ktéra byta w stanie,
> KNOW-HOW W OBSZARZE MATER |A|’_()W teksturowa¢ nasze produkty w odpowiedniej jakosci

i zadanym czasie. Ze wzgledu na dobre doswiadczenia
z ta obrabiarka decyzje o kolejnych inwestycjach byly
BAZA DANYCH MATERIALOW / PRZEMYSt METALURGICZNY znacznie prostsze.” Standex jest jednak czyms wiecej niz
tylko ustugodawca. , Postawiliémy sobie bardzo wysokie
cele. W ten sposob tworzymy dla naszych klientéw indywi-
dualne i innowacyjne rozwiazania, ktére maja wptyw na
caly obszar przemystu zajmujacego sie teksturowaniem.”
Inwestycje w nowe, innowacyjne technologie sa czescia
tego biznesu: ,,W Chinach kupujemy wtasnie LASERTEC
210 Shape, aby na tak waznym rynku méc optymalnie
obstuzy¢ klientéw z przemystu samochodowego.”

Richard Kellett
richard.kellett@dmgmori.com

NOWOSC: badania we
wtasnym laboratorium!

Forma wtryskowa

Additive Manufacturing — baza Ciagte badania wtasciwosci
danych materiatéw dla uzytkownikéw  materiatow

+ Rozbudowa parametrow procesu dla + Badania proszkéw

kolnierzy, elementéow 3D + Pomiary szczelnosci, analiza
+ Rozbudowana baza danych: referen- mikrostruktury H= Standex (4cRnG
. ) - : . . sl o lD-TECH

cyjne detale i kwalifikowane materialy =+ Mechaniczne metody badan
+ Materialy dopasowane do wymogow (rozciaganie, nacisk, zginanie) Standex International GmbH
klientow w czterech centrach techno- + Pomiar: jako$¢ powierzchni, Kélner Str. 352, D-47807 Krefeld
) ) logicznych Additive Manufacturing twardos¢, korozja tmiebach@standex-gmbh.de
Kotnierz /rurociag na calym $wiecie + Osiagana szczelno$¢ materiatu: www.standex-gmbh.de

>99,8%
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INTEGRACJATECHNOLOGII / SZLIFOWANIE

Wyjatkowa integracja: FTS — frezowanie,
toczenie i szlifowanie w jednym moco-
waniu.

Okno pomiarowe zintegrowane w CELOS®.

ZALETY

+ Najlepsza jako$¢ obrobionych powierzchni (Ra < 0,3 pm) dzieki
integracji technologii szlifowania

C + Ekonomiczna obrébka: bez koniecznosci przemocowania
INTEGRACJA TECHNOLOGII DLA + Fykle szlifie.rskie do szlifowania wewnetrznego, zewnetrznego
UZYSKANIA: i wygladzania

+ NOWOSC: czujnik halasu
+ jakosci powierzchni: Ra < 0,3 ym ---..._*\
+ okragtosci: < 10 pm '

PAKIET FTS SKEADAJACY SIE Z:

+ stopnia jakosci: 4 ze Srednica toczenia:
>120 mm wrzeciona FTS z czujnikiem hatasu
cykli szlifowania i obciagania tarczy
zbiornika na chtodziwo FTS 1.3001

zwiekszonej ochrony obrabiarki

+ 4+ + +

SZLIFOWANIE

Zalezne-od materiatu
iwarunkow srodowiska

Dostepny dla serii DMC FD duoBLOCK®

Sterowanie: Paiet FTS
CELOS® na Operate OSOBA KONTAKTOWA:
z SIEMENS 840D solutionline Thomas Lochbihler

od 77.900,_ € thomas.lochbihler@dmgmori.com

Wystawa Firmowa

DMG MORI live! W | v

O O 14.02.-18.02.2017

NADCHODZACE WYDARZENIA: PERONTEN
+ Wystawa Firmowa Ulyanovsk / RU 27.09.-30.09.2016

+ MSV, Brno/ CZ 03.10.-07.10.2016

+ TOOLEX, Sosnowiec / PL 04.10.-06.10.2016

+ BIMU, Milano / IT 04.10.-08.10.2016

+ MAKTEK, Istanbul / TK 11.10.-16.10.2016

+ Wystawa Firmowa Seebach / DE 08.11.-11.11.2016

+ Wystawa Firmowa Hilden / DE 08.11.-11.11.2016 -

+ PRODEX, Basel / CH 15.11.-18.11.2016 DMG MORI live:

+ JIMTOF, Tokyo / JP 17.11.-22.11.2016

events.dmgmori.com e -.,.-..

IMPRESSUM: JOURNAL — DMG MORI Journal dla klientéw i 0s6b zainteresowanych. DMG MOR| Polska Sp‘ Z 0.0.
Wydawca i odpowiedzialnos¢ za tres¢: DMG MORI Europe Holding AG (Winterthur, Szwajcaria).
Koncepcja, opracowanie, organizacja i zdjecia: Montfort Werbung AG, FL-9491 Ruggell. ul. Fabryczna 7
Naktad: 600.000 sztuk. Wszystkie ceny przedstawione w Journal bazuja na niemieckich cenach PL‘63‘3OO P|eSZeW Polska
’

cennikowych (EUR z wytaczeniem opakowania, transportu i podatku VAT) i ze wzgledu na

wahania kurséw walut moga sie rézni¢ w innych krajach. Zastrzega sie zmiany cen oraz zmiany Te|.: +48 62 7428 OOO FaX: +48 62 7428 ‘] 14
techniczne, dostepnos¢ obrabiarek oraz sprzedaz w miedzyczasie. Obowiazuja nasze ogéine . . ! . D M G M D R I
warunki handlowe. info@dmgmori.com, www.dmgmori.com

MONTFORT MWERBUNG

D6943_0416PL24



